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> Girig

Giris
Bu Calistirma Kilavuzu, makineyi dogru bir sekilde ¢galistirmaniza, bakimini diizenli olarak yapmaniza ve basit sorun

giderme islemlerinde gerekeni yapabilmenize yardimci olmak ve dolayisiyla makinenin her zaman iyi bir durumda
kullanabilmesini saglamak amaciyla tasarlanmistir.

Makineyi kullanmadan 6nce bu Calistirma Kilavuzunu okuyun.

Kendi markamiza ait urunlerin kullanilmasini oneririz.

Siki kalite kontrol testlerinden gecen orijinal toner kabimizi kullanin.
Orijinal olmayan toner kaplarinin kullaniimasi arizaya neden olabilir.

Bu makinede Uglncu sahislar tarafindan Uretilen malzemelerin kullanimindan kaynaklanan zararlarin sorumlulugunu
kabul etmiyoruz.

Asagida gosterildigi gibi orjinal Grinimuze bir etiket yapistiriimistir.
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> Genel Bakig

Genel Bakis

Bu makinenin standart olarak donatilmis kopyalama ve yazdirma iglevleri vardir ve taranan goéruntuleri bilgisayariniza

kaydedebilirsiniz. Ayrica segenek olarak faks islevi de vardir.

Girig verisi

N
J

Orijinal

Elektronik veri

Faks verisi

G

s
KYOCERA Client Tool

Yazdirma Kutusu islevleri

Yazdirma kutusu islevleri, yazdirma
verilerini bilgisayarinizdaki Yazdirma
Kutusunda gegici olarak kaydetmenizi
ve verileri makine Uzerindeki islemler
Uzerinden yazdirmanizi saglar.

Yazdirma kutusunun kullanimi

(sayfa 4-9)

\_ Guide )

J

Bilgisayariniza kurulu KYOCERA
Client Tool dan durumunu kontrol
edebilir ve makinenin tarama ayarlarini
yapilandirabilirsiniz.

PC'de Varsayilan Ayarlar
N\ (KYOCERA Client Tool) (sayfa 7-

22)

Command Center RX

Makineyi agdaki bilgisayara
baglayarak, bilgisayarinizdaki bir web
tarayicisindan durumunu kontrol
edebilir ve makine ayarlarini
degistirebilirsiniz.

Command Center RX (sayfa 2-

45)

Command Center RX User

Bir bilgisayarin verilerini
yazdirir.

Orijinalleri kopyalar ve
yazdirir.

Q PC'den yazdirirken
(sayfa 4-2)

Kopyalama (sayfa 5-
N\ 6)
\§

Kopyalama iglevleri Yazici iglevleri Tarama iglevleri Goénderme iglevleri

COrijinalleri tarar ve verileri
bir bilgisayara gonderir.

N

Tarama (sayfa 5-33 Q FAX Operation Guide "’

Orijinalleri FAKSA
gonderir.

J

*1  FAKS istege baghdir.

NOT

» Makineyi kullanmadan 6nce, Yasal Bilgiler ve Guvenlik Bilgileri sayfa 1-1kismini okuyun.

» Kablo baglantilari ve yazilim yikleme gibi makinenin kullanimi hazirliklari igin, bkz. Makinenin Kurulmasi ve

Ayarlanmasi sayfa 2-1.

« Isletim panelinin nasil kullanilacagi ve nasil kagit yiiklenecegi ile ilgili bilgi igin, bkz. Kullanmadan Once Hazirlik sayfa 3-1.

Vi



> Makine Ozellikleri

Makine Ozellikleri

Makine ¢ok yararl iglevlerle donatiimigtir. Burada bazi érnekler mevcuttur. Ayrintilar igin bkz. Makinede Calisma sayfa

5-1.

Ofisinizde is akigini optimize edin

Sik kullanilan fonksiyonlara tek bir
dokunusla erigin (Program)

22

—
—
=4 =4

Sik kullanilan fonksiyonlari énceden
ayarlayabilirsiniz.

Fonksiyonlari bir kere 6nceden ayar
olarak programladiginizda, iglevleri
c¢agirmak icin tek yapmaniz gereken
program numarasini basmaktir. Bu
programin kullanilmasi bagka bir kisi
tarafindan isletilmesi ile ayni sonuglari
verir.

Program (sayfa 5-27)
AN

Bir ID kartinin her iki tarafini tek bir
kagida kopyalayin
(ID Karti Kopyalama)

>

Tek bir kagit Gzerine ID kartinin 6n ve
arka tarafini kopyalayabilirsiniz.

ID Kart Kopyalama (sayfa 5-9)
N

Yiritiilen diger isleri kesin ve
kopyalama iginizi hemen yapin
(Kopyalamaya Ara Verme)

Yurutllen diger isleri kesebilirsiniz ve
kopyalama isini hemen ydrutebilirsiniz.
Bu islev, diger kullanicilar ¢cok sayida
sayfa kopyalarken, bu isleri kesmenizi ve
kopyalari hemen yapmanizi saglar.

Kopyalamaya ara verme sona erdiginde,
makine duraklatilan yazdirma islerine
devam eder.

Kopyalamaya Ara Verme (sayfa 5-8)
AN

Ofisinizde is akisini optimize edin

Farkl boyuttaki orijinalleri tek seferde
tarayin (Karisik Boyutlu Orjinaller)

(]
[ * ¥
A3 A4
Ledger] Letter)

Konferans materyalleri hazirlarken
yararlidir.

Farkli boyutlardaki orijinalleri tek seferde
ayarlayabilirsiniz, béylece boyutu ne
olursa olsun orijinalleri sifirlamak
gerekmez .

Karisik Boyutta Orij. (Karisik
N\ Bovutta Orijinaller) (sayfa 5-23)

Cok fazla sayidaki orijinali ayri partiler
halinde tarayin ve tek bir is olarak ¢ikarin
(Surekli Tarama).

5k

Cok sayfali bildiriler hazirlarken yararlidir.

>

Cok sayida orijinal belge islemciye tek bir
seferde yerlestirilemiyor ise, orijinaller
ayri gruplar halinde taranabilir ve daha
sonra bir is olarak kopyalanir.

Sirekli Tarama (sayfa 5-26)
AN

Belgeleri yiiksek sikistirmali PDF
dosyalarinin igine tarama
(Yuksek sikistirmali PDF)

e

>
- | K

A4 A4

Siyah beyaz belgeler kadar kii¢lik dosya
kapasiteleri ile olabildigince ylksek kaliteli
renkli PDF formatinda belgeler
olusturabilirsiniz.

Bu islev okunabilirligi koruyarak, yiksek
sikigtirmali PDF dosyalarinin igine
belgeleri taramaniza olanak saglar.

Renkli Belgeler basmak siyah beyaz

belgeler kadar kiiglik dosyalara

sikistinlabildiginden, bunlar posta ekleri

icin uygundur.

Q Hizli Tarama/TWAIN Avyarlari (sayfa
N\ 7-29)

vii




> Makine Ozellikleri

Ofisinizde is akigini optimize edin

Taranmis bir belgenin her sayfasini tek
bir dosyaya ayirin (Dosya ayirma)

>

Hooke Kk

Bir belgenin her sayfasi igin tek bir dosya
olusturabilirsiniz.

Tek bir dosya olusturulur ve orijinalin
taranan her sayfasi kaydedilir.

Dosya adinin ucuna "abc_001.pdf,
abc_002.pdf ..." gibi Gi¢ haneli bir seri
numarasini eklenir.

Hizli Tarama/TWAIN Ayarlari (sayfa

FAKS iletimini rezerve edin (Bekleme
iletimi)

o

N\ 7-29)

Makineyi aga baglayarak makineyi
kullanin (Ag Yazdirma)

iletisim esnasinda bir orijinali tarayarak
sonraki iletimi rezerve edebilirsiniz.
iletisim bittiginde, rezerve edilmis iletim
otomatik olarak baslar.

FAX Operation Guide

*1  FAKS istege baglidir.

-
-
- g ==
_ Y QA
[

Makine, Makineyi aga baglayarak bir ag
yazicisi olarak kullanilabilir.
Makinenin ve Diger Cihazlarin

N\ Baglanmasi (sayfa 2-6)

Ayrica, yonetici uzaktan bilgisayardan
makineye eriserek makine ayarlarini ve
durumunu etkin bigimde kontrol edebilir.

Command Center RX User Guide
AN

Enerji ve maliyetten tasarruf edin

Gerektigi kadar enerji tasarruf edin
(Uyku / Gii¢ Kapali)

=

—
—

A4 \~4

Makine, glicli otomatik olarak kapatan ya
da makineyi Uyku Moduna geciren Eneriji
Tasarrufu iglevi ile donatiimistir.

Eneriji Tasarrufu islevinin

N\ Ayarlanmasi (sayfa 2-20)

Bir kopyanin kenarlarinda goriinen
siyah golgeleri silmek (Kenar Silme)

o ©

Bu islev, gereksiz bolimleri
kopyalamadan belgeleri yazdirmanizi
sagdlar, bdylece toner tiiketiminden
tasarruf edebilirsiniz.

Orijinal taranir iken, bir kopyanin
kenarinin gevresinde goériinen golgeleri
kaldirabilirsiniz. Ayrica, bir kitap
taranirken, kopyanin kenarinda ve
ortasinda goriinen golgeleri de
kaldirabilirsiniz. Bu daha cazip bir belge
olusturur.

Kenar Silme (sayfa 5-25)
AN

Yazdirmak i¢in daha az toner kullanin
(EcoPrint).

>

Bu fonksiyon ile toner tiiketiminde
tasarruf saglayabilirsiniz.

Sadece bir deneme baskisi gibi,
yazdirlan icerigi kontrol etmeye veya i¢
onay belgelerine ihtiyaciniz var ise, toner
tasarrufu icin bu islevi kullanin.

Yuksek kaliteli baski gerekli olmadiginda
bu islevi kullanin.

EcoPrint (sayfa 5-23)
AN

viii




> Makine Ozellikleri

Enerji ve maliyetten tasarruf edin

Bir sayfaya birden ¢ok orijinali yazdirin
(Cift Yiizli/ Kombine)

=7 L
> 1 2

*
K ¥

Orijinalleri kagidin her iki yuzine
yazdirabilirsiniz. Ayrica tek bir kagida
birden fazla orijinal yazdirabilirsiniz.

Birlestir (sayfa 5-17)
N Cift Yiizlii (sayfa 5-14)

iletisim maliyetini azaltmak igin bir
FAKS gonderin (FAX Gecikmeli iletim)

\ls

Bu islev ile iletisim maliyetini
dusdrebilirsiniz.

iletisim maliyeti, zamanlayici, iletisim
maliyeti diisiik olan sire igin ayarlanarak
azaltilabilir.

FAX Operation Guide '

*1  FAKS istege baghdir.

PC'den bir faks gonderin (PC'den faks
gonderme)

o

Bu islevle faks gdndermek igin kullanilan
kagittan tasarruf edebilirsiniz.

Fakslanacak bir dosyayi PC'den dosyayi
yazdirmadan goénderebilirsiniz, bdylece
kagit yapraklarinin sayisini azaltabilir ve
gonderme islerini verimli sekilde
gerceklestirebilirsiniz.

FAX Operation Guide

*1  FAKS istege baglidir.

Cazip belgeler olusturun

Giivenligi gliglendirme

Zimbalama igin kenar bosluklari

ekleme (Marj)

Bu, dosyalanacak malzeme hazirlarken
uygundur.

Kopyalari ciltlerken bir marj ekleme
amaciyla gérintu kopyasi kaydirilabilir.

iki yiizl(i kopyalarin 6n ve arka tarafindaki
marjlar ayni konuma hizalanabilir.

@ Marj (sayfa 5-24)

Renkli orijinalleri tarama ve bir
bilgisayara gonderme (Tarama)

e
» [
v:v p— i —

Orijinalleri tarayabilir ve bunlari, bir renkli
PDF gibi elektronik verilere
cevirebilirsiniz.

Tarama (sayfa 5-33)
AN

Kopyalamalyazdirma sayisini hesap
olarak yénetme (is Hesaplama)

e
I
J A =
: 100 200

Her bir hesap icin bir hesap ID atayarak,
kopyalamal/yazdirma sayisini hesap
olarak kontrol edebilir ve
kisitlayabilirsiniz.

is Hesaplamasina Genel Bakis
N\ (sayfa 8-2)




> Makine Ozellikleri

Giuvenligi gliglendirin

islevleri daha etkin kullanin

Belgeleri igeriklerini bagkalarindan
gizleyerek yazdirin (Yazdir Kutu)

Bir yazici belgesini bilgisayarinizin
Yazdirma Kutusunda gegici olarak
kaydedebilirsiniz.

Yazdirmayi makinede yuriterek baska bir
kisinin bu belgeyi gérmesini
engelleyebilirsiniz. Yazdirma kutusuna
atanmis bir PIN kodu ile glvenligi daha
da gli¢lendirebilirsiniz.

Yazdirma kutusunun kullanimi
N\ (sayfa 4-9)

Alinan dosyayi iletin (Hafiza iletme)

e

Bir goriintii dosyasi bigimi belirleyin

= |
> Eﬂ TIFF
A~ : >4 — o o o

Alinan FAKSI otomatik olarak bagka
FAKSA iletebilirsiniz. Hedef, sureye bagli
olarak belirtilebilir.

FAX Operation Guide '

*1  FAKS istege bagldir.

Goruntuleri depolama yaparken, cesitli
dosya bigimleri segebilirsiniz.

Hizli Tarama Ayarlari (sayfa 7-31)
AN

islevleri daha etkin kullanin

Bir dosya adi ekleme (Dosya Adi

Girigi)
~~
=10

A4 =4

@

Bu iglev, is ge¢cmisi ve durumunu kontrol
etmeyi kolaylastirir.

Bir ise bir ad, tarih ve is numarasi
ekleyebilirsiniz.

Dosya Adi Girigi (sayfa 5-26)
AN




> Makine ile beraber verilen kilavuzlar

Makine ile beraber verilen kilavuzlar

Asagidaki kilavuzlar makine ile beraber verilmistir. Gerektigi gibi her kilavuza bagvurun.
Bu kilavuzlarin igerigi, makinenin performansinin gelistiriimesi amaciyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Basih kilavuzlar

Hizla makineyi
kullanmaya baslayin

Makinenin giivenli
kullanimi igin

>
>

Quick Guide

Makinenin temel islevlerinin nasil kullanilacagi agiklar.

Safety Guide

Makinenin kurulumu ve kullaniminda dnemli olan guivenlikle ilgili ve uyarici nitelikteki bilgileri
saglar. Makineyi kullanmadan énce bu kilavuzu okumayi unutmayin.

Safety Guide (TASKalfa 2321/TASKalfa 2021)

Makinenin kurulumu igin gerekli alani gosterir ve uyarici etiketler ve diger givenlik
bilgilerini agiklar. Makineyi kullanmadan énce bu kilavuzu okumayi unutmayin.

Product Library CD'sindeki Kilavuzlar (PDF)

Makinenin 6zenli bir
sekilde kullanimi

Verilerin bir
bilgisayardan
yazdirilmasi

Kullanimi KYOCERA
Client Tool

Faks iglevlerinin
kullanimi

PC'den fakslarin
gonderimi

Kolayca makine
bilgilerinin
kaydedilmesi ve
ayarlarin
yapilandiriimasi

Makine ve yazicilarin
agda izlenmesi

>

vV v v V

>

Calistirma Kilavuzu (Bu Kilavuz)

Kagit yiikleme ve kopyalama, yazdirma ve tarama islemlerini agiklar ve varsayilan ayarlari
ve diger bilgileri gbsterir.

Printer Driver User Guide
Yazici strtcusundn nasil kurulacagdini ve yazici islevinin nasil kullanilacagini agiklar.

KYOCERA Client Tool User Guide
KYOCERA Client Tool nasil kullanilacagini agiklar.

FAX Operation Guide

Faks islevinin nasil kullanilacagini agiklar.

FAX Driver User Guide

FAX Suricu islevselligini kullanmak icin FAKS Surucusinun nasil yiklenecegini ve nasil
kullanilacagini agiklar.

Command Center RX User Guide

Ayarlari kontrol etmek ve degistirmek igin bilgisayarinizdaki Web tarayicidan makineye
nasil erisilecegini agiklar.

KYOCERA Net Viewer User Guide

KYOCERA Net Viewer ag baski sisteminizin (makine) nasil izlenecegini agiklar.

Product Library diski Gzerindeki kilavuzlari gérintiilemek icin Adobe Reader (strim 8.0 veya usti) yikleyin.
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> Calistirma Kilavuzu hakkinda (bu Kilavuz)

Cahstirma Kilavuzu hakkinda (bu Kilavuz)

Kilavuzun yapisi

Bu Calistirma Kilavuzu asagidaki bélimleri kapsamaktadir:

Boliim icindekiler

1 | Yasal Bilgiler ve Giivenlik Makine ve ticari marka bilgileri kullanimina iligkin dnlemleri agiklar.
Bilgileri

2 | Makinenin Kurulmasi ve Parca adlarini, kablo baglantilarini, yazilim kurulumunu ve makinenin yénetimine iligkin
Ayarlanmasi diger hususlari agiklar.

3 | Kullanmadan Once Hazirlik isletim panelinin nasil kullanilacagi ve nasil kagit yiiklenecegi gibi makineyi kullanmak

icin gerekli hazirliklari ve ayarlari agiklar.
4 | PC'den yazdirirken Makine bir yazici olarak kullanildiginda, mevcut islevler agiklar.
5 | Makinede Galisma Orijinallerin yerlegtiriimesi, kopya alma ve tarama gibi, makineyi kullanmak icin temel

suregleri agiklar.

6 | Durumun Kontrolu Bir isin durumunu ve is gegmisinin nasil kontrol edilecegini ve yazdirilan veya
yazdiriimayi bekleyen iglerin nasil iptal edilecegini aciklar. Ayrica kagit ve toner
seviyelerinin nasil kontrol edilecegini ve cihazin durumunun nasil kontrol edilecegini

aciklar.
7 | Sistem Meniisii ve KYOCERA Genelde makinenin ¢alismasi ve yardimci programlar ile ilgili sistem menusinu acgiklar .
Client Tool
8 | is Hesaplama is hesaplamasini agiklar.
9 | Sorun Giderme Toner bittiginde, bir hata goéruntilendiginde veya bir kagit sikismasi veya baska bir
sorun ortaya ¢iktiginda ne yapilacagini agiklar.
10 | Ek Makine icin kullanilabilir uygun segenekleri aciklar. Ortam tirleri ve kagit boyutlari

hakkinda bilgi ve bir terimler s6zltigu verir. Karakter girme yontemi acgiklanir ve makine
Ozellikleri listelenir.
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> Calistirma Kilavuzu hakkinda (bu Kilavuz)

Bu Kilavuzdaki Bicim Aciklamalan

Asagidaki agiklamalarda bir 6rnek olarak Adobe Reader X kullaniimistir.

ilgili sayfaya atlamak igin

igindekiler'deki bir 6geyi tiklayin.

Gecerli sayfadan 6nce goruntilenen sayfaya gitmek igin
tiklayin. Gegerli sayfaya atladiginiz sayfaya donmek
istediginizde bu kullanighdir.

Ayarlanmasi

[ 3 kullanmadan
Once Hazirlk

LF 4 Makinenin
Cahsmasi

Fs Cesitli Iglevlerin
Kullanilmasi

¥ 6 Sorun Giderme

a7 e

- istege F iy
camunin larimasina yol agabilir

* Makir itap ya da dergi irirken bunu istege badh orjinal kapak veya belge islemci agik
Konumdayken yapin.

EEEEIEEEERERIELS EEEE
L) | Bookmgrks =M R ———
[P = L Orijinallerin Yiiklenmesi
7 /]
- Girig .
é/% P Genel Baki Orijinallerin Tarayici Carm Uzerine Yerlestirilmesi
) P . H i i Siradan sayfa orjinallerine ek olarak tarayio: cam (izerine kitap veya dergi de yerlestirebifirsiniz. e
& Makine Ozellikleri NOT
I Renk ve Gorinti - 3 .
vz Kalitesi fglevieri e s > Ve MO Ek aciklamalar ve islemler
[ Makine ile beraber N [ vaun J0[ xeat ] . . . ..
wverilen kilavuzlar :=;m::\miﬂmw’l:ﬁb‘we Orgnal oyt Icin ba$VUrU bllgllerlnl
igkalarina dayanaca seh * Kopyatams . .
I Calistirma Kilavuzu e i —— gOSterl r.
hakkinda (bu or
Kilavuz) .
g igindekiler - Orjinal y6nd hakinds aynntilar igin, biz. Ori. Y8nd (Oriinal Yand) sayfa 5-19 BkZ
& 1vasal Bilgil - - -
Girventik Blgiert Avowear ilgili sayfaya atlamak icin, alti ¢izili
Kigilere zarar verme tehlikesi oldugundan, istefie bagh orjinal kapagini veya belge iglemciyi agik birakmayn. .
P 2 Makinenin metni tiklayin.
Kurulmasi ve ) ONEMU
isteg g tarayict

— A\ DikKAT

Gereken dikkatin
g6sterilmemesinin veya ilgili
noktalara uymamanin bireysel
yaralanma veya mekanik zarara
neden olabilecegini gosterir.

S @ ONEMLI

Makineyi dogru calistirmak ve

[N NoT

makine veya mallara zarar
gelmesini 6nlemek igin
operasyonel gereksinimleri ve
kisittamalari gosterir.

Adobe Reader'de goériinen ddeler nasil kullanildigina bagh olarak degisir. icindekiler veya araglar gériinmiiyorsa,

Adobe Reader Yardim'a bakin.

Bu kilavuzdaki belirli 6geler, asagida tarif edilen kurallarla gésterilmistir.

Bigim Tanim Ornek

[Koyu] isletim paneli iistiindeki diigmeleri ve bilgisayarinizin [Start] tusuna basin.
ekranindaki tuglari gOsterir. [OK] tiklayin.

[Normal] Mesaj ekraninda gorintllenen bir mesaj veya ayari Mesaj ekraninda [Kopyalamaya hazir.] mesaji
gOsterir. goruntalenir.

[On]. secenedi icin [A] veya [ Y] tusuna basin.

"Normal" Bilgisayar ekraninda géruntllenen bir mesaj veya ayari "Baski boyutu" menistnden segebilirsiniz.

gOsterir.
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> Calistirma Kilavuzu hakkinda (bu Kilavuz)

Calistirma yontemlerinde kullanilan kurallar

Basilan isletme paneli tuslari kirmizi ile belirtiimistir.

Clear  Re§ft Energy Saver
(@

Stop

(V)

Start interrupt

B ®
#

Logout
a.

=/

%)

isletim paneli eylemlerinin ya da bilgisayar islemlerinin bir islem sirasini iceren siiregler asagida gosterildigi gibi

numaralandirilir.

Density

Original Image

Duplex

Combine

ID Card Copy

Clear  Reset Energy Saver

(. b ©®

Stop  Logout
V) a

Start interrupt

Symbols 004 =0

Function
Menu =

Xiv




> Calistirma Kilavuzu hakkinda (bu Kilavuz)

Orijinal ve Kagidin Boyutu/Yonu

Orijinal boyutlar ve A4, B5, ve Letter gibi kagit boyutlari yatay ve dikey ydnlerin her ikisinde de kullanilabilir. Bu boyutlar
kullanildiginda yénelimleri ayirt edebilmek icin yatay olarak kullanilan boyutlara "R" eklenir.
Asagidaki simgeler, orijinalin ve kagitlarin yerlesim yonlerini mesaj ekraninda géstermek igin kullanilir.

Bu Kilavuzda X
gosterilen Boyut !

Ayarlama konumu
(X: Genislik, Y: Uzunluk)

A4, B5, Letter, vs.

Dikey Orijinal X
Y ﬂ
Orijinal Orijinal
Kagit X
' D
Kagit Kagit
Yatay Orijinal X A4-R, B5-R, Letter-R, vs.
v ||l E
Orijinal Orijinal
Kagit X
' _y
Kagit Kagit

*1

XV

Kullanilabilir orijinal/ka@it boyutlari igsleve ve kaynak tablasina bagli olarak degisir. Ayrintilar igin bkz. Ozellikler sayfa 10-16.



> MenuU Haritasi

Menu Haritasi

(Burada mesaj ekraninda gorintilenen isimler kullaniimistir. Bunlar ilgili basliktan farkli olabilir.)

Co py } Density Yogunluk (sayfa 5-14)

Original Image Orijinal Goriintu (sayfa 5-14)

Duplex Cift YlzIt (sayfa 5-14)

Combine Birlestir (sayfa 5-17)

ID Card Copy ID Karti Kopyasi (sayfa 5-9)

Copy Kagit Secimi (sayfa 5-19)
Functlon -
Menu Harmanla/Ofset (sayfa 5-20)

Yakin. (sayfa 5-21)

Orijinal Boyut (sayfa 5-22)

Orijinal Yon (sayfa 5-22)

Kargk Boyt Orij. (sayfa 5-23)

EcoPrint (sayfa 5-23)

Arkaplan Ygnlugu (sayfa 5-23)

Marj (sayfa 5-24)

Kenar Silme (sayfa 5-25)

Sirekli Tarama (sayfa 5-26)

Oto Gor.DOndirme (sayfa 5-26)

Dosya Adi Girisi (sayfa 5-26)

Taramaya hazir. (sayfa 5-38
Scan Y (ayfa 2-28)

1/, '

Goéndermeye hazir. (Bkz. FAX Operation Guide.""
FAX y ( p )

)

*1  FAKS istege baglidir.

Programi segin (sayfa 5-27)

Program
)
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> MenuU Haritasi

Print Box

Status/
System Menu/
Counter

O

Yazdirma Kutusu (sayfa 4-14)

Durum

Yazdir is Durumu (sayfa 6-2)

Goénder i Durumu (sayfa 6-2)

Programlanan Is (sayfa 6-2)

Yazdr is Gunliigi (sayfa 6-5)

Gondr Is Gunligi (sayfa 6-5)

Tarayici (sayfa 6-11)

Yazici (sayfa 6-11)

FAKS (bkz. FAX Operation Guide )

Toner Durumu (sayfa 6-12)

Kagit Durumu (sayfa 6-12)

Rapor

Rapor Yazdirma

Meni Haritasi (sayfa 7-5)

Durum Sayfasi (sayfa 7-5)

Ag Durumu (sayfa 7-5)

Servis Durumu (sayfa 7-5)

Yén. Rapor Ayari (Bkz. FAX Operation Guide*1)

Son. Rapor Ayari (Bkz. FAX Operation Guide*1)

Sayag (sayfa 2-44)

Sistem

Ag Ayari TCP/IP Ayarlar TCP/IP (sayfa 7-6)
IPv4 Ayari (sayfa 7-6)
IPv6 Ayari (sayfa 7-7)
Bonjour (sayfa 7-7)
Protokol Ayrintisi (sayfa 7-8)
Guvenlik Protokolu SSL (sayfa 7-8)
LAN Araylzi (sayfa 7-9)
Host Adi (sayfa 7-9)
Agi Tekrr Baslat (sayfa 7-9)
I/F Blok Ayari USB Cihazi (sayfa 7-9)

Op I/F (sayfa 7-9)

Opsyn I/F-FAKS (sayfa 7-9)

*1  FAKS istege baglidir.
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> MenuU Haritasi

Yoén./Hesaplama

Yonetici Ayarlama (sayfa 2-11)

is Hesap. Ayari

is Hesaplama (sayfa 8-4)

Hesap. Raporu (sayfa 8-20)

Top Is Hesaplama (sayfa 8-19)

Her is Hesaplama (sayfa 8-19)

Hesap. Listesi (sayfa 8-5)

Varsayilan Ayar (sayfa 8-17)

Bilinmeyen ID Isi (sayfa 8-16)

Ortak Ayarlar

Dil (sayfa 7-10)

Varsayilan Ekran (sayfa 7-9)

Ses

Zil (sayfa 7-11)

FAKS Hoparlori (bkz. FAX Operation Guide*1)

FAKS Monitorii (bkz. FAX Operation Guide ')

Ekran Parlakligi (sayfa 7-11)

Sessiz Modu (sayfa 7-11)

Orij./ Kgt Ayari

Ozel Orij.Boyut (sayfa 7-12)

Ozel Kagit Bytu (sayfa 7-12)

Kaset 1 Ayarli Kaset 1 Boyutu (sayfa 7-12)

Kaset 1 Tipi (sayfa 7-12)

Kaset 2 Ayarl. Kaset 2 Boyutu (sayfa 7-12)

Kaset 2 Tipi (sayfa 7-12)

Kaset 3 Ayarl. Kaset 3 Boyutu (sayfa 7-12)

Kaset 3 Tipi (sayfa 7-12)

Kaset 4 Ayarli. Kaset 4 Boyutu (sayfa 7-12)

Kaset 4 Tipi (sayfa 7-12)

CA Tablasi Ayari CA Tabla Boyutu (sayfa 7-14)

CA Tablasi Turu (sayfa 7-14)

Ortam Tipi Ayar. (sayfa 7-12)

Orijnl Oto Algila (sayfa 7-13)

Oto igin Ortam (sayfa 7-13)

Var. Kgt Kaynagi (sayfa 7-13)

OzelKagit Islemi (sayfa 7-13)

On Ayarli Limit (sayfa 7-16)

Olgiim (sayfa 7-16)

Hata Giderme

C. Y. Kgt Hatasi (sayfa 7-16)

Kgt Uyusmaz.Hata (sayfa 7-16)

*1  FAKS istege baghdir.
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> MenuU Haritasi

Ortak Ayarlar

Tarih Ayari Tarih/Saat (sayfa 7-17)

Tarih Bigimi (sayfa 7-17)

Saat Dil. (sayfa 7-17)

Yaz Saati (sayfa 7-17)

ZamanlayiciAyarla Hata Silme Zaman (sayfa 7-17)

Uyku Zamanlayicisi (sayfa 7-17)

P.Reset Zmnlyci (sayfa 7-17)

ArayaGir Temizle (sayfa 7-17)

Gug¢ Kapa. Kural (sayfa 7-18)

Gug¢ Kapali Zam. (sayfa 7-18)

Oto. Hata Silme (sayfa 7-18)

Oto. Panel Sifirlama (sayfa 7-18)

Kullanilamama Sire (bkz. FAX Operation Guide*1)

Varsayilan islev FAKS Cozlnirlugi (sayfa 7-18)

Orijinal Goruntl (sayfa 7-18)

Yakin. (sayfa 7-18)

Harmanla/Ofset (sayfa 7-18)

Orijinal Yon (sayfa 7-18)

Kenar Silme (sayfa 7-19)

Marj (sayfa 7-19)

Arkaplan Ygnlugu (sayfa 7-19)

EcoPrint (sayfa 7-19)

Oto Gor.Doéndirme (sayfa 7-19)

Dosya Adi Girisi (sayfa 7-19)

Surekli Tarama (sayfa 7-19)

Ayrinti Ayarlari

2si1arada Diizeni (sayfa 7-19)

4i1arada Dizeni (sayfa 7-19)

Ken. Cizgisi (sayfa 7-19)

Orij. Sonlandir (sayfa 7-19)

KitapOrj. Sonlandir (sayfa 7-
19)

Ciltle Sonlandir (sayfa 7-19)

Kopyala

Kagit Segimi (sayfa 7-20)

Oto Kagit Secimi (sayfa 7-20)

Oto. % Onceligi (sayfa 7-20)

Segim Tusu Ayari (sayfa 7-20)

Yazici

F. Bes. Zam. As. (sayfa 7-20)

*1  FAKS istege baghdir.
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> MenuU Haritasi

FAKS (bkz. FAX Operation Guide™")

Hedefi Diizenle (bkz FAX Operation Guide )

Ayarlama/Bakim Yogdunluk Ayr. (sayfa 7-21)

Arkaplan Ygnlugu (sayfa 7-21)

Yazdirma Yogun. (sayfa 7-21)

Siy Cizgi Diizelt (sayfa 7-21)

Servis Ayari Drum Yenile (sayfa 7-21)

*1  FAKS istege baghdir.
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1 Yasal Bilgiler ve
Guvenlik Bilgileri

Makinenizi kullanmadan 6nce litfen bu bilgileri okuyun. Bu bolimde asagdidaki konularda bilgi verilmektedir.

= 1o 13T o PSSR 1-2
Bu Kilavuzdaki GUVeNIiK KUFAlIArT ... ... oot e e e e e e e e e e eaaaeeas 1-2
L 3 =T 0 S UPS 1-3
Kullanima YONEliK ONIEMIET .........c.ccvoeieeeeee ettt ettt ee e ae e e eteeeee et e stesesessee e esnaenseseennas 1-3
Y4 g T AV LY o] o TN (AN 4 U o - ) SRR 1-4
Safety Instructions Regarding the Disconnection 0f POWET ..........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeece e 1-5
Kopyalama/Tarama ile ilgili Yasal KISIHI@MAIAr .............cccccoooiieieieie e 1-5
B TS =1 T 111 SRR 1-6
Enerji Tasarrufu KONrOIU ISIBVI ..........c.oeiieee et ean e 1-7
Otomatik 2 YUzIU KOPYAIAME ISIEVI ........cveeeieiieeeeeeeeee et 1-7
Kaynak Tasarrufu = KAGIT .......ooeeiiieiii et e ettt e e e et e e e e e b e e e e e nbeeee e e neee 1-7
"Gug Yonetiminin" sagladigi cevresel avantajlar” ............c.coooiiiiiiii i 1-7
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Yasal Bilgiler ve Glivenlik Bilgileri > Bildirim
Bildirim

Bu Kilavuzdaki Guvenlik Kurallan

Kilavuzun bu bdlimU ve makinenin simgelerle isaretlenen parcalari kullanici ve diger bireyler ile cevredeki nesneleri
koruma igin yapilan guivenlik uyarilaridir ve makinanin dogru ve guvenli kullanimini saglar. Simgeler ve anlamlari
asagida belirtiimektedir.

UYARI: Gereken dikkatin gosteriimemesinin veya ilgili noktalara uymamanin ciddi
yaralanma, hatta 6lime neden olabilecegdini gdsterir.

DIKKAT: Gereken dikkatin gésterilmemesinin veya ilgili noktalara uymamanin bireysel
yaralanma veya mekanik zarara neden olabilecegini gosterir.

Simgeler

A simgesi ilgili bélumun guvenlik uyarilari icerdigini gosterir. Dikkat edilmesi gereken belirli noktalar simgenin icinde

belirtiimistir.
A ... [Genel uyari]

/A .. [Yiksek sicakitk uyarisi]

© simgesi ilgili bdlumlerin yasak eylemler ile ilgili bilgileri icerdigini gdsterir. Yasaklanan eylemin dzellikleri simgenin
icerisinde belirtilir.

® ... [Yasaklanan eylemle ilgili uyari]

@ ... [Demonte etmek yasaktir]

® simgesi ilgili bolumun gerceklestiriimesi gereken eylemle ilgili bilgileri icerdigini gésterir. Yapilmasi gereken eylemin
Ozellikleri simgenin icerisinde belirtilir.

0 ... [Yapilmasi gereken eylemin uyarisi]

% ... [Figi prizden ¢ikarin]

9 ... [Makineyi daima topraklama baglantisi olan bir prize baglayin]

Calistirma Kilavuzundaki giivenlik uyarilari okunamiyorsa veya kilavuz eksikse, kilavuzu degistirmek igin servis
temsilcinizle irtibata gegin (Ucretlidir).
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Ortam

Cevresel servis kosullari su sekildedir:

Sicaklik 10-32.5°C
(Ancak, sicaklik 32.5 °C oldugunda nem %70 veya daha az olmalidir.)

Nemlilik %10 - 80
(Ancak, nem %80 oldugunda sicaklik 30 °C veya daha az olmalidir.)

Olumsuz gevre kosullari gorinti kalitesini etkileyebilir. Makine igin bir konum segerken asagidaki yerlerden kaginin.
» Pencere yanindaki veya dogrudan glines 1sigina maruz kalan yerlerden kaginin.

» Titresim olan yerlerden kaginin.

» Bulyuk sicaklik dalgalanmalarinin oldugu yerlerden kaginin.

» Sicak veya soguk havaya dogrudan maruz kalan yerleden kaginin.

« lyi havalandirimamis yerlerden kaginin.

Zemin makinenin tekerleklerine kargi hassas ise makine kurulumdan sonra tasindiginda zemin malzemesi zarar
gorebilir.

Kopyalama sirasinda bir miktar ozon gazi yayilabilir, ancak bu miktar sagliga herhangi olumsuz etki yapmaz. Fakat
makine uzun slre iyi havalandiriimayan bir odada kullanilirsa veya ¢ok fazla kopyalama yapilirsa hos olmayan bir koku
olugabilir. Kopyalama isine uygun ortami saglamak i¢in odanin dizgun sekilde havalandiriimasi onerilir.

Kullanima Yoénelik Onlemler

Sarf malzemelerinin kullaniminda dikkat edilecek noktalar

A DIKKAT

Toner igeren parcgalari yakmaya galismayin. Tehlikeli kivilcimlar yaniklara neden olabilir.
Toner igeren parcalari ¢cocuklarin erisemeyecegi yerlerde bulundurun.

Eger toner, toner igeren pargalardan dékullr ise, soluyarak igine gekmekten ve yutmaktan, bunun yani sira gbzlere ve
cilde temas etmesinden kaginin.

+ Toneri koklarsaniz, temiz havaya ¢ikin ve bol miktarda suyla gargara yapin. Oksliriik baglarsa doktora bagvurun.

« Toneri yutarsaniz, agzinizi galkalayin ve midenizdeki igerigi seyreltmek icin 1 veya 2 bardak su i¢in. Gerekirse
doktora basvurun.

» Toner goézinize kagarsa suyla iyice yikayin. Hassasiyet devam ederse, doktora basvurun.
« Toner cildinize temas ederse sabun ve suyla yikayin.

Toner igeren parcalari zorla agmaya veya imha etmeye ¢alismayin.

Diger onlemler

Bosalan toner kabini ve atik toner kutusunu saticiniza veya servis temsilcinize iade edin. Toplanan toner kaplari ve atik
toner kutulari ilgili dizenlemelere uygun olarak geri donustirtlecek veya elden ¢ikarilacaktir.

Dogrudan guines isigina maruz kalmasini énleyin ve makineyi kapali ortamda tutun.
Ani sicaklik ve nem degisimlerinden sakinarak makineyi sicakligi 40 °C altinda olan bir ortamda saklayin.

Makine uzun stre kullaniimayacaksa kagidi kasetten ve Cok Amagli Tabladan gikarin ve orijinal paketine koyarak agzini
kapatin.
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Lazer Guvenligi (Avrupa)

Lazer radyasyonu insan viicuduna zararli olabilir. Bu nedenle makinenin iginden yayilan lazer radyasyonu, koruyucu
gévde ve dis kapaklarin iginde hava gecirmez sekilde tutulur. Uriintin kullanici tarafindan normal galigtiriimasinda
makineden radyasyon sizmaz.

Bu makine IEC/EN 60825-1:2014 kapsaminda Class 1 lazer trlni olarak siniflandiriimistir.

CLASS 1 lazer Urunleri ile ilgili bilgi etiket Gzerinde bulunmaktadir.

4 N

CLASS 1 LASER PRODUCT

KLASSE 1 LASER PRODUKT
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Safety Instructions Regarding the Disconnection of
Power

Caution: The power plug is the main isolation device! Other switches on the equipment are only functional switches and
are not suitable for isolating the equipment from the power source.

Attention: Le débranchement de la fiche secteur est le seul moyen de mettre I'appareil hors tension. Les interrupteurs
sur I'appareil ne sont que des interrupteurs de fonctionnement: ils ne mettent pas I'appareil hors tension.

Kopyalama/Tarama ile llgili Yasal Kisitlamalar

Telif hakki sahibinin izni olmaksizin telif hakki alinmig bir materyali kopyalamak/taramak yasak olabilir.

Asagidaki 6geleri kopyalama/tarama yasaktir ve yasalarca cezalandirilabilirsiniz. Bu dgelerle sinirli olmayabilir.
Kopyalanmayacak/taranmayacak 6geleri bilerek kopyalamayin/taramayin.

« Kagit para
* Banknot

*  Menkul Kiymetler

 Damga
* Pasaport
* Ruhsat

Yerel yasalar ve diizenlemeler yukarida s6zi edilmeyen baska 6Jelerin de taranmasini/kopyalanmasini yasaklamis
veya kisitlamigs olabilir.

NOT

Bazi nadir durumlarda, bir banknota ¢ok benzeyen bir orijinal tam anlamiyla kopyalanamayabilir.

EN ISO 7779

Maschinenlarminformations-Verordnung 3. GPSGV, 06.01.2004: Der hochste Schalldruckpegel betragt 70 dB (A) oder
weniger gemafl EN ISO 7779.

EK1-ITB 2000

Das Gerat ist nicht fur die Benutzung im unmittelbaren Gesichtsfeld am Bildschirmarbeitsplatz vorgesehen. Um
stérende Reflexionen am Bildschirmarbeitsplatz zu vermeiden, darf dieses Produkt nicht im unmittelbaren Gesichtsfeld
platziert werden.
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Yasal Bilgiler

KYOCERA Document Solutions Inc.'in énceden yazili izni olmadan bu kilavuzun timuni ya da bir kismini kopyalamak
veya yeniden basmak yasaktir.

Ticari Adlar Hakkinda

» TASKalfa, KYOCERA Document Solutions Inc. sirketinin bir ticari markasi veya tescilli ticari markasidir.

* Microsoft, Windows, Windows Server ve Internet Explorer, Microsoft Corporation firmasinin ABD ve/veya diger
Ulkelerdeki ticari markalar veya tescilli ticari markalaridir.

» Adobe Acrobat ve Flash, Adobe Systems Incorporated'in kayith ticari markalaridir.
» IBM ve IBM PC/AT, International Business Machines Corporation'in ticari markalaridir.

» AppleTalk, Bonjour, Macintosh ve Mac OS Apple Inc.'in, ABD ve diger Ulkelerde tescilli, ticari markalaridir.

Batun diger marka ve uran adlari ilgili sirketlere ait ticari veya tescilli ticari markalardir. ™ ve ® isaretleri bu Calistirma
Kilavuzu'nda kullaniimayacaktir.
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Enerji Tasarrufu Kontrolii islevi

Bir bekleme durumunda iken eneriji tiketimini azaltmak igin cihaz, hem Uyku hem de Gii¢ Kapali Modu'na gegis igin bir
enerji tasarrufu kumanda fonksiyonu ile donatiimis olarak gelir, bdylelikle cihaz son kullanimindan bu yana belli bir stire
gegctikten sonra, glg tiketimi otomatik olarak en aza indirilir.

Uyku

Cihazin son kullanildigi andan itibaren 1 dakika sonra cihaz otomatik olarak Uyku moduna girer. Uyku moduna
girmeden 6nce gegmesi gereken bu sire uzatilabilir. Uyku modunda yazdirirken cihaz, yazdirma bittikten sonra Uyku
moduna doner. Daha fazla bilgi icin, bkz Uyku ve Uyku Zamanlayici sayfa 2-20.

Gilic Kapali Modu

Cihazin son kullanildidi andan itibaren 1 saat gegctikten sonra cihaz otomatik olarak gliciini kapatir. Giig¢ Kapali Modu'na
girmeden 6nce gegmesi gereken bosta kalma siiresi Gii¢ Kapali Zamanlama ayari degistirilerek uzatilabilir. Daha fazla
bilgi i¢in, bkz Gl¢ Kapatma Zamanlayicisi sayfa 2-22.

Otomatik 2 Yiizlii Kopyalama Islevi

Bu cihazda 2 yiizli kopyalama islevi mevcuttur. Ornegin, tek bir kagida iki tane tek yizIi orijinali 2 yiizlii olarak
kopyalayarak kullanilan kagit miktari azaltilabilir. Daha fazla bilgi igin bkz.Cift YUzIi sayfa 5-14.

Cift yizlG konumda yazdirma kagit tiketimini azaltir ve orman kaynaklarindan tasarruf edilmesine katkida bulunur. Cift
yuzli konum ayni zamanda satin alinmasi gereken kagit miktarini azaltir, boylece maliyeti de dusurdr. Cift yizIi
basabilen makinelerin, ¢ift yuzlU varsayilan konumda ayarlanmasi tavsiye edilir.

Kaynak Tasarrufu - Kagit

Orman kaynaklarinin korunmasi ve idame edilmesi igin ¢evre koruma ydnetimi birimlerinin koydugu kurallar kapsaminda

onaylanmis ya da EN 12281 :2002" veya muadil bir kalite standardini karsiladigini belirten taninmis etiketleri tagiyan geri
dénusumli veya islenmemis kagit kullanimi énerilir.

Bu makine ayrica 64 g/m? kagida yazdirma islevini de desteklemektedir. Daha az ham madde igeren bu tip bir kagit
kullanimi, orman kaynaklarinin tasarrufuna daha fazla katki saglayabilir.

*: EN12281:2002 "Baski ve yazisma kagidi - Kuru toner gdruntileme islemleri icin kullanilan kopya kagidina yonelik
kurallar"

Satis veya servis temsilciniz 6nerilen kagit tirleri hakkinda bilgi verebilir.

"Guc Yonetiminin” sagladigi ¢cevresel avantajlar”

Bosta kaldiginda glg tiiketimini azaltmak; bu makine, belirli bir stire igin bosta kaldiginda gui¢ tiiketimini azaltmak igin,

otomatik olarak enerji tasarruf konumunu etkinlestiren bir glic yénetimi islevi ile donatilmigtir.

Makinenin enerji tasarruf modundan HAZIR moduna gegmesi kisa bir zaman almasina karsin enerji tiketiminde énemli
miktarda azalma saglanabilmektedir. Makinenin, enerji tasarruf modu etkinlestirme suresi varsayilan ayara ayarlanmis
sekilde kullaniimasi onerilir.
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Makinenin Kurulmasi
ve Ayarlanmasi

Bu bdlim, parca isimleri, kablo baglantisi ve yazilim yikleme gibi bu makinenin ydneticisi i¢in bilgiler saglar.

T or= Y EY 11 11 L=Y TSROSO 2-2
LT L= I =P 2-2
BAGIANHAI/IG ..ottt ettt ettt et et eae e 2-4
EKli istede Bagli DONALIM Q1€ ..........cc.ooviueieee e ettt et eeeae et e e aeeae s eaneeeanese e 2-5

Makinenin ve Diger Cihazlarin Baglanmas! ........oooo i e e e e e e e e 2-6

10€= ol (o] F= T T T = F=To | F=1 o g = 1= PP PPRR 2-7
USB Kablosunun BaglanmMas! ...........eeeiiiiiiiiiiii ettt 2-7
LAN Kablosunun BaglanmMas! .........oouueeiiiiiiiiiie ittt ettt s e e e e e e e 2-8
GUG Kablosunun BaglanmMasT .........cooiueiii ittt s e e e 2-8

LU Ty ol g F= T = o =1 (o - TSRS 2-9
LU Lo o7 o - USSR 2-9
LU Lo =T o= 114 = OSSP 2-9

Yonetici KUlANICH ISMi V& PAIOIAST .........c.cvoveueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt en e 2-10
oLt (e N = 4 = o PSPPSR 2-11

Makinenin varsayilan AYaITArT ... e e e 2-13
Tarih ve Saatin AYarlanmas! .........eeeoiiiiiie e as 2-13
AG KUFUIUMU ettt e oottt e e e e a bttt e e e e a b bt e e e e e st b e e e e e annbe e e e nnbeeeeeennnnes 2-15
Enerji Tasarrufu iSIeVinin AYArANMEST ..........ccocveueuieeeeeeeeeeeeeeeeee et e e es e sesesseseseseseaenanas 2-20

YaZIIMIN KUFUIM@ST ..ottt e e e e e e et ettt e e e e e e e s e e bbb e et et e e e e e e e aaaannnrareeeeeeeneas 2-25
Product Library Disk'teki Yazilim (WINAOWS) .....ouueiiiiiiiiiiie et 2-26
WiINdows'ta Yazilim KUM@ ...ttt e e e e e e e e e e e e e 2-27
YaziIlimIn KaIAITTMAST ...t e e e e e e e et e e e e e e e s e re e e e e e aeeenaaas 2-32
Paylasilan yazici ve FAKS ayarlama ............ooooiiiiiiiiie et 2-33
Mac Bilgisayara Yazilim KUM@ ......ooooiiiii ettt e e e e e e e e e e eae s 2-34
Ayarlama KYOCERA ClENE TOOI ....coiiiiiiiiieiitiiiie ettt ettt e e e st e e e s s e e e s anneeeeee s 2-36
AT NN 0 T L0 N - o RSP ST 2-43

Sayacin KONIOI EQIIMEST .....coiiiiiiieiieiii ettt e ettt et e e st b e et e e s sttt e e snnteeeeesannnneeeens 2-44

107011010 E=Talo I 02T | (= o ) PP P TSP UPPUPPPOUPP 2-45
Command Center RX'€ EFSIM .. ...uuiiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e r e e e aaeae e e e s e asannenes 2-46
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Parca Isimleri

Makine Dis

1
9 10 11 12 13

1 Belge iglemci (DP) 8 Igletim Paneli
2 Orijinal Geniglik Kilavuzlari 9 Kaset 1
3 Orijinal Tepsisi 10 On Kapak
4 Orijinal Cikis Tepsisi 11 Gig Anahtari
5 Yarik Cami 12 Kulplar
6 Orijinal Boyut Gosterge Plakalari 13 i¢ Tabla
7 Tarayici Cami

Q Istege Bagh Donatim (sayfa 10-2)
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14 15 16

14 Kagit Genisligini Ayarlama Kulakgigi

15 Kagit Uzunlugu Kilavuzu

16 Kagit Genisligi Kilavuzu

17 Temizleme Bezi Bélmesi

18 Orijinal Durdurucu

19 Sag Kapak 1 Kolu

20 Sag Kapak 1

21 Kagit Genisligi Kilavuzu

22 Cok Amagh Tabla

23 Cok Amagli Tablanin Destek Tablasi Bélumu
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Baglantilar/ic

USB Araylz Baglantisi
AQJ Araylz Baglantisi
Toner Kabi

Toner Kabi Agma Kolu
Atik Toner Kutusu

a A WO N -
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Ekli istege Bagh Donatim ile

Orijinal Kapak
Belge Iislemci (DP)
Kaset 2

Kaset 3

Kaset 4

Cift YUzIU Birimi
Sag Kapak 2

Sag Kapak 3

Sag Kapak 4

q Istege Baglh Donatim (sayfa 10-2)

© 00 N O O b~ W DN -
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Makinenin ve Diger Cihazlarin Baglanmasi

Bir PC dahil olmak tizere makineyi diger cihazlara baglarken ortaminiz igin gerekli kablolari hazirlayin.
Makineyi USB lizerinden PC'ye Baglarken

MFP

(=) uss &

11

Makineyi Ag lizerinden PC'ye Baglarken 1

MFP
A§ —
s =
Ag
*1 Istege bagl Ag Arayiiz Kiti gereklidir.
Mevcut Kablolar
Baglanti Ortami islev Gerekli Kablo Referans
Sayfasi
Makineye bir USB kablosu Yazici/Tarayici/PC'den USB2.0 uyumlu kablo (Hi-Speed USB uyumlu, sayfa 2-7
baglayin. FAKS Gonderme™ Maks. 5.0 m, Korumali)
Makineye bir LAN kablosu Yazici/Tarayici/PC'den Ag Araylizu LAN (10BASE-T veya 100BASE-TX sayfa 2-8
baglayin. FAKS Gonderme™ Korumalr)

*1 Istege bagl FAKS Kiti kullanildiginda Islev mevcut.

NOT

FAKS'In nasil baglanacagi ile ilgili olarak Servis Temsilcinize bagvurun.
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Kablolarin Baglanmasi

USB Kablosunun Baglanmasi

(&) ONEMLI
G aciksa, ana gii¢ anahtarini kapatin.

Q Glic Kapatma (sayfa 2-9)

1 Kabloyu makineye baglayin.

1 USB kablosunu gévdenin sol tarafinda bulunan USB araylzi konnektdriine baglayin.

Ve

\.

2 Kablonun diger ucunu PC'ye baglayin.

2 Makineyi ¢caligtirin.
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LAN Kablosunun Baglanmasi

(&) ONEMLI
Gug aciksa, ana gii¢ anahtarini kapatin.

Q Glc Kapatma (sayfa 2-9)

1 Kabloyu makineye baglayin.

1 LAN kablosunu ag ara birimi konnektoriine baglayin.

s

>9ﬁ"
-

2 Kablonun diger ucunu hub'a baglayin.

~

2 Makinenin giiciinii acin ve agi yapilandirin.
Q Ag Kurulumu (sayfa 2-15)

Guc Kablosunun Baglanmasi

Verilen gi¢ kablosunun bir ucunu makineye, diger ucunu da prize baglayin.

() ONEMLI
Sadece makineyle birlikte verilen gii¢ kablosunu kullanin.
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Giic Acma/Kapatma
Giic Acma

1 Giic anahtarin1 agin.
I ™\

@ ONEMLI

Gii¢ anahtarini kapadiktan hemen sonra yeniden agmayin. En az 5 saniye bekledikten
sonra gli¢ anahtarini agabilirsiniz.

Giic Kapatma

@ ONEMLI

[Processing] gostergesi ya da [Memory] gostergesi yandiginda ya da yanip séndiigiinde makine ¢aligir
durumdadir. Makine ¢alisirken ana gii¢ anahtarinin kapatilmasi makinenin arizalanmasina neden olabilir.

1 Giic anahtarnni1 kapatin.
l

~

Original Image

Duplex

Combine

— ID Card Copy

%

Gostergelerin kapali oldugundan emin
olun. Gug¢ anahtarini kapatin.

Makinenin uzun bir siire kullanilmayacagi durumlarda...

A\ oikkar

Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa (6r. bitiin gece), gii¢ anahtarindan kapatin. Makine daha da uzun bir
siire kullanilmayacaksa (or. tatil), glivenlik tedbiri olarak elektrik figsini prizden gekin.

(&) ONEMLI
Kagidi kasetlerden gikarin ve nemden korumak igin kagit saklama torbasinda tutun.
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Yonetici Kullanici Ismi ve Parolasi

Eder yonetici yetkileri gerektiren bir islevi ayarliyor iseniz, oturum agma kullanici adini ve oturum agma parolasini
mutlaka girmeniz gerekir.
Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum Agma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin"! Admin™!

*1  Buylk harf ve kigik harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

Varsayilan oturum agma kullanici adi ve oturum agma parolasini degistirebilirsiniz. Bkz. Yonetici Ayarlari sayfa 2-11.

Oturum agma kullanici adinizi veya oturum agma parolanizi unutursaniz, oturum agamazsiniz.

Is hesabi etkinse, bir hesap ID girmeniz gerekir. Bkz. Oturum Agma/Oturum Kapatma sayfa 8-22.

1 Oturum agcma kullanici adini girin.

1 Islemler sirasinda bu ekran gériintiilenirse, bir oturum agma kullanici adi girmek siitunu
secili iken [OK] tusuna basin.

O.Agma Kul. Adi B Ok | Q
O.Agma Parolasi ‘ ’
|: O. Agma :| >

2 Sayisal tuslar kullanarak oturum agma kullanici adini girin ve [OK] tusuna basin.

| O.Acma Kul. Ad! g okl Q
| ) 1

i a
e 024

Q Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)

2 Oturum agcma parolasini girin.

1 Bir giris sifresi girme situnu se¢mek igin [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

O.Agma Kul. Adi Bl OK Q
Admin

0O.Ac¢ma Parolasi ‘ ‘ 2

m11

2 Sayisal tuglan kullanarak oturum agma parolasini girin ve [OK] tusuna basin.

0O.Acma Parolasi M Q
[ | 1

(s ()
oo ‘o’ 2

\ Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)

3 [Metin] Gizerine basin.
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Yonetici Ayarlan
Yonetici icin oturum agma kullanici adi ve parolasini degistirin.
1 Ekrani goruntileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yon./Hesaplama] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menli S K |

Sayag
Sistem 1

Yon./Hesaplama
Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici ad giris ekrani gériintiilenirse, Yénetici
Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsaylilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum Agma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin"! Admin™!

*1 Buyuk harf ve kii¢lk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarldir).

3 [Yonetici Ayarl.] segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Yén./Hesaplama i 0K 4
Yénetici Ayarl. ‘
1 2

is Hesap. Ayari
Bilinmeyen ID I
Cikis :|

2 Ayarlan yapilandirin.

1 [OK] tusuna basin.

Yénetici Ayarl. g 0K

2 [Dizenle] tusuna basin.

Ayrinti P ok
O.Agma Kul. Adi 1/ 2
Admin

[ Duzenle ]
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3 Sayisal tuslari kullanarak yeni bir oturum agma kullanici adini girin ve [OK] tusuna basin.

O.Acma Kul. Adi <M Q
Adminfl ) 1

$e§ -
[ ot ] >

NOT

Karakter girme hakkinda ayrintili bilgi i¢in bkz. Karakterler girme sayfa 10-7 .

4 [»]tusuna basin.

5 [Duzenle] tusuna basin.

Ayrinti [0
O.Agma Parolasi 2/2
e EEERRS

[ Dizenle ]

6 Sayisal tuslan kullanarak yeni bir oturum agma parolasini girin ve [OK] tusuna basin.

|_Yeni Parola okl Q
(a 1

: 2
[ wein ] o«

7 Onay icin ayni oturum agma parolasini yeniden girin ve [OK] tusuna basin.

8 [OK] tusuna basin.

9 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.

Yénetici icin oturum agma kullanici adi ve parolasi degistirilir.
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Makinenin varsayilan Ayarlari

Makinenin varsayilan ayarlari Sistem Menisiinde degistirilebilir. Bu makineyi kullanmadan 6nce, tarih ve saat gibi
ayarlar ve enerji tasarruf fonksiyonlarini gerektigi gibi yapilandirin.

NOT

Sistem MenUsunden yapilandirilabilir ayarlar igin bakiniz Sistem Menisu ve KYOCERA Client Tool sayfa 7-1.

Tarih ve Saatin Ayarlanmasi

Kurulumun yapildigi yerin yerel tarihi ve saatini ayarlamak igin asagidaki adimlari izleyin.

NOT

Tarih ve saati ayarlamadan énce saat farkini ayarlayin.

1

Ekrani goriuntiileyin.

1

[Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

[Ortak Ayarlar] segenegi igin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Meni <@

Sistem ‘
Yon./Hesaplama 1 ‘ 2
Ortak Ayarlar ’

Cikis

Ortak Ayarlar <M

Olcim ‘
Hata Giderme 1 ‘ 2
Tarih Ayari ’

Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani goruntilenirse, Yonetici
Kullanici Ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buylk harf ve ki¢lk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).
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2

Ayarlan yapilandirin.

1 [Saat Dil.] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Tarih Ayari <M a
Tarih/Saat ‘
Tarih Bigimi 1 v 2
Saat Dil.

Cikis %

2 Saat Dilimini ayarlamak igin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

3 [Yaz Saati] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Tarih Ayari R Ok | a
Tarih Bigimi ‘
Saat Dil. 1 9 2
Yaz Saati

Cikis %

NOT

Yaz saati kullanmayan bir bélge secerseniz, yaz saati ayar ekrani géruntilenmeyecektir.

[Kapali] veya [AgIK] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Yaz Saati R Ok |

07)*Kapali
Acik

Tarih Ayari R Ok | a
Tarih/Saat ‘
Tarih Bigimi 1 2

03 Saat Dil.
|: Cikis :| %

Yil, Ay ve Glni ayarlamak igin [A] veya [ V] tusuna basin.

Tarih/Saat <M
Yil Ay Gin Q
2020 01 01

( Saat DIl PTic Lime ) “

imleci sola ve saga dogru hareket ettirmek icin [ €] ve [»] tusuna basin.
[OK] tusuna basin.

Saat, Dakika ve Saniyeyi ayarlamak igin [A] veya [ V] tusuna basin.

Tarih/Saat <M Q
Saat dk. Saniye |

R o 50

( Saat DII. Pasitik ) “

imleci sola ve sada dogru hareket ettirmek igin [«] ve [»>] tusuna basin.

[OK] tusuna basin.
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Ag Kurulumu

istege bagli Ag Arayiizii Kiti makinede yiiklii olabilir. Bu, Windows, Macintosh, UNIX ve diger platformlarda ag yazdirma

yapilmasini saglar.
Bu bdlim TCP / IP ayarlari igin IPv4 ve Bonjour ayarlari islemini aciklar. Diger ag ayarlar i¢in, bkz Ag Ayari sayfa 7-6.

IPv4 Ayari

Windows agina baglanmak igin TCP/IP (IPv4)'yi kurun. Varsayilan ayarlar "TCP/IP Protokolu: Agik, DHCP: On, Oto-IP:
Acik". Varsayilan ayarlari degistirerek sabit IP kullanirken, IP adresini, alt a§ maskesini ve varsayilan ag gecidini kontrol
etmek igin sistem yOneticisine basvurun.

NOT

Asagidaki durumlarda, DNS sunucusunun IP adresini Command Center RX tzerinde ayarlayin.
* Host adi, "DHCP" ayari "Kapali" olarak ayarlanmig sekilde kullanildigi zaman
» DHCP tarafindan otomatik olarak atanmayan IP adresi ile DNS sunucusunu kullanirken .

Bkz. Command Center RX User Guide.

1 Ekrani goruntiileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Sistem] segenediicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Meni R Ok |

Rapor ‘
Sayac 1 ‘ 2
Sistem ’

Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici ad giris ekrani gériintiilenirse, Yénetici
Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsaylilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum Agma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin"! Admin™!

*1 Buyuk harf ve kiclk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

3 [Ag Ayari] secenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Sistem <M

Ag Ayarl ’ "
I/F Blok Ayari 1 2

[ Ckis ] %
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4 [TCP/IP Ayari] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

AQ Ayari S OK |
TCP/IP Ayari

Guven. Protokolii
LAN Arayuzu
[ Ckis ]

Q*
=]
ap

:

5 [IPv4 Ayari] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

TCP/IP Ayan S 0K |
TCP/IP
IPv4 Ayari
IPv6 Ayari
[ Ckis ]

Ayarlan yapilandirn.

Statik IP adresi ayarlanacagi zaman

1,

2

<

\ s

\4

:

1 [DHCP] secenediicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

IPv4 Ayari g 0K ]

DHCP
Oto-IP
IP Adresi

DHCP i K

Kapali
02*Acik

Q*
=]
ap

:

Q*
]
ap

:

3 [IP Adresi] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

IPv4 Ayari <[
DHCP

Oto-IP
IP Adresi

Cikis

Q*
E]
ap

:

4 |P adresini ayarlamak icin sayisal tuslari kullanin veya [A] veya [ V] tusuna basin.

IP Adresi <[

(IElo. 0. o ]

000 ve 255 arasinda herhangi bir deger ayarlayabilirsiniz.

[A] veya [ V] tusuna basarak rakamlari artirin veya azaltin. Vurgulanarak gosterilen girilen pozisyonu

hareket ettirmek igin [ €] veya [»] kullanin.

5 [OK] tusuna basin.
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6 [Alt A§ Maskesi] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

IPv4 Ayari <@ *
Oto-IP ‘
IP Adresi 1 2

Alt Ag Maskesi

Cikis %

7 Alt ag maskesini ayarlamak i¢in sayisal tuslari kullanin veya [A] veya [ V] tusuna basin.

Alt Ag Maskesi <M

(Il 0 o )

000 ve 255 arasinda herhangi bir deger ayarlayabilirsiniz. Girig yontemi IP adresi ile ayni yéntemdir.

8 [OK] tusuna basin.

9 [Varsy. Gegit] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

IPv4 Ayari s ok 4
IP Adresi ‘

Alt A§ Maskesi 1 2
Varsy. Gegit

Cikis %

10 Varsayilan ag gecidini ayarlamak igin sayisal tuslari kullanin veya [A] veya [ V] tusuna
basin.

Varsy. Gegit R Ok |

(Il 0 o

000 ve 255 arasinda herhangi bir deger ayarlayabilirsiniz. Giris yontemi IP adresi ile ayni ydontemdir.

11 [OK] tusuna basin.

@ ONEMLI

Ayarn degistirdikten sonra agi Sistem Meniisiinden yeniden basglatin veya makineyi
KAPATIP, tekrar ACIN.

Adi Tekrr Baslat (sayfa 7-9)
N

NOT
Ag Command Center RX kullanilarak PC'den yapilandirilabilir. Bkz. Command Center RX
User Guide.
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Bonjour Ayarlari

Bonjour ayarlarini yapilandirin.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Sistem] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <M a
Rapor ‘
Sayag 1 2
Sistem ’

Cikis %

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani goruntilenirse, Yonetici
Kullanici Ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1 Buylk harf ve ki¢lk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

3 [Ag Ayari] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Sistem R Ok | a
Ag Ayari ‘
I/F Blok Ayari 1 2

[ Cikis ] %

Ag Ayari R 0K |
TCP/IP Ayari ‘
Giiven. Protokolii 1 ‘ 2
LAN Arayizl ’

[ Cikis ]

2 Ayarlan yapilandirin.

1 [Bonjour] segenegiigin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

IPv6 Ayari 1
Bonjour

TCP/IP Ayari aug Ok 4
IPv4 Ayari ‘

Cikis %
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2 [Kapali] veya [Acik] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Bonjour <M a
Kapali ‘
02" Agik 1 2

@ ONEMLI

Ayar degistirdikten sonra agi Sistem Meniisiinden yeniden baglatin veya makineyi
KAPATIP, tekrar ACIN.

AdiI Tekrr Baslat (sayfa 7-9)
AN

NOT
Ag Command Center RXkullanilarak PC'den yapilandirilabilir. Bkz. Command Center RX
User Guide.
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Enerji Tasarrufu Islevinin Ayarlanmasi

Enerji tasarrufu islevini kullanmak igin, asagidaki ayarlari yapilandirin:

« Uyku ve Uyku Zamanlayici (sayfa 2-20)

« Gilc Kapatma Zamanlayicisi (sayfa 2-22)

Uyku ve Uyku Zamanlayici

Uyku

Uyku Modu'na ge¢cmek icin, [Energy Saver] tusuna basin. Calistirma paneli Gzerindeki tim gostergeler [Energy Saver]
gOstergeleri disinda gugten tasarruf etmek icin séner. Bu duruma Uyku Modu adi verilir.

ABC per  Clear

2 3

JKL MNO

586

Tuv WXYZ

8 9 Start interrupt
Symbols L0 &

Uyku Modu sirasinda yazdirma verileri alinirsa, yazdirma isi mesaj ekrani séniik haldeyken gergeklestirilir.
Opsiyonel FAKS kullanildiginda, mesaj ekrani da soniik kalir iken, alinan faks verileri yazdirilir.

Makineyi kullanmak i¢in ¢alistirma panelinde herhangi bir tusa basin.

Makine 11 saniye icinde ¢alismaya hazir olacaktir.

Havalandirma gibi ortam kosullarinin makinenin daha yavas cevap vermesine neden olabilecegine dikkat edin.

Uyku Zamanlayicisi

Uyku Zamanlayicisi, makine énceden belirlenen bir siire boyunca makineyi otomatik olarak Uyku moduna gegirir.
Makine 1 dakika icinde hazir olacaktir.
Onceden ayarlanmig uyku saatini degistirmek igin Uyku Zamanlayicisi sayfa 7-17'e bakin.

Kullanilmadigi zaman makineyi uyku moduna ayarlamak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

1 Ekrani goruntiileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Ortak Ayarlar] segenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Meni Ru Ok | 4
Sistem ‘
05 Yon./Hesaplama 1 ’ 2

Ortak Ayarlar

Cikis %

2-20



Makinenin Kurulmasi ve Ayarlanmasi > Makinenin varsayilan Ayarlari

3 [Zamanlayici Ayari] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Ortak Ayarlar <M a
Hata Giderme

Tarih Ayari 1 ‘ ‘ 2

Zamanlyici Ayari

Cikis %

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici ad giris ekrani gériintiilenirse, Y6netici

Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.
Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum A¢ma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buyuk harf ve kii¢lk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarldir).

4 [Uyku Zamanlayici] segenegi igin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Zamanlyici Ayarl om0k |
Hata Sil. Siiresi ‘
1 ‘ 2
P.Reset Zmnlyci ’
[ Cikis ]

2 Uyku saatini ayarlayin.

Uyku saatini girmek igin sayisal tusu kullanin veya [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna
basin.

Uyku Zamanlayici i Ok
(1-60)
(I dk.
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Gug¢ Kapatma Zamanlayicisi

Uyku modundayken makine kullaniimazsa, gli¢ otomatik olarak kapanir. Gli¢ Kapatma Zamanlayicisi gii¢ kapanincaya
kadarki sureyi ayarlamak icin kullanilir. Gli¢ kapanana kadarki zaman igin fabrika ayari 1 saattir.

Onceden ayarlanmis kapanma zamanini degistirmek igin Glic Kapatma Kurali sayfa 7-18 'e ve Gii¢c Kapatma
Zamanlayicisi sayfa 7-18 'e bakin.

Glg¢ Kapatma Zamanlayicisini kullanmak igin, asagidaki ayarlari yapilandirin:

e Glc Kapatma Kurall sayfa 2-22

* Glc Kapatma Zamanlayicisi sayfa 2-23

Gug¢ Kapatma Kurali

Kullaniimadiginda otomatik olarak giic kapanmanin olup olmadigini belirlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

1 Ekrani goriintiuleyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Ortak Ayarlar] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menu e Ok | 4
Sistem ‘
Yon./Hesaplama 1 ’ 2

:

Cikis

Ortak Ayarlar R Ok | a

Hata Giderme ‘
Tarih Ayari 1 2
Zamanlyici Ayarl ’

:

Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici ad giris ekrani gériintiilenirse, Yénetici
Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum a¢gma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum Agma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1 Buyuk harf ve kii¢lk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

4 [Gug Kapa. Kurali] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Zamanlyici Ayari <M

P.Reset Zmnlyci ‘
Araya Gir Temiz 1 ‘ 2
Gu¢ Kapa. Kurali ’

Cikis
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2 Gii¢c kapatma kuralhini1 ayarlayin.
1 Ayarlanacak kosullari segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
Gli¢ Kapa. Kurali s Ok 4
FAKS ‘
1 v 2
Ag Araylz Karti
[ Ckis ] %

[FAKS] istege bagh FAKS Kiti takildiginda gorintilenir.

[Ag Arayiiz Kartl] istege bagh Ag Arayiz Kiti takildiginda goérintilenir.
2 [Kapali] veya [AcIk] secenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
USB Kablosu i Ok a
01*Kapali

02 Agik 1 “2
\4

NOT

Farkl bir durum ayarlamak icin 1. ve 2. adimlari tekrarlayin.

Gii¢c Kapatma Zamanlayicisi

Kullanilmadigi zaman makinenin otomatik olarak kapanmadan dnce gecen slreyi segmek icin asagidaki adimlari
izleyin.

1 Ekrani goruntileyin.
1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Ortak Ayarlar] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Meni Snd ok | *
Sistem ‘
Y6n./Hesaplama 1 2
Ortak Ayarlar ’

Cikis g
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3 [Zamanlayici Ayari] segenedi icin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
Ortak Ayarlar N 0k |
Hata Giderme 4‘
Tarih Ayari 1 2
Zamanlyici Ayari
Cikis —<D

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani goruntilenirse, Yonetici
Kullanici Ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum A¢ma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buyuk harf ve kii¢lk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarldir).

4 [Gicg Kapali Zam.] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Zamanlyici Ayari Snd ok |

Araya Gir Temiz ‘
Gii¢ Kapa. Kurali 1 2

Gug Kapali Zam.
Cikis

2 Giic kapatma zamanini ayarlayin.

Gl¢ Kapatma Zamanlayicisini segmek igin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Guli¢ Kapali Zam. <M
3 saatler
2 saatler

(15*1 saat
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Yazilimin Kurulmasi

Product Library diskinden PC'nize uygun yazilimi yikleyin.

Makine Paylasilan Yazici olarak Kullanildigi zaman

Agdaki PC'den yazdirma, USB iizerinden makineye bagli olan PC (Ana PC) agda (istemci PC) PC'ye baglanarak
muamkan olur.

Asagidaki ayarlari yapilandirmaniz gerekir.

istemci PC Ana PC
Ag p—— @ USB e
é% Ad Ana PC Ayarlan =
* Product Library diskinden yazilimi
yukleyin. (Bkz. Product Library

Disk'teki Yazilim (Windows) sayfa 2-

istemci PC Ayarlari 26.)

Her istemci PC igin paylagilan yazici » Paylasilan yazici ayarlarini
ayarlarini yapilandirin. (Bkz. yapilandirin. (Bkz. Host PC Uzerinde
Paylasilan Yaziciyi Istemci Bilgisayar Yazicinin paylasiimasi sayfa 2-33.)

Uzerine Ekleme. sayfa 2-33.)

Makine Paylasilan bir Yazici olarak Kullanildigi zaman 1

Ag§ Uzerinden yazdirma, ag uzerinde bilgisayara makineyi baglayarak mamkun olur.

Asagidaki ayarlari yapilandirmaniz gerekir.

Ag =

=]

=) AJ

11

Product Library diskinden yazilimi her PC Uizerine
yukleyin. (Bkz. Product Library Disk'teki Yazilim
(Windows) sayfa 2-26.)

*1 Istege bagh AJ Arayiiz Kiti gereklidir.
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Product Library Disk'teki Yazilim (Windows)

Kurulum metodu olarak ya [Exspres Yiikle] ya da [Ozel Yiikle] segilebilir. [Exspres Yiikle] standart kurulum metodu
olarak ayarlanir. [Exspres Yiikle] Kullanilarak kurulamayan bilesenleri kurmak igin, [Ozel Yiikle] kullanin. [Ozel
Yiikle]'un nasil kullanilacagi igin, bkn Ozel Yiikle sayfa 2-29.

Yazilim Tanim Exspres Yiikle
KYOCERA Client Tool Mevcut ve tim desteklenen cihazlarin durumuna, ozelliklerine ve
ayarlarina erismeyi saglayan yardimci program.

KYOCERA Client Tool yikliyse, asagidaki yardimci programlar kurulur.
» Status Monitor (sayfa 7-25)
» Tarama Hedefi ve Yazdirma Kutusu ayarlari (sayfa 7-26, sayfa 7-32)

* Yapilandirma (sayfa 7-25) O
KYOCERA Client Tool kullanirken GX Driver yukli olmasi gerekmektedir.
Makineye bagli bilgisayari (Ana Bilgisayar) USB (izerinden agdaki
bilgisayara (istemci Bilgisayar) bagladiginizda ve makineyi paylasilan bir
yazici olarak kullandiginizda, KYOCERA Client Tool Ana Bilgisayara
yukli olmalidir.

GX DRIVER Makine kullanarak bir bilgisayardaki dosyalari yazdirmak igin surticu. Bu O
yazici surictsu makinenin 6zelliklerinin tam olarak kullanimini saglar.

Kyocera TWAIN Driver Bu surtct, TWAIN uyumlu bir yazilim uygulamasi kullanan makine O

GX Ustuinde taramaya olanak tanir.

Kyocera WIA Driver WIA (Windows Gérinti Alma), Windows'un, tarayici tarzi bir gérintileme

cihazi ve bir gortntu isleme yazilim uygulamasi arasinda karsilikl

iletisime olanak taniyan bir islevidir. Bir goruntu, bilgisayarda bir TWAIN
uyumlu yazilim uygulamasi kurulmadiginda elverisli olan WIA uyumlu bir O
yazilim uygulamasi kullanilarak alinabilir.

USB lizerinden Makineyi baglarken makinenin WIA Surlcisi

kullanilabilir.

KYOCERA Net Viewer Bir aga bagli oldugunda makinenin izlenmesini saglayan yardimci o
program.

FAX Driver Bu, bir bilgisayar yazilim uygulamasinda olusturulan bir belgenin makine

yoluyla bir faks olarak génderilmesine olanak tanir.

NOT

» Windows'taki kurulumlar yénetici dncelikleriyle oturum agan bir kullanici tarafindan yapilmalidir.

» USB kablosu ile baglandiginda, Uykuda iken Tak ve Kullan bu cihazda devre disi birakilir. Kuruluma devam etmek
icin, devam etmeden 6nce cihazi Uykudan uyandirmak igin galistirma panelindeki herhangi bir tusa basin.

» Faks islevselliginden yararlanmak igin opsiyonel FAKS Kiti gereklidir.
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Windows'ta Yazilim Kurma

Ekspres Yukle
Asagidaki prosedur, [Ekspres Yukle] kullanarak Windows 10'da yazilim kurmak igin bir érnektir.
Ozel Yiikleme hakkinda ayrintilar igin, asagiya bakin:

Q Ozel Yiikle (sayfa 2-29)
AN

1 DVD diskini takin.

NOT
» Windows'taki kurulumlar yonetici 6ncelikleriyle oturum agan bir kullanici tarafindan
yapilmahdir.

* Eger "Yeni Donanim Sihirbazinin Bulunmasina Hosgeldiniz" iletisim kutusu
goOruntulenirse, [Iptal Et]'i secin.

» Autorun ekrani goérintulenirse, [Setup.exe dosyasini ¢alistirin] tiklayin.

+ Kullanici hesabi yonetimi penceresi goriinurse, [Evet] ([Izin ver]) Gizerine tiklayin.

2 Ekrani goriintileyin.

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e [ ] G

1 [Lisans Sozlesmesini Goriintiile]'yi tiklayin Ve Lisans S6zlesmesini okuyun.

2 [Kabul et]'i tiklayin.

3 [Ekspres Yukle]'i se¢in.
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4 Yazilimi yukleyin.

o - X

Ekspres Yiikle
Tek bir cihaz ve bu cihazin varsayilan sriciilerini ekle

@, s ayan |

Ayrica, [Host adini port adi olarak kullan] sekmesini segebilir ve standart TCP/IP baglanti
noktasinin host adini kullanmak igin ayarlama yapabilirsiniz. (Bir USB baglantisi
kullanilamaz.)

[Yikle] sekmesine tikladiginiz zaman, veri toplama iglemi ile igbirligi yapmanizi isteyen bir
ekran goérintilenecektir. Cevaplardan birini segin ve [OK] Uzerine tiklayin.

NOT

+ Acllmadikga makine algilayamaz. Bilgisayar makineyi algilamada basarisiz olursa, bir ag
veya USB kablosu ile bilgisayara bagli ve acik oldugundan emin olun ve  (Yeniden
Yukle)'yi tiklayin.

» Windows guvenlik penceresi belirirse, [Bu surtcu yazilimini yine de yukle]'i tiklayin.

5 Kurulumu sonlandirin.
[ X

Tamamlandi

Yaziliminiz kullanilmaya hazirdir,

Detaylar [a)
Yiiklendi. ..

Yiiklend. ..

Yiklendi

Yiklendi...

Yiiklendi

Viidand:

g
c
2
[

ALK

[T)43# Bir deneme sayfasi yazdir
[7]48F Hizh yazdir sekmesini goster

Sonlandir

"Yaziliminiz kullaniimaya hazirdir" gérinduguinde, yazilimi kullanabilirsiniz. Bir deneme
sayfasi yazdirmak igin "Bir deneme sayfasi yazdir" kontrol kutucugu tzerine tiklayin ve
makineyi segin.

Sihirbazdan ¢ikmak igin [Sonlandir] Gzerine tiklayin.

Eger bir sistemde tekrar baglatma mesaji gérintileniyor ise, asagidaki ekran komutlarini takip
ederek bilgisayar tekrar baslatin. Bu, yazici surtcusd kurulum igslemini tamamlar.

Yazdirma Kutusunu kullanirken, Yazdirma Kutusu Kurma sayfa 2-36 bakarak ayarlari
yapilandirin. Bir ag yazicisi olarak bu makineyi kullanirken, Makineyi ag tzerinden PC'ye
baglarken: sayfa 2-37 bakarak agi yapilandirin.

Eger WIA siricisu kuruyorsaniz, WIA Sirtcusu Ayari sayfa 2-43 yapilandirarak devam edin.
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Ozel Yiikle

Asagidaki prosediir, [Ozel Yiikle] kullanarak, Windows 10'da yazilim kurmak igin bir érnektir.

1 DVD diskini takin.

NOT
» Windows'taki kurulumlar yénetici dncelikleriyle oturum agan bir kullanici tarafindan
yapilmahdir.

» Eger "Yeni Donanim Sihirbazinin Bulunmasina Hoggeldiniz" iletisim kutusu
gorintilenirse, [iptal Et]'i segin.

+ Autorun ekrani gérintulenirse, [Setup.exe dosyasini ¢alistirin] tiklayin.

» Kullanici hesabi yonetimi penceresi gortinirse, [Evet] ([Izin ver]) Gzerine tiklayin.

2 Ekrani goriintileyin.

e x

Bildirim

Bu pakete dahil edilmis aygit siricdlerini ve yanhmi kullanarak veya
yukleyerek, bu lisans anlagmasinin sartlar ve kogsullarina bagl olmay:
kabul etmis olursunuz.

Lisans Sozlesmesini Gardntile Kabul et Cikig

1 [Lisans Sozlesmesini Goriintiile]'yi tiklayin Ve Lisans S6zlesmesini okuyun.

2 [Kabul et]'i tiklayin.

3 [Ozel Yiikle] sekmesini segin.

4 Yazihimi yukleyin.

1 Kurulacak cihazi segin.

Ozel Yiikle
Birden qok aygt ve yazdirma yardimai programin ekle

Yuklenecek Orinler

15wt et O, e ayin - Oxelgreie | C

aaaaaaaa

uuuuuuu
aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

NOT

» Acllmadikga makine algilayamaz. Bilgisayar makineyi algilamada basarisiz olursa, bir
ag veya USB kablosu ile bilgisayara bagl ve agik oldugundan emin olun ve C
(Yeniden Yikle)'yi tiklayin.

« Istenen cihaz gériinmiiyorsa, cihazi dogrudan segmek igin [Ozel cihaz ekle] tusuna
basin.
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2 Kurulacak suricuyu segin.

Ozel Yiikle
dima programini ekle

Siiriciller yardimai program

2 ‘ 10e if

<
[ Host adini port adh olarak kullan

irden gok ayg
Striiciler ' yardimai program l Yiiklenecek Uriinler

="

=]

3 65e

5 yardma program
[ Host adini port adh olarak kullan

4 [Yikle]yi tiklayin.

Ozel Yiil
B i den col programini ekle

Siriiciler yardimer program

yardimi program

ad Agkiama

0yardima program

[Yiikle] sekmesine tikladiginiz zaman, veri toplama islemi ile igbirligi yapmanizi isteyen bir
ekran gorintilenecektir. Cevaplardan birini segin ve [OK] lizerine tiklayin.
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5 Kurulumu sonlandirin.
© x

Tamamlandi

Yaziliminiz kullaniimaya hazirdir.

Urnler Detaylar
= Yikiendi...
== Yiklendi...
Yiklendi
Yiklendi...
Yiklendi
Viidand:

v
v
v
v
v

LA

A
v

[C]8# Bir deneme sayfasi yazdir
[]48k Hizh yazcir sekmesini géster

Sonlandir

"Yazihiminiz kullaniimaya hazirdir" gérindigunde, yazilimi kullanabilirsiniz. Bir deneme
sayfasi yazdirmak igin "Bir deneme sayfasi yazdir" kontrol kutucugu izerine tiklayin ve
makineyi segin.

Sihirbazdan ¢ikmak i¢in [Sonlandir] Gizerine tiklayin.

Eger bir sistemde tekrar baglatma mesaji gorintileniyor ise, asagidaki ekran komutlarini takip
ederek bilgisayari tekrar baslatin. Bu, yazici surtcusu kurulum islemini tamamlar.

Yazdirma Kutusunu kullanirken, Yazdirma Kutusu Kurma sayfa 2-36 bakarak ayarlari
yapilandirin. Bir ag yazicisi olarak bu makineyi kullanirken, Makineyi ag tzerinden PC'ye
baglarken: sayfa 2-37 bakarak agi yapilandirin.

Eger WIA suriclsi kuruyorsaniz, WIA Sirtcusu Ayari sayfa 2-43 yapilandirarak devam edin.
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Yazilimin Kaldirilmasi

Bilgisayarinizdan Yazilimi silmek igin asagidaki proseduri izleyin.

NOT
Windows Uizerinde kurulumun kaldirilmasi islemi, yonetici yetkileri ile giris yapan bir kullanici tarafindan
gerceklestiriimelidir.

1 Ekrani goriintileyin.

Gorev cubugundaki arama kutusuna tiklayin ve arama kutusuna "Kyocera Product Library
Uygulamasini Kaldir" segin. Arama listesinde [Kyocera Product Library Uygulamasini
Kaldir] segin.

NOT
Windows 8.1’de diigmelerden [Ara] lizerine tiklayin ve arama kutusu igerisinde “Kyocera
Product Library Uygulamasini Kaldir” segin. Arama listesinde [Kyocera Product Library

Uygulamasini Kaldir] segin.

2 Yazilimi Kaldirin

Silinecek yazihmin onay kutusuna bir onay isareti koyun.

B - 3
€ KYOCERA

Yaziim Kaldu

Lifen devam etmede

2

3 Kaldirmayi sonlandirin.

Eger bir sistemde tekrar baglatma mesaji gérintileniyor ise, asagidaki ekran komutlarini takip
ederek bilgisayar tekrar baslatin. Bu, yazilimin kurulumunun kaldirilmasi iglemini tamamlar.

NOT

* Yazilim ayni zamanda Product Library kullanilarak da kaldirilabilir.

* Product Library Kurulum ekraninda, [Uygulamayi kaldir] sekmesine tiklayin ve yazilimi
kaldirmak igin ekrandaki yonergeleri izleyin.
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Paylasilan yazici ve FAKS ayarlama

Makineye (Ana Bilgisayar) USB iizerinden bagl bilgisayar ayni zamanda agdaki (istemci Bilgisayar) bilgisayara da bagl
ise, agdaki bilgisayardan yazdirma, makineyi paylasilan yazici ve FAKS olarak ayarlayarak etkinlestirilir.

Bu bélim, Windows 10'daki ayar érnegini kullanarak sirasiyla Ana (Host) Bilgisayarda ve istemci Bilgisayarindaki
cihazin nasil galistirilacagini aciklar.

istemci PC

A_h

el

Ok

Host PC Uzerinde Yazicinin paylasiimasi

1

Paylasilan Yaziciyi

1

Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlari ve yazicilar goriintiile] tuslarini segin.

NOT
Windows 8.1'de, Masausti dugmelerde [Ayarlar] segin ve [Kumanda Paneli] ve
ardindan [Aygitlar ve Yazicilar] segin.

Makinenin yazici stricisl simgesini sag tiklayin ve yazici strtctisinidn [Yazici 6zellikleri]
menusand tiklayin.

[Paylasim] sekmesi Uzerindeki [Bu yaziciyi paylasin]'l secin.

[OK] Uzerine tiklayin.

istemci Bilgisayar iizerine Ekleme.

Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlan ve yazicilan goruntile] tuslarini segin.

[ NoT

Windows 8.1'de, Masaustu diugmelerde [Ayarlar] secin ve [Kumanda Paneli] ve
ardindan [Aygitlar ve Yazicilar] segin.

[Yazici ekle]'yi tiklayin.

) i

&« v /4 Ha > Denetim Masasi » Tim Denetim Masasi Ogeleri » Ayaitlar ve Yazcilar »

Ayt ke

[Bir ag, kablosuz veya Bluetooth yazici ekle]'yi tiklayin.

Listeden Host PC'de bir islem yoluyla eklenen yaziciyi segin ve ardindan [Sonraki]'ni
tiklayin.

Yazici eklendigini dogrulayin ve ardindan [Sonraki]'ni tiklayin.

Gerektigi gibi test sayfasini yazdirin ve ardindan [Sonlandir]' tiklayin.
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Mac Bilgisayara Yazilim Kurma

Sadece makinenin yazici iglevselligi bir Mac bilgisayar tarafindan kullanilabilir.

NOT

* Mac OS'taki kurulumlar ydnetici dncelikleriyle oturum agan bir kullanici tarafindan yapiimalidir.

» Bonjour tarafindan baglaniliyor ise, makinenin ag ayarlarinda Bonjour'u etkinlestirin.
Bonjour Ayarlari (sayfa 2-18)
N\

» Kimlik dogrulamasi ekraninda, isletim sisteminde oturum agmak icin kullanilan adi ve sifreyi girin.

1 Product Library diskini takin.

[Kyocera] simgesi lzerine gift tiklayin.

2 Ekrani goruntiileyin.

1 v = v =

Kyocera OS X 10.5+ build 2 PDL Setup Kyocera 0S X105+ Mac_Driver_PCL Mode_Set
ese bui

[ [

Common fles Document 05 X105 or higher N —

Mac_Driver_PCL Mode_Set
- up_Guide.pdf
Reacme

pkg up_Guide_JA.pdf

[OS X 10.5 or higher] ve [Kyocera OS X 10.5+] Gizerine gift tiklayin.

3 Yazilimi kurun

00 - Yikle

02 KYOCER3

© Giris

Yikleyiciye Hos Geldiniz

Bu yazilimi yiiklemek icin gereken adimlar boyunca
size yol gosterilecektir.

Yazici strdctsund kurulum yazilim talimatlarinda istendigi sekilde kurun.
Bu, yazici stricisu kurulumunu tamamlar.

Bir USB baglantisi kullaniliyorsa, makine otomatik olarak taninir ve baglanir. Bir IP baglantisi
kullanilirsa, asagidaki ayarlar gereklidir.
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4 Yaziciy: yapilandirn.

1 Sistem tercihlerini agin ve yaziciyi ekleyin.

° < —e Q ° < =
Genel  Masalstive  Dock Mission  DilveBoige  Gvenik  Spotight  Bildirimer - Yazics Kuyrugunu Ag...
xqan Koruyucu Control ve Ginlk

Segenekler ve Malzemeler.

- afa]s &

o -
a © © @& © 1 oy s Gerinde pays oy o
Gow  Imenet  ApSoe A umoon Omgemesr  reyegma =

Saptanmig yazicr: | Son Kullanilan Yazic

2 ® 06 & @ @ S ot 50
= N

Kulanclar Ebeveyn siti TorhveSaat  Time [Eisiebililic
veGruplar  Denetimeri Machine

oo

2 [Saptanmis]' secin ve “Ad” alaninda goriinen nesne Uzerinde tiklayin; ardindan
"Kullan"daki strlcuyl segin.

1 = Iw - : a
Saptanmig ] P Windows Ara

— Bonjour 2

Konum.

e 8) 3
4

3 Segilen makine eklenir.

- Yazics Kuyrugunu Ag...

Segenekler ve Malzemeler.

Tir: e

Durum: Bog

Buyazicy: ag Uzerinde paylag Paylagma Tercinie.

Saptanmig yazicr: | Son Kullanilan Yazic

oo

Saptanmig kagit boyutu: | A4

NOT

Bir IP baglantisi kullanildiginda, IP baglantisi igin IP simgesi Uzerinde tiklayin ve IP adresi
ile host ismini girin. “Adres” igerisine girilen sayi, otomatik olarak “Ad” i¢erisinde gérinur.
Gerekirse degistirin.

4 Yeni eklenen yaziciyi segin ve makinede bulunan segenekleri segmek igin [Segenekler ve
Malzemeler...]'e tiklayin.

_—— -
= Yozici Kuvrugunu Ac.. ]
= Segenekler ve Malzemeler. — e
Konum:
Tir: e
Ourum: Bog
Bu yaziciys a Uzerinde paylas Paylagma Terciner ciner
+[= +[=

Saptanmig yazicr: | Son Kullanilan Yazic

oo
o

Saptanmig kagit boyutu: | A4
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Ayarlama KYOCERA Client Tool

KYOCERA Client Tool ortak makine 6zellikleri ve ayarlarina hizh erisim, arti tim desteklenen makinelerin mevcut
durumunu saglar.

Ayrica KYOCERA Client Tool toner siparis etmek, yazici suruculerini indirmek ve sirket web sitesini agmak icin de
kullanabilirsiniz.

KYOCERA Client Tool asagidaki islevlere sahiptir.

islev Tanim Referans Sayfasi
Yazdir Baski tercihlerive makine suiriici 6zelliklerine erisme. sayfa 7-23
Aygit Status Monitor, Tarama Hedefini ve Yazdirma Kutusu ayarlarini sayfa 7-23
yapilandirin.
Tara TWAIN ve Hizli Tarama ayarlarini yapilandirma. sayfa 7-24
PDF’ye Tara, E-posta i¢in Tara ve Klasére Tara da bu sekmeden
cahstirlabilir.
FAKS FAKS ayarlarina erisin. sayfa 7-24
Bakim Uzaktan cihaz izleme igin KYOCERA Net Viewer etkinle\gtirir.*2 sayfa 7-24

Yedek toner siparis edin, web sitemizi gértintileyin ve yazilim indirin.

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.
*2 KYOCERA Net Viewer yalnizca ag baglantisi kullanildiginda monte edilebilir. Makineyi ag Gizerinden PC'ye baglarken, istege
bagl Ag Arayuz Kiti gereklidir.

Yazdirma Kutusu Kurma

Yazdirma Kutusu kullanilirken, Yazdirma Kutusunun olusturulmasi gerekir.

1 KYOCERA Client Tool baslatin.

Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baglatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

[ NoT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool]
segin.

2 Ekrani goruntiileyin.

[Aygit] sekmesinde [Yazdirma Kutusu Hedefi] zerine tiklayin.

Yazdir —_— Yapilandirma

o
2 Tarama Hedefi
'=5 Avariar, Belgeler, Gnayar E Tara

Tara
Tercihler, Hizh Tarama

‘azdirma Kutusu Hedefi

FAKS

Tercihler, Ozelikler, Adres Defteri

Bakim
“vardimci Programiar, Toner Siparig Et
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3 Ayarlan yapilandirin.
1 Kutu numarasini (1 ila 30) segin.

2 Yazdirma Kutusu igin bir ad belirleyin. 16 karaktere kadar girilebilir. Makine ¢alistirma
panelinde bir Yazdirma Kutusu sectidinizde ad goéruntdlenir.

3 Gerektigi gibi PIN Kodunu ayarlayin. Bir PIN kodu atamak igin onay kutusunu segin ve 4
haneli bir sayisal deger girin.

Yazdirma Kutusuna atanmis bir PIN koduyla, makineden Yazdirma Kutusu i¢inde yazdirma iglerini
yuritme, kullanicinin yazdirma iglerine erisimi kisitlayarak, PIN kodu girisi gerektirir. PIN'i bilmeyen
Uclncu kigiler yazdirma yapamadidindan, guvenlik gelistirilmigtir.

1 Yazdirma Kutusu 2
Yazdima Kutusu sayrsim segin v Box 01

szt (] PIN kodu: 3
[razdirma Kutusu]
Ad: Local PC

Bu bilgisayar v... Yerel (USE)
Hedef Kasor: C:\sers\TR\AppDat| Badlanh Avarlar...
PIN kodu: Kapal

4 [Kaydet] tGzerine tiklayin.
Makineyi ag lizerinden PC'ye baglarken:

Agdaki PC'ye Makineyi baglarken, ana bilgisayarin adini veya kullanimdaki bilgisayarin IP adresini yapilandirin.
DHCP kullanirken, ana bilgisayar adini yapilandirin. DHCP kullaniimiyorsa, IP adresini yapilandirin.

1 Ana bilgisayar adin1 veya IP adresini bir not yapma.

1 Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi] ve [Komut Istemi]
tuslarini segin.

NOT
Windows 8.1'de, Baslat ekrani Gizerinde charms'da (takilar) [Uygulamalar] [Ara]
gériintiileyin ve [Komut istemi]'ni secin.

Komut istemi penceresi gériindir.

2 Kisa Komutta, "ipconfig /all" girin ve sonra [Girin] UGzerine basin.
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3 Ana bilgisayar adini ve IP adresini kontrol edin.

.cds-japan.jp

Ekran Ornegi
Host Adi: pc30-PC, DHCP: No, IP Adresi: 192.168.3.136

2 Ayarlan yapilandirin.

Agdaki PC'ye Makineyi baglarken, Yazdirma Kutusu Kurma (sayfa 2-36)yapilandirmasina ek
olarak asagidaki ayarlari yapilandirin.

1 [Baglanti Ayarlari] Gzerine tiklayin.

Yazdirma Kutusu

Kutu : 01 Ad:

Yazdwma Kutus m segin S

Sifirla

Box 01

P PIM kodu:
bzet:

[Yazdirma Kutusu]
Ad: Local PC
Bu bilgisayar v...  Yerel (USE)

Hedef Klasor: C:\users\TR\appDatl| [ Baglant Ayarfar... ]

PIN kodu: Kapal

2 [Ag] seciniz ve kullanilacak Yazdirma Kutusu ile ana bilgisayarin bilgisayar adini veya IP
adresini girin.

e —— ) |

Bu bilgisayar ve yana arasindaki badlant tir:

‘Yerel (USB)

@ Ag
Bu bilgisayarin Host Adi veya IP Adresi:

Not: Bilinmeyen adres ayarlanmigsa, daha énce bagkasinin

ayarlamis olma ihtimali vardir.,
(o) i

L S

3 [Tamam] tiklayin.
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4 Yazdirma Kutusu olarak kullanilan klasériin konumunu gerektigi gibi degistirin. Klasoéru
se¢cmek igin, "Klasére Gozat" agmak igin [Gozat] tiklayin.

e — E N ]
=l
7 Yazdirma Kutusu
Kutu: 01 Ad:
Yazdirma Kutusu sayrsin segin S Box 01
PIN kodu:
Badlanh Ayarlari. ..
Hedef Klasér:
C:\Users\TR\AppData'Roaming \Kyocera\PRTBOX\L Giizat...

5 [Kaydet] tzerine tiklayin.
Yazdirma Kutusunun diger ayarlari igin, bkz Yazdirma Kutusu Ayarlari sayfa 7-32.

Yazdirma Kutusunun kullanim sekli igin, bkz Yazdirma kutusunun kullanimi sayfa 4-9.
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Tarama Hedefi Kurma

"Belgeler" disinda bir klasére tarama verilerini kaydederken, Tarama Hedefinin, KYOCERA Client Tool kullanilarak
Onceden yapilandiriimasi gerekir.

1 KYOCERA Client Tool baslatin.

Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

[ NoT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool]
segin.

2 Ekrani goriuntiileyin.

[Aygit] sekmesinde [Tarama Hedefi] tizerine tiklayin.

Yazdir 1 " Yapilandirma

=

3 Ayarlan yapilandirin.
1 Hedef numarasini (1 ila 30) segin.

2 Hedef igin bir ad belirleyin. 16 karaktere kadar girilebilir. Makine galistirma panelinde bir
hedef sectiginizde ad goérintulenir.
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3 Taranan goruntinin kaydedilecegi belirtilen klasor. Klaséri segmek igin, "Klasére Gozat"
acmak icin [Gozat] tiklayin.

= =T .- e @
1 Tara 2
Hedef: 01 Ekran adi:
jedef sayrsin segin. v -
P TE Local PC Badlant Ayarlari. ..
— Keskinlestirme:
Dilsitk -
bzet: [ e ]
- = Tarama rengi:
Homadi  LowlPC
Orijinal boyut: A% Yodunluk:
Keskinlegtirme: Dusgik [ @ Normal(d) hd
Tarama rengi: Tam renkdi
ift Yizio:
e G Otomatik
Yodunlul: Normal(0) L — Cozindriik:
Ters garintii: Kapal b = » .
Caztinirlilk: 300300 dpi @ z -
QFFYum; ) = | Orijinal yénii:
Orijinal yani: Dikey Ust Kenar L @
. N El NS
Dosya adi: Sean [ Ters gérinti
Dosya format: PDF
POFfA-1: Kapal — ) 5]
Kalite: 30
Dosya ayrma:  Kapall o
<[ n b Dosya adi: Kalite:
Scan 30 =
Dosya format: PDF/A-1: 3
[poF v [kapah +|
Hedef Klasor: [CIposya ayrma
C:\Users\TR\Documents

4 [Kaydet] Uzerine tiklayin.

Makineyi ag lizerinden PC'ye baglarken:

Agdaki PC'ye Makineyi baglarken, ana bilgisayarin adini veya kullanimdaki bilgisayarin IP adresini yapilandirin.
DHCP kullanirken, ana bilgisayar adini yapilandirin. DHCP kullaniimiyorsa, IP adresini yapilandirin.

1 Ana bilgisayar adini veya IP adresini bir not yapma.

1 Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi] ve [Komut istemi]
tuslarini segin.

NOT
Windows 8.1'de, Baglat ekrani Uzerinde charms'da (takilar) [Uygulamalar] [Ara]
goriintiileyin ve [Komut Istemi]'ni segin.

Komut istemi penceresi gériniir.

2 Kisa Komutta, "ipconfig /all" girin ve sonra [Girin] lizerine basin.
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3 Ana bilgisayar adini ve IP adresini kontrol edin.

.cds-japan.jp

Ekran Ornegi

Host Adi: pc30-PC, DHCP: No, IP Adresi: 192.168.3.136

Ayarlan yapilandirin.

Agdaki PC'ye Makineyi baglarken, Tarama Hedefi Kurma (sayfa 2-40) yapilandirmasina ek

olarak asagidaki ayarlari yapilandirin.

1

[Baglanti Ayarlari] Uzerine tiklayin.

Hedef: 01 Ekran adi:
Hedef =3 v Local PC
Orijinal boyut:

) [aa -
bzet:

Trara] Orijinal gérinti:

ara) -

Ekran adi: Local PC = B

Orijinal boyut: A% ==

Keskinlestirme:  Diisiik &

Tarama rengi: Tam renkli Gift Yiizlis

Oriiinal gérantd:  Metin

S
il
l Badlanh Ayarlari...
==
[ -]
Tarama rengi:
Tam renki b
Yogunluk:
MNormal{0) -

2 [Ag] secin ve kullanilacak Yazdirma Kutusu ile ana bilgisayarin bilgisayar adini veya IP

adresini girin.
r ~
e i:h
Bu bilgisayar ve yana arasindaki badlant tir:
‘Yerel (USB)
@ Ag
Bu bilgisayarin Host Adi veya IP Adresi:
|
Not: Bilinmeyen adres ayarlanmigsa, daha énce bagkasinin
ayarlamis olma ihtimali vardir.,

L

3 [Tamam] ve [Kaydet] Gizerine tiklayin.

Taramanin diger ayarlari igin, bkz Tarama Hedef Ayarlari sayfa 7-26.

Tarama kullanim sekli igin, bkz Istediginiz Hedefin Kullanimi sayfa 5-39.
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WIA Sirucisu Ayari

Bu makineyi WIA Suricusune kaydedin. Talimatlar, Windows 10'da belirtilen sekilde ara yiz elemanlarina
dayanmaktadir.

1 Ekrani goriintileyin.

1 Gorev gubugundaki arama kutusuna tiklayin ve arama kutusuna "control.exe /name
Microsoft.ScannersAndCameras" segin. Arama listesinde [control.exe /name
Microsoft.ScannersAndCameras] Gizerine tiklayin ardindan Tarayicilar ve Kameralar
ekrani gorintilenir.

NOT
Windows 8.1'de, Digmeler'de [Arama] sekmesine tiklayin ve ardindan [Ayarlar] ve

arama kutusuna "Tarayicl" girin. Arama listesinde [Tarayicilari ve kameralari
goruntiile]'yi tiklayin ardindan Tarayicilar ve Kameralar ekrani goérintilenir.

2 WIA Siriicllerden bu makinenin adinin aynisini segin ve [Ozellikler] sekmesine tiklayin.

= x

Aygitiniz listede gormiyorsantz, bilgisayara bagl ve agik oldugundan emin olun, sonra Yenile'yi
segin

2

Yenile G aygt Ekle.. Tarama Profiller & Ozeliikler

2 WIA Siiriiciisiinii yapilandirin.

Genel  Renk Yoneti akk\q

[ imiik Do grutama

‘Guvenli Protokol Ayan

3 Osst
i Oreso
@ine Owetie

' Tamam l intal

-

[Ayarlar] sekmesini tiklayin.

2 Makine IP adreslerini veya ana bilgisayar adini girin.

3 SSL kullanildiginda, SSL’in yanindaki kontrol kutucugunu segin.
4 Olgum birimlerini ayarlayin.

5 [Tamam] tiklayin.
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Sayacin Kontrol Edilmesi

Yazdirilan ve taranan sayfa sayisini kontrol etmek igin [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Sayac] secenegdiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <[ a
Durum ‘
Rapor 1 2
Sayag

Cikis %

2 Sayaci kontrol edin.

Kontrol etmek istediginiz 6geyi se¢cmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
Yazd. Syflar : ’ "
Taranan Sayfalar 1 2
[ Cikis ] %
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Command Center RX

Makine ada bagliysa, c¢esitli ayarlari, Command Center RX kullanarak yapilandirabilirsiniz.
Bu bélim, Command Center RX nasil erisilecegini agiklar.
Command Center RX ayrintilar igin, bkz. Command Center RX User Guide.

[N NoT

» Makineyi ag tUzerinden PC'ye baglarken, istege bagh Ag Arayuz Kiti gereklidir.

* Command Center RX sayfalarinin 6zelliklerine tam olarak erismek igin, Kullanici adini ve Parolayi girin ve [Login]
tiklayin. Onceden belirlenmis yonetici sifresinin girilmesi, kullanicinin navigasyon (gezinti) meniisiindeki Adres
kutusu ve Ayarlar dahil tim sayfalara erigsmesini saglar. Yonetici ayricaliklari olan varsayilan kullanici ile ilgili fabrika
varsayllan ayarlari agsagida gosterilmektedir.

Oturum A¢ma Kullanici Adi Oturum A¢ma Parolasi

Admin"! Admin"!

*1 Buyuk harf ve kiicik harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

Command Center RX'te Yonetici ve genel kullanicilarin yapilandirabilecegi ayarlar asagidaki gibidir.

Ayarlama Yonetici Genel Kullanici

Device Information Makinenin yapisi kontrol edilebilir. O O
[Configuration], [Counter], [About Command Center RX]

Job Status Yazdirma ve tarama igleri, zamanlanmis isler ve is ginligu O O
kaydi dahil olmak Uzere tim cihaz bilgilerini gérinttler.

[Printing Job Status], [Printing Job Log], [Sending Job
Status] 1 [Scheduled Jobs] 1 [Sending Job Log] 1

Address Book 1 Adresleri ve adres gruplarini olusturma, dizenleme veya O O
silme.

[Address Book], [One Touch Key]

Device Settings Makinenin gelismis ayarlarini yapilandirma. O —

[Paper/Feed/Output], [Original Document], [Energy Saver/
Timer], [Date/Time], [System]

Function Settings Daha ileri iglev ayarlarini yapilandirin. O —

[Common/Job Defaults], [Copy], [Printer], [E-mail], [FAX] !,
[Forward Rules] 1 [Operation Panel]

Network Settings Daha ileri a§ ayarlarini yapilandirin. O —
[General], [TCP/IP], [Protocol]

Security Settings Daha ileri glivenlik ayarlarini yapilandirin. O —
[Device Security], [Network Security], [Certificates]

Management Daha ileri yénetim ayarlarini yapilandirin. O —

Settings [Job Accounting], [Administrator Settings], [Notification/
Report], [SNMP], [Reset]

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.
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Command Center RX'e Erisim

1 Ekrani goriintileyin.
1 internet tarayicinizi agin.

2 Adres veya konum gubuguna, makinenin IP adresini veya host adini girin.
Ornekler: https://192.168.48.21/ (IP adresi igin)
https://MFP001 (host adi "MFP001" ise)

- O ¥
e 8 hitpsy//192.168.48.21/ ],O - ¢ || 0 1921684821 1 .
® ~
! " Last Updated :
Home English v ‘ L] Auto-refresh ‘ 3019/112/23 01-56-43
oo .|
0 User Name i
~ Device Status
Password % Printer @  Ready.
¥ Scanner ©®  Sleeping...
=\ FAX Ready.
Device Information > !E @ il
»>.Job Status > @ Status Message @ Sleeping...
ﬁAddress Book > .
: | v
< T Status.

Web sayfasi makine ve Command Center RX hakkinda temel bilgilerin yani sira bunlarin
mevcut statllerini goruntiler.

NOT

Command Center RXbaglandiginda, "There is a problem with the security certificate of this
website" seklinde bir mesaj goriinebilir. Bu mesajin gériinmesini énlemek igin, makinenin
cihaz sertifikalarini Web tarayicisina yukleyin. Ayrintilar icin bkz. Command Center RX
User Guide.

2 islevi yapilandinin.

Ekranin solundaki gezinti gubugundan bir kategori seg¢in. Ayrintilar i¢in bkz. Command
Center RX User Guide.
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3 Kullanmadan Once
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Bu bdlimde asagidaki islemler aciklanmaktadir.
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YL eI 01 C=Y 1 RO 3-3
Orijinaller ve Kagit iGin EKFAN .........oo ittt st e e e e e e e e e e nees 3-4
1o T 0T =1 = oL O PP PP TP PPPTPPPPPPN 3-4
L6 T LA A0 12 1=T 0 T SRR 3-5
Kagit YUKIEME iGN ONIEMIET ..........oooeieeeeecee et ee et et e e eeesen e eeeas 3-6
Kasetlere YUKIENMES ...ttt ettt ettt e e e e e e e e e e e eeeeeeeaeaaeeea s s nssnseeeeeeaaaaaaans 3-7
Cok Amagli Tablaya Kagit YUKIEME .....ccooiiiiiiiiiiiie e 3-10
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Isletim Panelinin Kullaniimasi

isletim Paneli Tuslari

Status/
System Menu/
Counter

Asagidaki ekranlar
gOsterir.

Durum / Rapor / Sayag /
Sistem / Yonetim/
Hesaplama / Ortak Ayarlar /
Kopyalama / Yazici /[FAKS!
/ Hedef Diizenleme™" /
Ayarlama/Bakim.

O
[0}
=
&,
~+
<

Yogunluk ayarlama
ekranini gésterir.

Original Image

Orijinal géruntu ayarlama
ekranini gésterir.

Program

y

Program ekranini goésterir.

=3

Print Box

@

Yazdirma Kutusu ekranini
gOsterir.

Kopyalama ekranini

O
c
=i
o
<

Cift yizIi ayarlama
ekranini gosterir.

0
o
3
=8
=1
)

Birlestirme ayari ekranini
gosterir.

Copy
; gOsterir.
Scan Tarama ekranini gdsterir.

FAKS ekranini gosterir.” !

ﬁ'l'l
-5 2

S
0
QL
=
o
[a]
3
<

ID kart Kopyalama ekranini
gosterir.

Mesaj ekrani.
Ayar menusu, makine durumunu ve
hata iletilerini gérintuler.

Function
Menu =

Kopyalama ve FAKS igin
islev me*nijsi]n[]
gosterir.”!

<

%

Sayilari artirir veya
azaltir veya mesaj
ekraninda menu seger.
Ayrica, karakterleri
girerken imleci hareket
ettirir

Bir islevi veya menuyu ve
girilen sayilari
sonlandirir.

Onceki ekrana doner.

\

®©S O
o @

Original Image

Duplex

Combine

1D Card Copy

Function
Menu E

Symbols

Clear  Reset Energy Saver

C 6 O
Stop  Logout
@y &
Start Interrupt
COIRE
#

\

O
| N

O
H

L___T__:J

Processing: Yazdirirken ya da alirken yanip séner.

Attention: Hata olustugunda ve is durduruldugunda
yanar veya yanip soner.

Segim Tusu: Mesaji ekranin alt

Memory: =1 FAKS bellekte alinan bir belge varsa yanar . kisminda gorintilenen mentyd
seger.

karakterleri siler.

ayar islemleri icin islemeyi baslatir.

e s o Sayisal tuslar. Reset Ayarlari, varsayilan ayarlar Energy Saver | Makineyi uyku moduna
g ? ﬁ Sayilari ve @ durumuna déndardr. O gegirir ya da uyandirr.
D © O karakterleri girin.

3 é 6 Stop Devam eden isi iptal eder veya Logout Hesap ID giris ekranina

Th o duraklatir. geri doner. (yani
Q0O @ 6 oturumdan gikar)

Clear Girilen sayi ve Start Kopyalama ve tarama islemlerinive | Interrupt |Kopyalamaya Ara Verme

ekranini gosterir.

*1

istege bagli FAKS kiti gereklidir.
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islem Yéntemi

Bu bélim, mesaj ekraninda ayar mendulerinin nasil isletildigini agiklar.

Menuleri Goruntileme ve Ayarlarin Yapilandirilmasi

Ayar mendilerini gortintiilemek icin [Status/System Menu/Counter] tusuna, [Function Menu] tusuna veya iglev
tuslarina basin. Bir menl segmek ve ayarlari gerceklestirmek igin [A] tusuna, [ V] tusuna, [«] tusuna, [»] tusuna, [OK]

tusuna, veya [Back] tusuna basin.

Kopyalamaya hazir.
Kopyalar 1
A4 B A4[
100%

[ Yakn. J'[ Kagt ]

Status/
System Menu/

Menu] tusuna veya islev tuslarina basin.
Kullanilabilir ok tuslarinin yonu
goruntilenen ekranda gosterilir.
[A] veya [V] tusuna
basildiginda secim satir satir
hareket eder.

[«] veya [»] tusuna
basildiginda secim bir sayfanin
birimleriyle hareket eder.

[OK] goriintllendiginde, sec¢iminizi
onaylamak icin [OK] tusuna basin.

Segili mentyu goéruntilemek
icin[OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii
Sistem
Yon./Hesaplama
(08 Ortak Ayarlar

S | Back

ile goruntilenir.

Ortak Ayarlar
01 Dil

Ayar mendlerini gérintilemek igin [Status/
Counter System Menu/Counter] tusuna, [Function

Kopyalamaya hazir.
Kopyalar 1
Ado P A4Q
100%

[ Yakn. J'[ Kagt ]

Durum/Sis.Menii
07 Durum
Rapor
Sayac

Menii igleminin iptal edilmesi

[Cikis] goruntllendiginde, ayar meniisiinden
¢cikmak ve normal ekrana dénmek igin
[Cikig]'a basin.

Diger islev tuslarina basildiginda, menu
islemi iptal edilir ve karsilik gelen islev ekrani
goérantilenir.

Secili 6ge basinda [*] (yildiz isareti)

Bir seviye daha yuksek ekrana
dénmek igin [Back] tusuna basin.
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[A] veya [ V] tusuna basildiginda
secim satir satir hareket eder.

Secili ayari onaylamak igin [OK]
tusuna basin.
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Orijinaller ve Kagit icin Ekran

Kopyalama ekrani secili kagit kaynagdini géruntdler.

Kopyalamaya hazir.
Kopyalar 1
Orijinal boyut ——— A4 k= - A4 [—— Kagit Yonu
100%
[ Yakin. |] ||: Kagit ]

Orijinal kagit yonu

Yardim Ekrani

Eger makinenin galistiriimasinda sorun yasiyorsaniz, ¢alistirma panelini kullanarak nasil ¢alistirilacagini kontrol

edebilirsiniz.

Mesaj ekraninda [Yardim] gérintilendiginde, Yardim ekranini gériintilemek icin [Yardim]'a basin. Yardim ekrani

makinenin galigmasini gosterir.

[ Yardm -j

Kaset 1'de
kagit

sikistl.
JAM****

Sonraki adimi gérintilemek igin [ V] basin veya 6nceki adimi gérintilemek icin [A] basin.

Yardim ekranindan ¢ikmak i¢in [OK] tusuna basin.

Kagit boyutu

Kagit kaynagi

3-4

Diizeltici islem
Kaset 1'i agin ve
Kagidi ¢ikarin.

Kaset 1'i ayarlayin.




Kullanmadan Once Hazirlik > Kagit Yiikleme

Kagit Yikleme

Kagit bir standart kasete ve ¢cok amagli tablaya yiklenebilir. Ayrica segenek olarak bir kagit besleyici de vardir. (Bkz.
istege Bagl Donatim sayfa 10-2.)

Herbir kasetle ilgili kagit yikleme yontemleri icin asagidaki sayfaya bakin.

PF-480

No. Kasetler
1 Kaset 1 sayfa 3-7
2 Kaset 2 sayfa 3-7
3 Kaset 3 sayfa 3-7
4 Kaset 4 sayfa 3-7
5 Cok Amaglh Tabla sayfa 3-10

NOT

+ Tutulabilen sayfa sayisi ortaminiza ve kagit tipinize bagl olarak degisir.

+ Murekkep puskurtmeli yazici kagidi veya 6zel yuzey kaplamali bir kagit kullanmamalisiniz. (Bu tip kagitlar kagit
sikismalarina veya baska arizalara neden olabilir.)
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Kagit Yiikleme icin Onlemler

Yeni bir paket kagit agtiginizda, yiklemeden 6nce ayirmak igin asagidaki sirayla kagitlari havalandirin.

a4

3

4
P A8 N —
@7 Y (¢ @“\’\ 7.
r N >

Ortasi siskin olacak sekilde tim kagit setini kivirin.
Desteyi her iki ucundan tutun ve destenin tamamini siskin tutarak gerdirin.

Kagitlarin arasinda bosluk yaratmak ve onlari havalandirmak igin sag ve sol ellerinizi
sirayla kaldirin.

Son olarak diizgiin ylzeyli bir masa tzerinde kagitlari hizalayin.

ilaveten asagidaki noktalara dikkat edin.

Kivriimig veya katlanmigsa kagidi yiklemeden énce dizeltin. Kivrik veya katlanmis kagit,
sikismaya yol agabilir.

Paketten cikariimig kagitlarin yiksek sicakliklara veya yiksek neme maruz kalmasini
onleyin, ¢clnkU rutubet sorunlara yol agabilir. Cok amagli tablaya veya kasete yukleme
yaptiktan sonra kalan kagitlari, kagit saklama torbasinda kapali olarak tutun.

Makine uzun bir slre kullaniimayacaksa, kasetlerdeki kagitlari ¢ikarip kagit saklama
torbasinda kapali tutarak nemden koruyun.

@ ONEMLI

Kullaniimis kagit (daha 6nceden yazdirma igin kullaniimis kagit) lizerine kopyalama
yapiyorsaniz, birbirine zimbalanmis veya atagla tutturulimus kagitlan kullanmayin. Bu
makineye zarar verebilir veya kotii goriintii kalitesine yol agabilir.

[ NoT

Antetli, delikli ya da logo veya sirket adi 6nceden basiimig olanlar gibi 6zel bir kagit
kullaniyorsaniz, bkz.Kagit sayfa 10-8.
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Kasetlere Yiuklenmesi

Standart kaset duz kagit, dontsumli kagit ya da renkli kagidi tutabilir.
Kaset 1, 300 yapraga kadar diz kagit tutar (80 g/m?).

Desteklenen kagit boyutlari hakkinda ayrintili bilgi i¢in, bkz Uygun Kagidin Secilmesi sayfa 10-9. Kagit tipi ayarlari igin,
bkz. Ortam Tipi Ayari. (Ortam Tipi Ayarlari) sayfa 7-15.

(&) ONEMLI
* Kasetler agirligi 64 - 105 g/m? arasinda olan kagidi tutabilir .

» Kasetlere 106 g/m? den agir olan kalin kagit yiklemeyin. 106 g/m? den agir kagit icin gok amagh tepsiyi
kullanin.

1 Kaseti sonuna kadar disarn ¢ekin.

NOT

Bir seferde birden fazla kaset gekmeyin.

2 Kaset taban plakasini asag: dogru itin ve sabitleyin.
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3 Kaset boyutunu ayarlayin.

1 Kagit genisligini ayarlama kulakgigini tutarak, kagit genisligi kilavuzlarinin yerini kagida
uyacak sekilde degistirin.

Kagit boyutlari kasette isaretlenmistir.

@ ONEMLI

Genislik kilavuzlarinin kagitla ayni hizada oldugundan emin olun. Kilavuzlar ve
kagit arasinda bosluk varsa, genislik kilavuzlarini tekrar ayarlayin.

2 Kagit uzunlugu kilavuzunun alt tarafinin uglarini sikistirin ve ve kilavuzu kagit uzunluguna
uyacak sekilde hareket ettirin.

Kagit boyutlari kasette isaretlenmistir.

@ ONEMLI

Uzunluk kilavuzunun kagitla ayni hizada oldugundan emin olun. Kilavuz ve kagit
arasinda bosluk varsa, uzunluk kilavuzunu tekrar ayarlayin.

4 Kagit yikleyin.

1 Kagit bogazini Ust kisimdan ayarlayin.
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@ ONEMLI

Kagidi yazdirilacak yiizii yukan bakacak sekilde yiikleyin.

Yeni kagidi ambalajindan ¢ikardiktan sonra gok amacgh tablaya koymadan 6nce
kagidi havalandirin. (Bkz. Kadit Yiikleme icin Onlemler sayfa 3-6.)

Kagidi yiiklemeden 6nce kivrik veya katlanmis olmamasina dikkat edin. Kivrik
veya katlanmis kagit, kagit sikismalarina yol agabilir.

Yiklenen kagidin seviye gostergesini agmamasina dikkat edin (agagidaki resme
bakiniz.)

Kagit yiklenmeden 6nce kagit uzunlugu ve genisligi kilavuzlan kagit boyutuna
gore ayarlanmalidir. Bu kilavuzlari ayarlamadan kagit yiikleme, beslemenin egri
olmasina ve kagit sikismalarina yol agabilir.

Kagit uzunlugu ve genisligi kilavuzlarinin kagida siki sekilde dayandigindan
emin olun. Bosluk kalirsa kilavuzlarn kagida gore yeniden ayarlayin.

M . N .= nH
N
. =

—
—

2
—

5 Kaseti hafifce iceri itin.

6 Kasette yiiklii ortam tipini (normal, geri doniisimlii vs.) segin.

Kasetler icin Kagit Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirlenmesi (sayfa 3-13)
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Cok Amach Tablaya Kagit Yukleme

Cok amagli tepsi, 100 yapraga kadar A4 veya daha kiiglik diiz kagit (80 g/m?) veya en fazla 25 yaprak A4 den buylk
diz kagit (80 g/m?) tutacaktir.

Desteklenen kagit boyutlari hakkinda ayrintili bilgi igin, bkz Uygun Kagidin Secilmesi sayfa 10-9. Kagit tipi ayarlari igin,
bkz. Ortam Tipi Ayari. (Ortam Tipi Ayarlari) sayfa 7-15.

(&) ONEMLI
Eger 106 g/m? ya da daha agir kagit kullaniyorsaniz, ortam tipini Kalin'a, kagit agirhgini ise kullanmakta

oldugunuz kagida gore ayarlayin.
Cok amacli tablanin kapasitesi soyledir:
* A4 veya daha kigulk normal kagit (80 g/m?), geri donusumli kagi veya renkli kagit: 100 sayfa
» A4 veya daha buylik normal kagit (80 g/m?), geri donlsumli kagi veya renkli kagit: 25 sayfa
» Hagaki: 15 sayfa
*  OHP film: 25 sayfa
+ DL Zarf, C4 Zarf, C5 Zarf, No.10 Zarf, No.9 Zarf, No.6 Zarf, Monarch, Youkei 4, Youkei 2: 5 sayfa

NOT
+ Ozel boyutlu kagit yiiklerken kagit boyutunu girmek igin, bkz. Cok Amacli Tabla icin Kagdit Boyutunun ve Ortam
Tipinin Belirtiimesi (CA Tabla Ayari) sayfa 3-15.

» Saydam veya kalin kagit gibi 6zel kagit kullanirken ortam tipini se¢gmek igin, bkz. Cok Amacl Tabla icin Kagit
Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirtiimesi (CA Tabla Ayari) sayfa 3-15.

1 Cok amach tablay! agin.

Kagit boyutuna uyarlamak icin, cok amagl tabla uzantisini disari ¢ekin. Cok amagli tablayi
acarken makinenin icindeki yapisik etikete bakin.
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2 Cok amach tabla boyutunu ayarlayin.

i

3 Kagit yiikleyin.

t
(7 )
S

Kagidi kagit genisligi kilavuzlarindan sonuna kadar tablaya yerlestirin.

Yeni kagidi ambalajindan ¢ikardiktan sonra ¢cok amagl tablaya koymadan 6nce kagidi
havalandirin.

Q Kadit Yiikleme icin Onlemler (sayfa 3-6)

(&) ONEMLI
« Kagidi yiiklerken yazdirilacak tarafi agagi bakacak sekilde tutun.

¢ Kivrilmig kagitlar kullanilmadan 6nce diizeltilmelidir.
¢ Kivrilmigsa iist kenar diizeltin.

¢ Cok amach tablaya kagit yiiklerken, kagidi yiiklemeden 6nce tablada 6nceki ise ait
kagit kalmadigindan emin olun. Cok amagh tablada az miktarda kagit kaldiysa ve
kagit eklemek istiyorsaniz, 6ncelikle tabladan kalan kagitlari ¢ikarin ve kagitlan
tekrar tablaya yiiklemeden 6nce yeni kagitlara katin.

* Eger kagit ile kagit genislik kilavuzlari arasinda bosluk varsa, kagitlarin egri
beslenmesini ve kagit sikismalarini 6nlemek igin kilavuzlan kagida uyacak sekilde
yeniden ayarlayin.

4 Cok amach tablaya yiiklenen ortam tiiriini (diiz, geri
doniasiumlii, vb) secgin.

@\ Cok Amacli Tabla icin Kadit Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirtiimesi (CA Tabla Ayari) (sayfa 3-15)
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Cok amacli tablaya zarf veya kart stogu yuklediginizde

Kagidi yazdirllacak yuzu asagi bakacak sekilde ytkleyin. Yazdirma yontemi i¢in, bkz. Printer Driver User Guide.

Ornek: Adres yazdirirken.

Kapagi agin.

~——1+—Kapagi kapatin.

Cevap karti Kart stogu  Dikey bigimli Yatay bicimli
(Oufukuhagaki) (Hagaki) zarflar zarflar

(&) ONEMLI
* Katlanmamis cevap karti kullanin (Oufuku Hagaki).

» Zarfin nasil yiiklenecegi (yon ve yiiz tarafi) zarfin tipine bagh olarak degisir. Dogru bigimde yiiklediginizden
emin olun, yoksa yazdirma yanlis yone veya yanhs yuze yapilabilir.

NOT

Cok amacli tablaya zarflari yiiklerken zarf tipini segcmek icin, bkz. Cok Amacli Tabla icin Kagit Boyutunun ve Ortam
Tipinin Belirtiimesi (CA Tabla Ayari) sayfa 3-15.
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Kagit Boyutu ve Ortam Tipinin Belirlenmesi

Kaset 1 ve istege bagli kagit besleyici igin (2 - 4 kasetler) varsayilan kagit boyutu ayari [Oto.], varsayilan ortam tipi ayari
ise [Normal]'dir. Cok amagli tabla i¢in varsayilan kagit boyutu ayari [A4], ve varsayilan ortam tipi ayari [Normal]'dir.

Kasetlerde kullanilacak kagit tiriin sabitlemek icin, kagit boyutu ve ortam tipi ayarini belirtin. (Bkz. Kasetler icin Kagit
Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirlenmesi sayfa 3-13.) Cok amagli tablada kullanilacak kagit tirlini degistirmek icin kagit
boyutu ve ortam tipi ayarini belirtin. (Bkz. Cok Amagli Tabla i¢cin Kagit Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirtiimesi (CA Tabla
Ayari) sayfa 3-15.)

Kasetler icin Kagit Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirlenmesi

Kaset 1'de ya da istege bagli kagdit besleyicilerde (2 - 4 arasi kasetler) kullanilacak kagit tipini sabitlemek icin kagit
boyutunu belirleyin. Ayrica diz kagit disinda bir ortam tird kullaniyorsaniz, ortam tipi ayarini belirtin.

Secim Ogesi Segilebilir Boyut/Tip

Kaset 1 (- 4) Otomatik Kagit boyutu otomatik olarak saptanir ve segilir.
Boyutu Deger: Metrik, Ing

Standart Boyut Mevcut secenekler asagidaki gibidir:

Deger: A3, A4-R, A4, A5-R, B4, B5-R, B5, Folio, 216 x 340 mm, Ledger, Letter-R,
Letter, Legal, Statement, Oficio Il, 8K, 16K-R, 16K

Kaset 1 (- 4) Tipi'! Ortam tipini segin.

Deger: Normal (52 - 105 g/m?), Piiriizlii, Parsémen (52 - 105 g/m?), G. Dénsm, On
Baskili 2, Birlesik, Renkli, On delikli 2, Antetli’2, Kalin (106 - 128 g/im?), Yks Kalite,
Ozel 1-8

*1  Bir ortam tipini [Normal]'den baska birine degistirmek i¢gin, bkz. Ortam Tipi Ayari sayfa 7-12. Bir medya turi igin kasete
yuklenemeyen bir kagit agirlid1 ayarlandiginda, bu ortam tiirG gériinmez.
*2  On baskili, 8nceden delinmis veya antetli kagida yazdirmak igin, bkz. OzelKgt Isl. sayfa 7-13.

1 Ekrani goruntileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Ortak Ayarlar] secenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
Durum/Sis.Menli R Ok | a
Sistem ‘
Yon./Hesaplama 1 ’ 2
Ortak Ayarlar
Cikis %

Ortak Ayarlar R Ok |

Ekran Parlaklidi
Sessiz Modu 1

Orij./ Kgt Ayari
Cikis
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4 [Kaset 1 (- 4) Ayarli.] segmek igin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Orij./ Kgt Ayari <@ 4
Ozel Orij. Boyut ‘
Ozel Kagit Bytu 1 ’ 2
Kaset 1 Ayarli.

Cikis %

NOT

istege bagh kagit besleyici takildiginda [Kaset 2] ile [Kaset 4]arasi gosterilir .

2 Kagit boyutunu belirtin.

1 [Kaset 1 (- 4) Boyutu] segmek igin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Kaset 1 Ayarli. R Ok |
Kaset 1 Boyutu

Kaset 1 Tipi

[ Cikis ]

« Kagit Boyutunun otomatik olarak algilanmasinda, [Oto.] segenedgiicin [A] veya [V] tusuna
basin ve [OK] tusuna basin.

Kaset 1 Boyutu <[ a

01*Oto. ‘

Standart Boyut 1 2
[ Ckis ] %

Birim olarak [Metrik] veya [ing] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Oto. S OK | a
01*Metrik ‘
Ing 1 2

* [Standart Boyut] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Kaset 1 Boyutu R Ok |
01)*Oto. ‘
Standart Boyut 1 ’ 2
[ Cikis ]
Kagit boyutunu se¢gmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
Standart Boyut <[ a
A3F ‘
A4 7 1 2
03" A4 D) \4

:

2 [Back] tusuna basin.

e Back
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3 Ortam tipini belirtin.

1 [Kaset 1 (- 4) Tipi] segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Kaset 1 Ayarl. ug Ok
Kaset 1 Boyutu

—p
o) )

1| ES 5 2
l@'

[ Ckis ]

2 Ortam tipini segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
Kaset 1 Tipi <[ a
01)*Normal ‘
Puriizli 1 v 2
Parsémen ! I

Cok Amaclh Tabla icin Kagit Boyutunun ve Ortam Tipinin Belirtiimesi (CA Tabla
Ayari)

Cok amagli tablada kullanilacak kagit tiriind degistirmek igin kagit boyutunu belirtin. Normalden farkh bir kagit
kullanirken ortam tipini belirtin.

Secim Ogesi Segilebilir Boyut/Tip

CA Tabla Boyutu | Standart Boyut Mevcut secenekler asagidaki gibidir:

Deger: A3, A4-R, A4, A5-R, A6-R, B4, B5-R, B5, B6-R, Folio, 216 x 340 mm, Ledger,
Letter-R, Letter, Legal, Statement, Executive, Oficio I, 8K, 16K-R, 16K, ISO B5, No.
10 Zarf, No. 9 Zarf, No. 6 Zarf, Monarch Zarf, DL Zarf, C5 Zarf, C4 Zarf, Hagaki,
Oufukuhagaki, Youkei 4, Youkei 2, Ozel 1

Boyut Girisi Standart boyutlarda bulunmayan boyutu girin.
Deger
Metrik

X: 148 - 432 mm arasi (1 mm artiglarla)
Y: 98 - 297 mm arasi (1 mm artiglaria)

GA Tablasi Tiirii" Ortam tipini segin.

Deger: Normal (52 - 105 g/m?), Saydam, Piiriizlii, Pargsomen (52 - 105 g/m?), Etiket,
G. Dénsm,, On Baskili®, Birlesik, Kart Stogu, Renkli, On delikli®, Antetli’3, Zarf,
Kalin (106 - 163 g/m?)!, Yks Kalite, Ozel 1-8

*1  Ozel kagit boyutunun nasil belirtilecegi ile ilgili bilgi icin, bkz. Ozel KagitBoyutu sayfa 7-12.
*2  Ortam tipini [Normal]'den bagka birine degistirmek igin, bkz. Ortam Tipi Ayari sayfa 7-12.
*3  Matbu veya delikli kagit veya antetli yazdirmak igin, bkz OzelKgt Isl. sayfa 7-13.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter
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2 [Ortak Ayarlar] segenegi igin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <@ 4
Sistem ‘
Yon./Hesaplama 1 ’ 2
Ortak Ayarlar

Cikis %

Ortak Ayarlar <M a
Ekran Parlakhg: ‘
Sessiz Modu 1 . 2
Orij./ Kgt Ayari

Cikis %

4 [CA Tablasi Ayari] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Orii./ Kgt Ayari M

Ozel Kagit Bytu

Kaset 1 Ayarli. 1
CA Tablasli Ayari

;

\ s
&
P

:

Cikis

2 Kagit boyutunu belirtin.

1 [CA Tepsi Boyutu] secenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

CA Tablasi Ayari Snd ok |

CA Tepsi Boyutu ‘

CA Tepsisi Turi 1 ’ 2
[ Ckis ]

« [Standart Boyut] secenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

GA Tepsi Boyutu o Ok

;

Ny
&
QP

:

Standart Boyut <M a
A3F

A4 7 1 ‘ 4 2
03°A4D
A4

» [Boyut Girisi] se¢enegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

CA Tepsi Boyutu Sud ok | a
01)* Standart Boyut ‘
Boyut Girisi 1 ’ p

:
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Kagit uzunlugunu girmek igin sayisal tuslari kullanin veya [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna

basin.
Boyut Girisi (Y) = O |
(98 - 297) Q

4
_— o T 2

Kagit genigligini girmek igin sayisal tuslari kullanin veya [ A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna

basin.
Boyut Girisi (X) = Ok |
(148 - 432) Q

) - ‘32

2 [Back] tusuna basin.

Back

3 Ortam tipini belirtin.

1 [CATepsisi Turl] secenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

CA Tablasi Ayari S OK |
CA Tepsi Boyutu

—»
| Bowut O
CA Tepsisi Turl 1 2
L’

|: Cikis :|

2 Ortam tipini segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
CA Tepsisi Turi g 0K 4
01)*Normal

Puriizli 1 4 2
Parsdmen ! I
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4 PC'den yazdirirken

Bu bélum asagidaki konulari agiklamaktadir:

e OFo [ oY= 4o 1 Ty (=T o TP PPRRR 4-2
Yazicl SUrGcUSU Yazdirma AYATTAIT ........ocuueiiiiiiiiie ettt et e et et e s st e e e s s snsaeeeesasseeeeesanneeeeean 4-5
D G VA o IS0 4 0T T I =T [ o ¢ SRR 4-6
Varsaylilan Yazici Suricisu Ayarlarinin (Windows 10) degistirilmesi ... 4-6
R Lo =T = 3= YRR 4-7
Yazdirma KutuSuNUN KUITANTMI ....oooi e e e e s s e e e s e e e e e e enree s 4-9
Yazdirma Kutusu CaliSMa AKISI ... ..eeiiiiiiiiiii ettt e e sttt e e e s sttt e e e s annaeeeeeannseeeenan 4-9
Belgenin bir Yazdirma Kutusuna KaydedilMesi ...........uuuiuuiiiiiiiiii s 4-13
Yazdirma Kutusundan Belge Yazdirma ...t a e e 4-14
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PC'den yazdirirken

Uygulamalardan belgeleri yazdirmak icin agagidaki adimlari izleyin.

NOT
» Uygulamalardan belgeyi yazdirmak igin, Grtinle birlikte verilen Product Library CD'sindeki yazici srticiisini
bilgisayariniza kurun.

» Bazi ortamlarda, gecerli ayarlar yazici surtcusinun alt kisminda gérunttlenir.

e 7 X
ORYEd  Yoprak Bagra Ecoft
ey [N [N
sita
Yazo e
Varsayiian
g g Detey S
S Yazde
— Kojt o Dikey
’:‘ Hamanla Agk
- Gt Yzl Kapali
Yoprok Bagna Sl Sy Kapal
O Ecobrt Kopoh
= ETenet
[ Otomat Kaynak Segrmi
Kopyasayet 1
Hamanla Ack -
ClBas neme Fad kaydet_ Proier
] KuoceRa ] e

+ Kart stogu veya zarflar yazdirirken, kart stoku veya zarflari asagidaki prosediru gerceklestirmeden dnce yukleyin.
(Bkz. Cok amagli tablaya zarf veya kart stogu yuklediginizde sayfa 3-12.)

1 Ekrani goriintileyin.

[Dosyal]'yi tiklayin ve uygulamada [Yazdir] segin.

2 Ayarlan yapilandirin.

1 "Yazicl" menisiinden makineyi segin ve [Ozellikler] iizerine tiklayin.

= x

1 cam ————r= ) (== )senz verem

Kopyalar: |1 = (] Gri tonlama ile yazdir(siyah-beyaz)
] Marekkep/tonerden tasarruf et (0

Yazdunlacak Sayfalar Agikdamalar & Formlar

@ Tami Belge ve Isaretleyiciler “

O Gegerli sayfa

O sayfalar 1-5

» Daha Fazla Secenek RlceEpit
210,02x297,01 mm

Yorumian Ozetle

Sayfa Boyutlandirma ve isleme (1)
Boyut Poster Goklu Kitapgik
[OE T

O Gergek boyut
O Biyiik boyutlu sayfalan daralt

O Ozel Olgek: 100 %

[1Seyfa kaynaini PDF sayfa boyutuna gore seg

[AKagchn iki tarafin da yazdir
@® Uzun kenardan gevir (O Kisa kenardan gevir

Yenlendirme: —
@ Otomatik dikey/yatay —
O Dikey
O Yatay
< [ ] >
Sayfal/5

Sl Tptal

4-2



PC'den yazdirirken > PC'den yazdirirken

2 [Temel] sekmesini segin.

3 "Baski boyutu" menisund tiklayin ve yazdirma icin kullanilacak kagit boyutunu segin.

Kart stoku veya zarflar gibi makinenin baski boyutlarina dahil olmayan boyuttaki kagidi yiklemek igin,
kagit boyutunun kayitli olmasi gerekir.

Orijinal boyutun kaydedilmesi (sayfa 4-3)
AN

Kalin kagit ya da asetat gibi 6zel kagida yazdirmak igin, "Ortam tird" mendsuna tiklayin ve ortam
tlrdnG segin.

- ?
Yazdma Botu Otam Tora
025101 (1007] v Otomat Otam Segini <

aaaaaaaa

L}

[ Bask érizeme: Farkl kaydet Profiler

€} KYOCERA tal

4 Yazdirma iletisim kutusuna donmek icin [OK] Uzerine tiklayin.

3 [OK] tiklayin.

Yazdirmaya baslayin.

Orijinal boyutun kaydedilmesi

Eder, makinenin baski boyutlarina dahil olmayan bir kagit boyutu yuklu ise, yazici stricistinin yazdirma ayarlari
ekraninin [Temel] sekmesine kagit boyutunu kaydedin.
Kayitli boyut "Yazdirma boyutu" menlstnden segilebilir.

NOT
Makinede yazdirmayi yiritmek i¢in, kagit boyutunu belirleyin ve girin Kasetler icin Kagit Boyutunun ve Ortam Tipinin
Belirlenmesi sayfa 3-13.

1 Yazdirma ayarlan ekranini goriuntiileyin.

2 Kagit boyutunu kaydedin.

1 [Temel] sekmesini tiklayin.
"Yazdirma boyutu" menisiinde [Ozel]'i segin.
[Yeni] Gzerine tiklayin.

Kagidin adini girin.

a h~A @@ N

Kagit boyutunu girin.
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[Tamam] tiklayin.

"Yazdirma boyutu" menisiinde, 4 - 7 adimda kaydettiginiz kagit boyutunu (adi) segin.

6
7
8 "Kaynak" menisiinde [CA tabla]'yi tiklayin.
9

"Ortam turd" menusundeki kagit tirini segin.

2,7 —

| — ————— T x
‘omun [100%] ~ ’ ‘ Otomak Ortam Secimi v ’
— Sayfa Boyutu Sec: 210% 257 mm
2 _‘ CAtabla ~ ' Yaz. Vars. Deg. ~ No 9zaf -
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Monarch zarf
o No 6 zarf
jg i Coaat
% EcoPirt %(H”
= Oficio Il
Hamarla — x mm
‘ zwflfI‘ ® o e ——
’ = < } 3
i 3 =
( = )—-

ol

qa

St

NOT

Eger bir kartpostal veya zarf yuklediniz ise, "Ortam turi" menustnde [Kart stoku] Veya [Zarf]'I segin.

4-4

Oge Detay ~
e Yo — 6
Kagit yénii Dikey
Harmanla Ak
Gt Yozl Kapali
“Yaprak Bagna Sayfa Sayis Kapah
EcoPrint Kapal
= Temel
Kopya saysi 1
Harmanla Agik A
[]Baski énizieme. Farkl kaydet_ Prefiller.
o KYOCERA Tomam ot
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Yazici Suruciisu Yazdirma Ayarlan

Yazici surlcusu yazdirma ayarlari ekran, yazdirma ile ilgili gesitli ayarlari yapilandirmaniza izin verir. Daha fazla bilgi
igin, Product Library CD'sinde Printer Driver User Guide konusuna bakin.

Hamarla GRYGHI  Yepra  Bagna

= 3

= =
O g
E%EE ?2 ‘O\uma\\k Kaynak Secimi
[ Bask Grizleme Farkl kaydet ' Profiller '
€} KYOCERA el
No. Tanim
1 [Hizli Yazdir] sekmesi
Sik kullanilan fonksiyonlari kolayca yapilandirmak igin kullanilabilir simgeler saglar. Bir simgeyi her tikladiginizda bu, baski
sonuglarina benzeyen bir goriintiye donusur ve ayarlari uygular.
[Temel] sekmesi
Bu sekme, sik kullanilan temel islevleri gruplar. Bunu, kagit boyutu, hedef ve ¢ift tarafli yazdirmayi yapilandirmak igin
kullanabilirsiniz.
[Diizen] sekmesi
Bu sekme, kitapgik baskisi, birlestirme modu, poster baskisi ve dl¢cekleme gibi ¢esitli dizenlerin yazdirma ayarlarini bir
araya getirmenize imkani verir.
[Sonlandirma] sekmesi
Bu sekme basili medyayi ofsetlemenizi saglar.
[Goriintiileme] sekmesi
Bu sekme yazdirma sonuglarinin kalitesi ile ilgili ayarlari yapilandirmanizi saglar.
[Basim] sekmesi
Bu sekme yazdirma isleri igin kapaklar ve ekler olugturmanizi ve Tepeg6z film tabakalari arasinda ekler koymanizi saglar.
[is] sekmesi
Bu sekme, bir Yazdirma kutusu igindeki yazdirma verilerini kaydetmek icin ayarlari yapilandirmanizi saglar. Kaydedilmis
belgeler makineden dogrudan basilabilecedinden, baskalarinin gérmesini istemediginiz bir belgeyi yazdirmak istediginizde,
bu fonksiyon uygundur.
[Gelismis] sekmesi
Bu sekme verileri yazdirmak igin filigran ekleme ayarlarini yapilandirmanizi saglar.
2 [Profiller]
Yazici surlicisu ayarlar bir profil olarak kaydedilebilir. Kayith profiller herhangi bir zamanda geri ¢agrilabilir, bu yiizden sik
kullanilan ayarlari kaydetmek igin uygun bir uygulamadir.
3 [Sifirla]
Ayarlari baglangi¢ degerlerine geri dondirmek igin tiklayin.
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Yazici Suriuciisu Yardimi

Yazici surltcusu Yardim igerir. Yazdirma ayarlari hakkinda bilgi icin, yazici striicisu yazdirma ayarlari ekranini agin ve
asagida aciklandigi gibi Yardimi gorintileyin.

[@[m“w;

[ Bask érizeme: Farkl kaydet Profiler

€} KYOCERA tal

» Ekranin sag Ust késesindeki [?] Uzerine tiklayin ve sonra hakkinda bilgi istediginiz 6geyi tiklayin.

+ Hakkinda bilgi istediginiz 6geyi tiklayin ve klavyenizdeki [F1] tusuna basin.

Varsayilan Yazici Suriciusi Ayarlarinin (Windows 10)

degistirilmesi

Varsaylilan yazici sirtcusu ayarlari degistirilebilir. Yazdirirken sik kullanilan ayarlari segerek, adimlari atlayabilirsiniz.
Ayarlar igin, bkz. Printer Driver User Guide.

1

Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlar ve yazicilari goriintiile] tuslarini segin.

Makinenin yazici suriclisi simgesini sag tiklayin ve yazici strtcisinidn [Yazici 6zellikleri]
menuUsinu tiklayin .

[Genel] sekmesi Uzerindeki [Tercihler] Gzerine tiklayin.

Varsayilan ayarlari segin ve [OK] lizerine tiklayin.
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isleri iptal Etme

[Stop] tusuna basarak isleri iptal edebilirsiniz.
Stop

D

Bekleyen igler varken
[Yazd. is Listesi] gériintlenir.
NOT

istege bagl FAKS Kiti yiiklendiginde, [is iptal Listesi] gériintiilenir. [Yazdir is Listesi] segenegi igin [A] veya [ V] tusuna
basin ve [OK] tusuna basin.

is iptal Listesi e Ok
Yazd. Is Listesi

Is Liste. Génder

|: Cikis :|

iletilmekte olan FAKS isleri [is Liste. Génder] segilerek iptal edilebilir.

1 iptal edilecek isi segmek igin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [MenU] izerine basin.

Yazd. s Listesi aug Ok
0008 g Copy 1]

1
[ Devam JII[ Meni ] 2

NOT

Makine, iki isi alim sirasiyla gorintuler.

2 [isi iptal et] segenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Menl R Ok |

is iptal ‘
Ayrinti 1 2

NOT

is hakkinda detayli bilgileri gdstermek igin [Ayrintilar]'i segin ve [OK] tusuna basin.

3 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.

s iptal edilecektir.
Emin misiniz?
=0009 [doc001.doc

|: Evet :| |: Hayir :|

Is iptal edilir.
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[ NoT

Yazdirma isi bir PC lzerinde kalirsa, asagidaki adimlari izleyerek isi iptal edebilirsiniz.

1 Yazici igin iletisim kutusunu gérintilemek tGzere Windows masa Ustinin sag alt
tarafindaki gérev gubugunda goriinen yazici simgesine ( =81 ) cift tiklayin.

2 Yazdiriimasini iptal etmek istediginiz dosyaya tiklayin ve "Belge" meniisiinden [iptal]
tusunu segin.
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PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

Yazdirma kutusunun kullanimi

Yazdirma kutusu bir PC'de kutuya bir yazici belgesini gegici olarak kaydetme ve makinede yazdirmay yuritmek igin bir
islevdir. Makineyi galistirana kadar bir is yazdiriimaz ve bu birisi tarafindan yazdirilan kagitlarin alinmasini engeller.
Yazdirma Kutusuna atanmis bir PIN kodu ile giivenligi daha da glglendirebilirsiniz.

Eger ayarlari yazici siriiciisiiniin [is] sekmesinin [Yazdirma kutusu] 'nda yapilandirir ve sonra yazdirirsaniz, yazdirilan
veriler PC'deki kutuya kaydedilir ve yazdirma makinede yuritilebilir.

Yazdirma kutusu KYOCERA Client Tool iginde ayarlanabilir. Bkz. PC'de Varsayilan Ayarlar (KYOCERA Client Tool)

sayfa 7-22.

Yazdirma Kutusu Calisma Akisi

Makineyi USB tzerinden PC'ye baglarken: sayfa 4-9
Makineyi ag tUzerinden PC'ye baglarken: sayfa 4-10

Makine ve bir PC USB iizerinden baglandiginda Yazdirma Kutusu isleminin Akisi

©) istemci

=
=
&
>
©
c
o
>
=
c
s
=
@
[21]

Onceden Ayarlanmig Coklu Yazdirma
Yazdirma kutusu Kutular kullanin
kullanin (Belgelerim)

Express Yikle yapin Express Yikle yapin
P Yazilimin Kurulmasi (sayfa 2-25) » Yazilimin Kurulmasi (sayfa 2-25)

Paylasilan yazici ayarini
bilgisayara yapilandirin

Kullanim
durumu
segin

»Host PC (izerinde Yazicinin
paylasilmasi (sayfa 2-33)

Yazdirma Kutusu ayarlarini Kyocera Client Tool'da yapilandirin. Paylagilan yazici ayarini
KYOCERA Client Tool bilgisayara yapilandirin

Kutu numarasi / Adi / Baglanti ayari / PIN Kodu/Hedef P Paylasilan Yaziciyi istemci
klasorl uzerinde yapilandirin. Bilgisayar Uzerine Ekleme.

P Yazdirma Kutusu Kurma (sayfa 2-36) sayfa 2-33

Belgeyi yazici suricisinden bir Yazdirma Kutusuna kaydedin.
»Belgenin bir Yazdirma Kutusuna kaydedilmesi (sayfa 4-13)

Belirtilen Yazdirma Kutusundan belgeleri yazdirin
» Yazdirma Kutusundan Belge Yazdirma (sayfa 4-14)
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PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

Makine ve bir PC aga baglandiginda Yazdirma Kutusu igleminin Akisi

=
>
&
>
@
c
o
>
)
c
S
o)
]
[21]

Express Yikle yapin
P Yazilimin Kurulmasi (sayfa 2-25)

Yazdirma Kutusu ayarlarini Kyocera Client Tool'da yapilandirin. KYOCERA Client
Tool

Kutu numarasi / Adi / Baglanti ayari / PIN Kodu/Hedef klasori tzerinde
yapilandirin.

P Yazdirma Kutusu Kurma (sayfa 2-36)

Belgeyi yazici suriicusiinden bir Yazdirma Kutusuna kaydedin.
»Belgenin bir Yazdirma Kutusuna kaydedilmesi (sayfa 4-13)

Belirtilen Yazdirma Kutusundan belgeleri yazdirin
» Yazdirma Kutusundan Belge Yazdirma (sayfa 4-14)




PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

Onceden Ayarlanmis Yazdirma kutusu kullanin

Yazdirma verilerini dnceden ayarlanmis Yazdirma Kutusuna kaydedin. Kutu 01 varsayilan olarak ayarlanir. GX Driver
Kutu 01 segilip yazdirilirken, yazdirma sadece ¢alistirma panelinde Kutu 01 segilerek yurutilebilir.

41 GXdriver [Kutu 01] secin ve sonra yazdirmay! 2 Gerektiginde makinede yazdirilacak [Kutu

yurutin. (Bkz. Belgenin bir Yazdirma Kutusuna 017'i segin. (Bkz. Yazdirma Kutusundan
kaydedilmesi sayfa 4-13.) Belge Yazdirma sayfa 4-14.)
——/

Coklu Kutular kullanin

KYOCERA Client Tool kullanilarak en fazla 30 Yazdirma Kutusu (Kutu 01 - 30) ayarlanabilir.

Makineyi USB lizerinden PC'ye Baglarken:

Makineye bagli bilgisayari (Ana Bilgisayar-Ana PC) USB lzerinden agdaki bilgisayara (istemci Bilgisayar)
bagladiginizda ve makineyi paylasilan bir yazici olarak kullandiginizda, her istemci PC farkli bir Yazdirma kutusu
kullanabilir.

1 KYOCERA Client Tool 2 istemci PC'den Yazdirma 3 BiryazdirmaisiAna 4 Gerektiginde makinede
kullanarak Yazdirma Kutusunu segin ve PC'de bir Yazdirma yazdirilacak Yazdirma
kutusunu yapilandirin. (Bkz. yazdirmay! yiritin. (Bkz. Kutusuna kaydedilir. Kutusunu segin. (Bkz.
Yazdirma Kutusu Kurma Belgenin bir Yazdirma Yazdirma Kutusundan Belge
sayfa 2-36.) Kutusuna kaydedilmesi Yazdirma sayfa 4-14.)

sayfa 4-13.)
Ana PC istemci PC

et/

(:) use =

11
1]

NOT
Makine paylasilan bir yazici olarak kullanilirken, ayarlar paylasilan yazici igin yapilmaldir. Bkz. Paylasilan yazici ve
FAKS ayarlama sayfa 2-33.
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PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

Makineyi Ag uzerinden PC'ye Baglarken 1
Makine ag Uzerinde PC'ye bagliysa, aga baglh PC'de ¢oklu Yazdirma Kutulari kullanilabilir.

1 KYOCERA Client Tool kullanarak ag 2 PC'den Yazdirma Kutusunu segin 3 Gerektiginde makinede
Uzerinde PC'de Yazdirma Kutusunu ve yazdirmay! yuritun. (Bkz. yazdirilacak Yazdirma
yapilandirin. (Bkz. Yazdirma Kutusu Belgenin bir Yazdirma Kutusuna Kutusunu segin. (Bkz.
Kurma sayfa 2-36.) kaydedilmesi sayfa 4-13.) Yazdirma Kutusundan Belge

Yazdirma sayfa 4-14.)

Bir Yazdirma isi bir Yazdirma
Kutusuna kaydedilir.

—% [=) Ag _Zé/

E
&

111

11

5
&

*1 Istege bagh AJ Arayiiz Kiti gereklidir.

NOT
Makinenin yoneticisinin Yazdirma Kutusu numarasini, Yazdirma Kutusu numarasinin ag tUzerinde gakismayacagi bir
sekilde ayarlamasi gerekir.



PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

Belgenin bir Yazdirma Kutusuna kaydedilmesi

PC'de olusturulan Yazdirma Kutusuna bir belgeyi kaydetmek igin asagidaki prosedirt izleyin. Yazdirma Kutusu [Kutu
01] - [Kutu 30] arasindan segilebilir . Diger kutulari kullanmak veya varsayilan kutu adini degistirmek igin, ayarlari
KYOCERA Client Tool tizerinde yapilandirin. Bkz. PC'de Varsayilan Ayarlar (KYOCERA Client Tool) sayfa 7-22.

Buna ek olarak, bir Yazdirma Kutusu i¢in bir PIN kodu ayarlanabilir. Makinede yazdirirken PIN kodunun girilmesi
gerektiginden, guvenlik gelistiriimistir.

1 Ana PC uzerinde KYOCERA Client Tool baslatin.

Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

NOT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool]
segin.
2 PC'nizde ekrani goérintiileyin.
1 [Dosyal'yi tiklayin ve uygulamada [Yazdir]'l segin .

2 "Ad" menisiinden makineyi segin ve [Ozellikler] (izerine tiklayin.

3 [is] sekmesini secin.

e e ? x

Hizh Yazdir Kadi ydnii Hamanla Gt Yadi Yaprak Bagna . EcoPrnt
= Ozel cigme segm
i A [
L e = e e
. N . N R
S Vaprak bs

Sifida

(7] Sonlandima
i
! Yazcr Profilen:

-

Varsayjlan

@ Gorantileme
Gériintdl, grafiber, yaz tipker

3 Ayarlan yapilandirn.

1 [Yazdirma Kutusu]'nu segin, sonra [Kutu 1] - [Kutu 30] arasindan yazdirma isinin
saklanacagi Yazdirma Kutusunu segin.

o ————— D S|
4
imniEmi is Saklama: is Ads
S | Yazdmma Kutusu = ® Tanmlanan Uygulama
B kopya saym, hamanta, g yiizidl © Oue

leMendime Is adi varsa:

i5 ad + tarih ve zaman kullar +

2 Gerektiginde, yazdirma isi icin is adini ayarlayin.
NOT

Ayni is adinin ayarlandigini ve eger [Ozel] ve [Var olan dosya degistirilsin] ayarlanmis
ise isin Uzerine yazilacagini unutmayin..

4 Yazdirmaya baslayin.

"Yazdir" ekranina dénmek igin [OK] secin ve saklamayi baglatmak igin [OK] tiklayin.
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PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

Yazdirma Kutusundan Belge Yazdirma

Bir Yazdirma Kutusuna kaydedilen bir belgeyi yazdirin.

NOT

» Secilen Yazdirma Kutusuna kaydedilen tim belgeler yazdirilir.
* KYOCERA Client ToolYazdirma Kutusundan yazdirmanin yurutildigu bilgisayarda caligiyor olmasi gerekir.

* Yazdirildiktan sonra, Yazdirma Kutusundaki belgeler silinir.

1

Ana PC iizerinde KYOCERA Client Tool baslatin.

Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

NOT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool]
segin.

Makinede [Print Box] tusuna basin.

Print Box

Yazdirma Kutusunu secgin.

Yazdirma Kutusunu se¢cmek icin [A] veya [ V] tusuna basin.

Yazdirma Kutusu R Ok |

Kutu 01
Kutu 02
Kutu 03

NOT

KYOCERA Client Tool kullanarak belirlenen ad géruntilenir. Kutu 01 kullanirken,
KYOCERA Client Tool tarafindan varsayilan adi (Kutu 01) ayarlanir. 02'den 30'a kadar
herhangi bir Kutu kullanildiginda, KYOCERA Client Tool kullanarak bir Kutu adinin
ayarlanmasi gerekir. Bir Kutu adi olmayan bir kutu ayarlanirsa, mesaj ekraninda [--------------
--] géruntulenir. Bir belge Kutu adi belilenmeyen kutuda saklanir ise, kutudan yazdirma
yapilamaz.

Kutu ismini ayarlama hakkinda ayrintilar i¢in, bkz PC'de Varsayilan Ayarlar (KYOCERA
Client Tool) sayfa 7-22.
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PC'den yazdirirken > Yazdirma kutusunun kullanimi

4 [Start] tusuna basin.
Start

[

Yazdirma baglar.

KYOCERA Client Tool ile Kutuya bir PIN kodu atadiysaniz, sayisal tuglari kullanarak PIN
kodunu girin ve [OK] tusuna basin.

PIN Kodu ok} Q
I | 1 ‘ z 2
o«
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5 Makinede Calisma

Bu bélum asagidaki konulari agiklamaktadir:

OrijiNAlIENIN YUKIENIMESI .....viiiiiieiiiiee ettt e e e e e e e e e s st e e e e eeeeaeeeeeesarsaeeeeaaaeeesseaanssnsaeeneees 5-2
Orijinallerin Tarayici Cami Uzerine YerleStirilmMeSsi ...........cccooveueeeeeeeeeeeeeeeee e 5-2
Belge islemciye Orijinallerin Yiklenmesi (Istege Bagll) ........c.ccovoveuiveueuieeeeeeeeeeeeeeee e 5-3
Donatimin Seri Numarasinin Kontrol EQIIMESi ..........eeiiiiiiiiiii e 5-5
0T o)1= 1= 10 1 = PRSPPI 5-6
L0 L= E=T 01T ST 5-6
Kopyalamaya Ara VEIMNE ...ttt e e e e e et e et e e e e e e e e e r e e e e e e e e e e e s 5-8
1 = T a1 1o 0) V2= F= 1 - SO U 5-9
Cesitli ISIEVIENN KUINANIMAST ...ttt e e e e 5-12
L oo =T o OO UPRPRR 5-27
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R Lo =Tl = 3o = YOO 5-31
JLE L= 1 0.0 TSRS 5-33
Tarama CalISMAIATT AKISI ....oeeiiiiei it e e e e e e e e e e e e e e e aeeeeesasseabasbenaeeeeeaeeeeaaaaanns 5-33
Goruntuyd Belirtilen Hedefe Tarayin ... e e e e e e e 5-38
Hedefi Secerek Gorlntlyl Tarama (Hizli Tarama) .......oooooeeiiiiii e 5-41
LA Za A U] =T g BT = = T = o4 - S 5-42
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Faks islevinin KUANIM SEKII .......uu e s s e e e e e e e e e e e aaeeeeeeeeeeeeesesnesnsnnnnnnnannn 5-44
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Makinede Calisma > Orijinallerin YUiklenmesi

Orijinallerin Yiiklenmesi

Orijinallerin Tarayici Cami Uzerine Yerlestirilmesi

Siradan sayfa orijinallerine ek olarak tarayici cami lizerine kitap veya dergi de yerlestirebilirsiniz.

COrijinal boyut

> AMa | Bl A4D
Arka sol késeyi referans noktasi _© Y;I:m Kagit
olarak alarak orijinal boyut gésterge /@ § [ ] [ ]
plakalarina dayanacak sekilde
hizalayin.

Tarama ylizU asagi gelecek sekilde
yerlestirin.

*

Kopyalama islevini segeceginiz
zaman

NOT

* Orijinal boyutu hakkinda ayrintilar igin, bkz. Orijinal Boyut sayfa 5-22.

* Orijinal yonU hakkinda ayrintilar icin, bkz. Orij. Y6nu (Orijinal Yonu) sayfa 5-22.

A\ oikkaT

Kisilere zarar verme tehlikesi oldugundan, istege baglh orjinal kapagini veya belge islemciyi agik birakmayin.

@ ONEMLI

* istege bagh orjinal kapagini veya belge islemciyi kapatirken sert bicimde itmeyin. Agiri sert kapatma tarayici
caminin kirilmasina yol agabilir.

* Makineye kitap ya da dergi yerlestirirken bunu istege bagh orjinal kapak veya belge islemci acik
konumdayken yapin.
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Belge islemciye Orijinallerin Yiikklenmesi (istege
Bagh)

istege bagli belge islemci, ¢oklu orijinallerin her sayfasini otomatik olarak tarar. Cift yiizlii orijinallerin her iki yiizii de
taranir.

Belge islemci tarafindan Desteklenen Orijinaller

Belge islemci asagidaki tip orijinalleri destekler.

Ayrinti Belge islemci

Agirhik 1 yizli: 45 - 120 g/m?
2 yiizli: 50 - 120 g/m?

Boyutlar Maksimum: Ledger/A3
Minimum: Statement-R/A5-R

Sayfa sayisi Normal kagit (50 - 80 g/m?),Renkli kagit, Geri donusiumli kagit, Yiksek Kalite: 50 sayfa
(Karigik Boyutta Orijinaller: 30 sayfa)

Kalin Kagit (120 g/m?): 33 sayfa
Resim kagidi: 1 sayfa

Belge islemci tarafindan Desteklenmeyen Orijinaller

Asagidaki tip orijinaller icin belge islemciyi kullanmayin. Aksi takdirde, orijinaller sikismis olabilir veya belge islemci kirli
olabilir.

* Atag veya zimbayla birbirine tutturulmus orijinaller (Yiklemeden 6nce ataglari veya zimbalari ¢ikartin, kivrikhklari,
burusmalar veya kat yerlerini diizeltin. Yoksa bu orijinallerin sikismasina yol agabilir.)

* Yapigkan bant veya tutkal iceren orijinaller

» Kesik bdélumleri olan orijinaller

*  Kivrilmig Orijinaller

» Katlanmis orijinaller (Yiklemeden 6nce katlari agin. Yoksa bu orijinallerin sikismasina yol agabilir.)
+ Karbon kagidi

* Burusuk kagit

Orijinallerin Yuklenmesi

@ ONEMLI

* Orijinalleri yiiklemeden 6nce orijinal gikis tepsisinde hig orijinal kalmamasina dikkat edin. Orijinal gikis
tepsisinde kalan orijinaller yeni orijinallerin sikismasina yol agabilir.

* Belge islemcinin iist kapagina, orijinalleri list kapagin lizerinde hizaya getirmek gibi basing uygulamayin.
Bu, belge islemcide bir hataya neden olabilir.
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1 Orijinal genislik kilavuzlanini ayarlayin.

2 Orijinalleri yerlestirin.

Orijinal boyut

G

A4 Bz A4

4o

TUVU /U

[ Yakin. ][ Kagit ]

*

Kopyalama iglevini segeceginiz
zaman

Taranacak yiizii (veya cift-ylizIi orijinallerde ilk yiiz(i) yukari gelecek sekilde yerlestirin. On
kenari belge islemci iginde sonuna kadar kaydirin.

NOT

* Orijinal boyutu hakkinda ayrintilar i¢in, bkz. Orijinal Boyut sayfa 5-22.

+ Orijinal yonu hakkinda ayrintilar i¢in, bkz. Orij. Yoni (Orijinal Yon() sayfa 5-22.

@ ONEMLI

* Orijinal genislik kilavuzlarinin orijinallere uyup uymadigini kontrol edin. Bosluk
kalmigsa orijinal genislik kilavuzlarini yeniden ayarlayin. Bosluk orijinallerin
sikismasina yol agabilir.

* Yiiklenen orijinallerin seviye gostergesini agmamasina dikkat edin. Maksimum
seviyenin asilmasi orijinallerin sikigmasina yol agabilir.

* Delikli veya sira delikli orijinaller, delikler veya sirali delikler son olarak (ilk degil)
taranacak gekilde yerlestirilmelidir.
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Donatimin Seri Numarasinin Kontrol
Edilmesi

Donatimin seri numarasi sekilde gdsterilen yere basiimigtir.

NOT

Servis Temsilcinizle goérusurken donatimin seri numarasina ihtiyaciniz olacaktir. Servis Temsilcinizle gérismeden
once lutfen numarayi kontrol edin.
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Kopyalama

Temel islemler

Temel kopyalama icin asagidaki adimlari izleyin.

1 [Copy] (Kopyala) tusuna basin.

Copy

2 Orijinalleri yerlestirin.

b s

N

Orijinal boyut A4, k| A41D Kagit boyutu
oo

[ vYakin. J7[ Kagt |

Orijinal boyutunu ve kagit boyutunu kontrol edin.

I[N NoT

* Yukleme talimatlari icin, bkz. Orijinallerin YUklenmesi sayfa 5-2.

» Kagit kaynagini segmek icin, bkz Kagit Secimi sayfa 5-19.

3 islevleri secin.

Density Function .@ per Clear  Reset EnergySaver
Menu

3. 6D O

MNO

Original Image
Stop  Logout

Duplex 6 s,
,, =y C_NC

WXYZ

Combine s 9 Start Interrupt

Symbols @ =

1D Card Copy

Kullanilacak kopyalayici islevlerini segin.

Q Cesitli islevlerin Kullaniimasi (sayfa 5-12)
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4 Kopya sayisini girmek icin sayisal tuslan kullanin.
999'a kadar istediginiz say1yi belirleyin.

5 [Start] tusuna basin.
Start

.

Kopyalama baslar.
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Kopyalamaya Ara Verme

Bu islev hemen kopya olusturmaya ihtiya¢ duydugunuzda devam eden gecerli isleri duraklatmaniza olanak verir.

Kopyalamaya ara verme sona erdiginde, makine duraklatilan yazdirma islerine devam eder.

NOT
Makine 60 saniye boyunca kullaniimazsa, kopyalamaya ara verme otomatik olarak iptal edilir ve yazdirma yeniden
baslar. Kopyalamaya ara verilmesi iptal edilene kadar gecikmeyi degistirebilirsiniz. Gecikmeyi gerektigi sekilde

degistirin.
Q Silmeyi Yarida Kesme (sayfa 7-17)

1 [Interrupt] (araver) tusuna basin.
Interrupt

Gegerli yazdirma isi gegici olarak kesilir.

2 Kopyalamaya ara vermek i¢cin makineye orijinalleri yerlestirin.

NOT

Yukleme talimatlari i¢in, bkz. Orijinallerin Yiklenmesi sayfa 5-2.

3 islevleri segin.

— T

Density per Clear  Reset EnergySaver

Function
Menu =

e O

Original Image

Duplex

Combine

1D Card Copy

Tuv

3

MNO

6

WXYZ

)

Symbols

(@ o

Stop

Logout
E.

Start interrupt

& =

Kullanilacak kopyalayici islevlerini segin.

Q Cesitli [slevlerin Kullanilmasi (sayfa 5-12)

[Start] tusuna basin.
Start

Kopyalamaya ara verme islemi baslar.

Kopyalamaya ara verme sonlandinlacag: zaman, [Interrupt]

tusuna basin.

Makine duraklatilan yazdirma iglerine yeniden baslar.
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ID Kart Kopyalama

Bir lisans veya baska bir kimlik kartinin 6n ve arka tarafini tek bir kagit izerine kopyalamak icin kullanin.

1 Ayarlan yapilandirn.

1 [ID Card Copy] tusuna basin.
ID Card Copy

2 [Acik] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

ID Karti Kopyasi R Ok |
07)*Kapali ‘
Acik 1 ’ 2

3 [Ust Saga Hizala] veya [Merkezi hizalama] segenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve
[OK] tusuna basin.

Merkezi hizalama

01)*Ust Saga Hizala ‘a‘
2

Goruntii
Ust Saga Hizala ] Ust saga yonlendirilmig belgeleri yazdirir
Az ks fe Merkeze yonlendirilmig belgeleri yazdirir
\:I ID karti yamuk yerlestiriimis olsa bile, yatay
\:| oldugu igin goriinta diizgln olur.

NOT
» [Merkezi hizalama] ayarlandigi zaman, ID kart i¢in bliylitme veya kigultme islemi
yapilamaz.

» [Merkezi hizalama] ayarlandi§i zaman, yamuk diizeltme islemi gerceklestirildiginden
yazdirmaya baslatma zaman alir.
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2 Orijinalleri yerlestirin.

Orijinal Boyut Gosterge Plakalari Gistinde ID Card isaretleri ile hizalayin.

(= )

I NoT

* Yikleme talimati igin, bkz. Orijinallerin Yiklenmesi sayfa 5-2.

» [Merkezi hizalama] segildigi zaman, tarayici camin A4 boyutu alanina yerlestirilmis olan ID
kimlik karti taranir. Bu islevi gergeklestirmek igin, orijinal kapak veya belge islemci
kapatiimalidir.

« ID karti tarayici cami agik olarak taranmis ise, yamuk iglemi yapilmayacaktir ve ID kimlik
karti aynen yerlestirildigi yonde yazdirilacaktir. Maksimum taranabilir alan A5-R
boyutudur.

3 islevleri segin.

Density Khmction = .@  asc per  Clear Reset EnergySaver
enu

1,23/ ¢ GO @

GHI JKL MNO

Original Image
- 4 5 6 Stop  Logout
Duplex &
- = PQRS  TUV  WXYZ g

Combine > 7 8 9 Start Interrupt

aoA ., Symbols @ =
¥, .0 #

1D Card Copy

Kullanilacak kopyalayici islevlerini segin.

Q Cesitli islevlerin Kullanilmasi (sayfa 5-12)

4 Kopya sayisini girmek icin sayisal tuslan kullanin.

Bkz. Temel islemler sayfa 5-6.

5 [Start] tusuna basin.
Start

Kimlik kartinin bir tarafi taranir.
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6 Orijinali ters gevirin.

Orijinal Boyut Gosterge Plakalari Gistinde ID Card isaretleri ile hizalayin.

Karti ters gevirin.
Ayni yere koyun.
is No 0001

Baslat tusuna basin.
is No 0001

sayfa 1 sayfa 1
[ iptal ] [ iptal ]

(Déntstmlu Gérintulenir)

7 [Start] tusuna basin.
Start

Kartin 6n ve arka tarafi bir yaprak kagit Gzerine kopyalanir.

NOT

Bu iglevi sik kullaniyorsaniz, bir program icine kaydetmeniz sizin icin daha rahat olacaktir.

Q Program (sayfa 5-27)
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Cesitli islevierin Kullaniimasi

islevleri igin ayarlari yapilandirmak amaciyla, yapilandirmak istediginiz fonksiyon tusuna basin. Mesaj ekraninda
goruntilenen diger islevleri segmek igin [Function Menu] tusuna da basabilirsiniz.

@\ Islem Y6ntemi (sayfa 3-3)

1 Gorintillenen 6geyi secer veya sayisal
degeri degistirir.

@ per Clear Reset EnergySaver
Original Image - .

- Stop  Logout

Duplex . g &
Combine (:, Start Interrupt
Symbols @ =
#

1D Card Copy

\

Bir st menuye dénmek igin gecerli 2 Secilen ayari onaylar.
menU ayarini iptal eder.

Her bir iglevin ayrintilari icin agagidaki tabloya bakin.

Referans

Tus Islev sayfasi

Density Yogunluk Yogunlugu ayarlayin. sayfa 5-14

Original Image Orijinal Gértintii Orijinal gorintd tipini segin. sayfa 5-14
Duplex Cift Yazli " 1-ylzll ya da agik kitap orijinalleri 2-ylzIG veya 2-yizli sayfa 5-14
- > ya da acik kitap orijinalleri 1-yuzlt yazdirir.

Combine Birlestir 2 veya 4 orijinal yapragi 1 yazdirilan sayfa halinde sayfa 5-17
- birlestirir.
ID Card Copy ID Karti Kopyasi Bir lisans veya bagka bir kimlik kartinin 6n ve arka sayfa 5-9

tarafini tek bir kagit Gzerine kopyalamak igin kullanin.

*1  Istege bagh cift yonlii yazdirma birimi ve belge islemci, cift yénlii modlarin bazilar igin gereklidir.
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Tus islev

Tanim

Referans
sayfasi

Function Kagit Secimi istenen kagit boyutunu igeren kaseti ya da gok amagli sayfa 5-19
Menu tablayi segin.
Harmanla/Offset Ciktiyr sayfaya gore ya da set olarak ofsetler. sayfa 5-20
Yakinlagtir Goruntlyl kigultmek veya buyutmek igin sayfa 5-21
yakinlastirmayi ayarlar.
Orijinal Boyut Taranacak orijinal boyutunu belirleyin. sayfa 5-22
Orijinal Yonu Dogru yénde taramak icin orijinal belgenin ust sayfa 5-22
kenarinin yonini segin.
Karsk Boyt Orj."! Farkli boyutlarda olsalar bile belge islemcideki tim sayfa 5-23
sayfalari tarar.
EcoPrint Yazdirirken toner tasarrufu saglar. sayfa 5-23
> Arka Plan Gazete gibi orijinallerden koyu arka planlari kaldirir. sayfa 5-23
Yogunlugu
Marj Bagli kopya yapmaniza izin verecek bigcimde sayfa 5-24
yazdirirken marj (bosluk) ekler.
Kenar Silme Yazdirma sirasinda orijinal etrafindaki siyah kenarlari sayfa 5-25
siler.
Siirekli Tarama Cok fazla sayidaki orijinali ayri partiler halinde tarar ve sayfa 5-26
sonra tek bir is olarak ¢ikarr.
Oto Gor.Dondiirme COrijinal ve kagit kaynagi boyutlari ayni, ancak sayfa 5-26
yonlendirilmeleri farkli oldugunda, gériintiyi 90 derece
dénddrdr.
Dosya Adi Girigi Bir dosya adi ekler. sayfa 5-26

*1 istege bagl belge islemci gereklidir.
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Yogunluk

Yogunlugu ayarlayin.

Kopyalama

[Koyu + 3] veya [Aclk - 3] secmek icin [A] veya [ V] tusuna basin.

Orijinal Goruntu

x| x| P | %

Orijinal goriuintu tipini segin.
Oge Tanim
Metin+Foto Metin ve fotograf karigsimi belgeler igin uygun.
Fotograf Fotograf makinesiyle gekilen fotograflar igin uygun.
Metin Keskin sekilde kalemle yazilmis metinler ve ¢ok ince satirlar.
Cift Yuzlu

Cift yGzIU kopyalar Uretir.
Cift yizIU orijinallerden tek yuzIG kopyalar veya kitap gibi karsilikli sayfali orijinaller yaratabilirsiniz. Asagidaki modlar

kullanilabilir.

Tek YiizlG-Cift Yuzlii

Orijinal

Kopyalama

>
w

Orijinal

Cift Yiizlii-Tek Yiizlii

> Eie|

Kopyalama

G| »

—_

X
S,

e

Orijinal

Kopyalama

Tek yuzIU orijinallerden ¢ift yizIi kopyalar Uretir. Orijinallerin tek sayida
olmasi durumunda son kopyanin arka yiizi bos kalir. istege bagl ¢ift yizIi
Unite gereklidir.

Asagidaki ciltleme secenekleri kullanilabilir.

A Orijinal Sol/Sag'dan Cilt Sol/Sag'a: ikinci yiizlerdeki goriintiiler
donddrilmez.

B Orijinal Sol/Sag'dan Cilt Ust'e: ikinci yiizlerdeki gériintiiler 180 derece
donddurulur. Kopyalar Ust kenardan ciltlenebilir, bdylece sayfalar gevrilirken
ayni yéne bakarlar.

Cift yUzlG bir orijinalin her bir ylziinu iki ayri sayfaya kopyalar.
istege bagli belge islemci gereklidir.

Asagidaki ciltleme secenekleri kullanilabilir.
Cilt Sol/Sag: ikinci yiizlerdeki goriintiiler dondiiriiimez.

Cilt Ust: ikinci yiizlerdeki goriintiiler 180 derece déndiiriiliir.
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Cift Yuzli-Cift Yazli

s

1

[

pyalama

[

fl

3
YO

* ¥
Orijinal Kopyalama
Kitap-Tek Yuzlii
]2
= £
Kopyalama

Kitap-Cift Yuzli

2] [ 2 1
= (=0 =0 =
>® = [=x%
=3 @4 @4 =3

Orijinal

Kopyalama

Cift yizI(i orijinallerden cift yiizlii kopyalar Uretir. istege bagh ¢ift yiizli tnite
ve belge islemci gereklidir.

NOT

iki Taraflidan Iki Tarafliya modunda desteklenen kagit boyutlari: A3, B4, A4,
A4-R, B5, B5-R, A5-R, Ledger, Legal, Letter, Letter-R, Executive,
Statement-R, Oficio I, 216 x 340 mm ve Folio.

Kitap-Tek YUzlu 2-yuzlh bir orijinalden veya agik bir kitaptan 1-yizIU kopya
Uretir.

Asagidaki ciltleme secenekleri kullanilabilir.

Cilt Sol: Orijinallerin bakan yizleri soldan saga dogru kopyalanir.
Cilt Sag: Orijinallerin bakan yuzleri sagdan sola dogru kopyalanir.

NOT
+ Kitap-Tek YUuzli modunun destekledigi kagit boyutlari: Ledger, Letter-R,
A3, A4-R, A5-R, B4, B5-R ve 8K.

» Desteklenen kagit boyutlari: A4, B5, Letter ve 16K. Kagit boyutunu
degistirebilir veya bu boyuta uyacak sekilde kopyayi kigultebilir veya
biyutebilirsiniz.

Acik kitap orijinalin bakan sayfalarindan gift yiizIi kopyalar Uretir. istege bagli
Gift yuzl Unite gereklidir.

NOT
« Kitaptan Iki Tarafliya modunda desteklenen kagit boyutlari: A3, B4, A4-R,
B5-R, A5-R, Ledger, Letter-R ve 8K.

» Desteklenen kagit boyutlari, A4, B5 ve Letter.

1-y(izI(i ya da agcik kitap orijinalleri 2-yiizIi veya 2-yiizI(i ya da acik kitap orijinalleri 1-ylizIi yazdirir. Ozgiin ve bitmis
belgeler icin ciltleme ydninu segin.

Oge

Deger Tanim
1-yuzli>>1-ylizli — islevi devre digl birakir.
1-yluzlii>>2-ytizli — Varsaylilan ayari ile orijinali k_opyalamak icin [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar igin, bkz. Varsayilan Islev sayfa 7-18.
Ciltle Sonlandir Sol/Sag, Ust [Ciltle Sonlandir] ekranini gériintiilemek igin [Ayrinti] Gzerine basin.

Kopyalarin ciltleme yoninu segin ve [OK] tusuna basin.

Orijinal Yon

Ust Kenar Ustte,
Ust Kenar Solda

Dogru yénde taramak igin orijinal belgenin tst kenarinin yéniini segin.
Orijinallerin yéniini [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda] olarak segin. Sonra
[OK] tusuna basin.
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Oge Deger Tanim
2-yuzli>>1-yuzli — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak igin [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar icin, bkz. Varsayilan islev sayfa 7-18.
Ciltle Sonlandir Sol/Sag, Ust [Ciltle Sonlandir] ekranini goriintiilemek igin [Ayrinti] Gzerine basin.
Orjinallerin ciltleme yoniini segin ve [OK] tusuna basin.
Orijinal Yon Ust Kenar Ustte, Dogru yonde taramak igin orijinal belgenin Ust kenarinin yéninu segin.
Ust Kenar Solda Orijinallerin yéniinii [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda] olarak segin. Sonra
[OK] tusuna basin.
2-yiizlii>>2-yiizli — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak i¢in [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar igin, bkz. Varsayilan Islev sayfa 7-18.
Orij. Ciltleme Sol/Sag, Ust [Orij.Ciltleme] ekranini gériintilemek igin [Ayrinti] Gzerine basin.
Orjinallerin ciltleme yoninl segin ve [OK] tusuna basin.
Ciltle Sonlandir Sol/Sag, Ust Kopyalarin ciltleme yonini segin ve [OK] tusuna basin.

Orijina Yon

Ust Kenar Ustte,
Ust Kenar Solda

Dogru yénde taramak igin orijinal belgenin st kenarinin yoniini segin.
Orijinallerin yéniini [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda] olarak secin. Sonra
[OK] tusuna basin.

Kitap>>1-yiizlii

Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak igin [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar igin, bkz. Varsayilan islev sayfa 7-18.

Orij. Ciltleme Sol, Sag [Orij.Ciltileme] ekranini goriintilemek igin [Ayrinti] Gzerine basin.
Orjinallerin ciltleme yoniini segin ve [OK] tusuna basin.
Kitap>>2-yiizli — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak igin [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar igin, bkz. Varsayilan Islev sayfa 7-18.
Orij. Ciltleme Sol, Sag [Orij.Ciltleme] ekranini géruntilemek icin [Ayrinti] Gzerine basin.

Orjinallerin ciltleme y6niinl segin ve [OK] tusuna basin.

Cam kapak Uzerine orijinali yerlestirirken, arka arkaya her orijinali degistirin ve [Start] tusuna basin.

Butun orijinalleri taradiktan sonra, [Tarama Sonl.] basin. Kopyalama baslar.
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Birlestir

2 veya 4 orijinal yapragi 1 yazdirilan sayfa halinde birlestirir. Sayfa diizeni ve sayfalarin etrafindaki kenar hatlari tipini

secebil

irsiniz.

Asagidaki tiplerde kenar hatlari mevcuttur.

1 2 1 2 1 2 1] 2
— o —_— o —_— o e [
* Y ¥ ) o & *ﬁ‘
1 2 1 2 — 12 — 1] 2
= =9 =|=° = =9 ==
e ot ook Foe
) o  |= o =g
3 |
Higbiri Batin Cizgi Kesik Cizgi Konumlandirma isareti
Oge Deger Tanim
Kapali — islevi devre disi birakir.
2'si 1 arada — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak i¢in [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar igin, bkz. Varsayilan Islev sayfa 7-18.
2si1arada Diizeni | Sol-Sag, Ust-Alt [2si1arada Diizeni] ekranini goriintiilemek igin [Ayrinti]'ya basin.
Sag-Sol Taranan orjinallerin sayfa diizenini segin ve [OK] tusuna basin.
Ken. Cizgisi Higbiri, Butln Sayfa kenar hattini secin ve [OK] tusuna basin.
Cizgi, Kesik Cizgi,
Konumlandirma
isareti
Orijinal Yon L:Jst Kenar Ustte, Dogru yénde taramak icin orijinal belgenin ust kenarinin yénini segin.
Ust Kenar Solda Orijinallerin yéniini [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda] olarak secin. Sonra
[OK] tusuna basin.
4ii 1 arada — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak igin [OK] tusuna basin. Varsayilan
ayarlar igin, bkz. Varsayilan Islev sayfa 7-18.
1'de 4 diizeni Sagda sonra Asagi, | [4 1 Diizeni] ekranini gériintiilemek igin [Detay]'a basin.
Asagi sonra Sada, | Taranan orjinallerin sayfa diizenini segin ve [OK] tusuna basin.
Sola sonra Asagl,
Asagi sonra Sola
Ken. Cizgisi Hicbiri, Butin Sayfa kenar hattini secin ve [OK] tusuna basin.
Cizgi, Kesik Cizgi,
Konumlandirma
isareti
Orijinal Kagit L:Jst Kenar Ustte, Dogru yénde taramak igin orijinal belgenin st kenarinin yoniini segin.
Yoni Ust Kenar Solda Orijinallerin yéniinii [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda] olarak segin. Sonra
[OK] tusuna basin.
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Yerlesim goriintiisu

Deger Gorintii

2si 1arada | Sol-Sag, Ust-Alt

=
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4ii 1 arada | saga ve asagi

—_

2
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Asagi ve sag

Sola ve asagi

2
=9

w

19,

%
>

Asagi ve sol

W

10,

[N NoT

« Birlestir modunda desteklenen kagit boyutlari: A3, A4-R, A4, A5-R, B4, B5-R, B5, Folio, 216 x 340 mm, Ledger,
Letter-R, Letter, Legal, Statement-R, Oficio Il, 8K, 16K-R ve 16K.

» Cam kapak Uzerine orijinali yerlestirirken, orijinalleri sayfa sirasiyla kopyaladiginizdan emin olun.

* Orijinal boyut ayarlanmamis ise, orijinal boyutu ayarlamak ekrani géruntulenir. Bkz. Orijinal Boyut sayfa 5-22.
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Kagit Segimi

istenen kagit boyutunu iceren kaseti ya da gok amagl tablayi segin.

NOT

Kasete yuklenen kagidin boyutunu ve tipini dnceden (belirleyin (bkz. Kagit Boyutu ve Ortam Tipinin Belirlenmesi sayfa

3-13).

Oge

Otomatik

Deger

Tanim

Orijinalin boyutuna uyan kagit otomatik olarak
segilir.

Kaset 1 (ila 4) ™

Kaset 1 (-4)'ten kagit besleyin.

CA Tabla

Kagidi cok amagl tabladan besleyin.

CA Tabla Ayar.

[CA Tabla] se¢cmeden 6nce, [CA Tabla Ayari]
se¢meniz ve kagit boyutunu ve ortam tlrinu
belirlemeniz gerekir.

Standart Boyut

A3, A4-R, A4, A5-R, A6-R, B4, B5-R, B5, B6-R,
Folio, 216 x 340 mm, Ledger, Letter-R, Letter,
Legal, Statement-R, Executive, Oficio Il, 8K, 16K,
16K-R, ISO B5, No. 10 Zarf, No. 9 Zarf, No. 6
Zarf, Monarch Zarf, DL Zarf, C5 Zarf, C4 Zarf,
Hagaki, Oufukuhagaki, Youkei 4, Youkei 2, Ozel?

Standart boyut arasindan segin.

Etiket, G. Dénsm, On Baskili, Birlesik, Kart Stogu,
Renk, On Delikli, Antetli, Zarf, Kalin, Yks Kalite ve
Ozel 1-8

Boyut Girisi [Y] (dikey) boyutlarini ayarlayin. Standart boyutlarda bulunmayan boyutu girin.*3
Metrik: 98 - 297 mm arasi (1 mm.lik artislarla) [Y] (yatay) boyutunu ayarlamak igin sayisal tuglar
kullanin veya [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK]
[X] (yatay) boyutlarini ayarlayin. tusuna basin.
Metrik: 148 - 432 mm arasi (1 mm.lik artiglarla) ilaveten [X] (yatay) boyutlarini ayarlayin.
Ortam Tipi Diiz, Saydam (OHP film), PurGzIG, Parsdmen, Ortam tipini segin.

[Standart Boyut] veya [Boyut Girigi] [CA Tabla
Ayari]'nda belirlendikten sonra gérintilenir.

*1 Istege bagl kagit besleyici takildiginda Kaset 2 ile Kaset 4 arasi gésterilir .
*2  Ozel kagit boyutlarinin nasil belirtilecegi ile ilgili bilgi icin, bkz. Ozel KagitBoyutu sayfa 7-12.
*3  Girig Uniteleri Sistem Meniisiinde degistirilebilir. Ayrintilar icin bkz. Olciimler sayfa 7-16.

NOT

+ Sik kullanilan kagit boyutu ve turiint rahatlikla 6nceden secebilir ve bunlari varsayilan olarak ayarlayabilirsiniz (bkz.
Kadit Boyutu ve Ortam Tipinin Belirlenmesi sayfa 3-13).

» Kagidin belirtilen boyutu kagdit kaynagdi kasetine veya ¢ok amagli tepsiye yiklenmez ise, [kaset # (CA tepsi)'ye kagit
yukleyin.] goruntilenir. Bkz. Mesajlara Yanit Verme sayfa 9-11.
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Harmanlama/Ofset

Ciktiyr sayfaya gore ya da set olarak ofsetler.

Deger Goriintii Tanim
Kapali — islevi devre digI birakir.
Sadece Birden ¢ok orijinali tarar ve sayfa sayisina gére gerektigi
harmanla. sekilde tam kopya setleri elde eder.
Her Sayfayi Ofsetleme kullanildiinda, yazdiriimis kopyalar her sayfa 90°
Ofsetle dondurdldiikten sonra gikarilhr.

NOT

Ofsetlemeyi kullanmak igin, secilen kagit tablasi ile ayni
boyutta kagit farkli bir kagit tablasina farkh bir yénde
yuklenmelidir.

Ofset islevinde desteklenen kagit boyutlari: A4, B5, Letter ve
16K.

Her Seti Ofsetle

Ofsetleme kullanildidinda, yazdirilmis kopyalar her set 90°
dondurdldikten sonra gikarilir.

NOT

Ofsetlemeyi kullanmak icin, secilen kagit tablasi ile ayni
boyutta kagit farkli bir kagit tablasina farkli bir yénde
yuklenmelidir.

Ofset islevinde desteklenen kagit boyutlari: A4, B5, Letter ve
16K.
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Yakinlastirma
Goruntlyu kuglltmek veya buyutmek igin yakinlastirmayi ayarlayin. Asagidaki yakinlastirma segenekleri kullanilabilir.
Oge Deger Tanim
%100 Orijinal boyutu yeniden olusturur.
Oto. A3: %141 Kagit boyutuna uymasi igin gortintiyu
ayarlar.
Il
A4 | Q
|IIH ’ J <
< Q A5: %70
TIIF
e
Standart Yakinlastirma Onceden belirlenmig oranlarla kigiiltiir veya
blyatdr.
Metrik %100 %400 (Maks.)

%90 Folio>>A4
%75 (11x15" >> A4)

%200 A5>>A3
%141 A4 >>A3 A5 >>A4

%78 Legal>>Letter
%77 Ledger>>Legal
%64 Ledger>>Letter
%50 Ledger>>STMT
%25 Min.

%70 A3>>A4 A4>>A5 %127 Folio>>A3
%50 %106 11x15">>A3
%25 Min.

Metrik (Asya %100 %400 (Maks.)

Pasifik) %86 A3>>B4 A4>>B5 %200 A5 >> A3
%81 B4>>A4 B5>>A5 %141 A4>>A3 B5>>B4
%70 A3>>A4 B4>>B5 %122 A4>>B4 A5>>B5
%50 %115 B4>>A3 B5>>A4
%25 Min.

ing %100 %400 (Maks.)

%200 STMT>>Ledger
%154 STMT>>Legal

%129 Letter>>Ledger
%121 Legal>>Ledger

istediginiz biyiitme oranini segmek icin [A]
veya [ V] tusuna basin.

Yakinlagtirma Girisi

IH‘ B || |||
< O

<

<l

%25 ila 400 (%1'lik artiglarla)

Orijinal goruntiyu %25 ile %400 arasinda
%1'lik artiglar halinde elle kigultir veya
bayatar.

Herhangi bir blyitme oranini girmek igin [A]
veya [ V] tusuna basin veya sayisal tuslari
kullanin ve [OK] tusuna basin.

@\ Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)
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Orijinal Boyut

Taranacak orijinal boyutunu belirleyin.
Oge

Otomatik

Tanim

Otomatik olarak algilanan orijinalin boyutunu alin.

A3, A4-R, A4, A5-R, A5, A6-R, B4, B5-R, B5, B6-R, B6, Folio,
216 x 340 mm, Ledger, Letter-R, Letter, Legal, Statement-R,
Statement, 11 x 15", Oficio Il, 8K, 16K-R, 16K, Hagaki,
Oufukuhagaki, Ozel™

Standart boyutlar arasindan segin.

*1  Ozel boyutlardaki orijinallerin nasil belirtilecegi ile ilgili bilgi iin, bkz. Ozel Orij. Boyut sayfa 7-12.

NOT

Ozel boyutlardaki orijinalleri kullanirken daima orijinal boyutunu belirlediginizden emin olun.

Orij. Yonii (Orijinal Yonii)

Dogru ydnde taramak icin orijinal belgenin Ust kenarinin yonina segin.
Asagidaki islevlerden herhangi birini kullanmak icin, belgenin orijinal yénu ayarlanmalidir.

«  Cift YOzli
* Marj
» Birlestir
Orijinallerin yéniini [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda] olarak segin.
Oge Goriintii
Ust Kenar Ustte
A— A j
Orijinal Orijinal kagit yonu
Ust Kenar Solda
A— AT m }
— ]
Orijinal Orijinal kagit yoni

NOT

Orijinal Yénlendirme icin varsayilan ayar degistirilebilir. Ayrintilar icin bkz. Varsayilan islev sayfa 7-18.
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Karisik Boyutta Orij. (Karisik Boyutta Orijinaller)

Belge islemci kullanarak ayni geniglikte birden fazla yaprak tarar.

NOT

istege bagli belge islemci gereklidir.

Kapali islevi devre disi birakir.
Acik Karigik Boyutta Orijinaller iglevini etkinlegtirir.
EcoPrint

EcoPrint yazdirirken toner tasarrufu saglar. Test baskilar veya yuksek kaliteli baski gerekli olmayan herhangi bagka bir
durum igin bu islevi kullanin.

Deger Tanim

Kapali islevi devre disi birakir.

‘ v

Acik EcoPrint islevini etkinlestirir.

Arka Plan Yogunlugu

Gazete gibi orijinallerden koyu arka planlari kaldirir.

Kapali islevi devre disi birakir.
Acik Arka Plan Yogunlugunu etkinlestirir.
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Marj

Marj ekleyin (beyaz bosluk). ilaveten, marj genisligini ve arka sayfa marjini belirleyebilirsiniz.

NOT

Marj genisligi icin varsayilan ayar degistirilebilir. Ayrintilar icin bkz. Marj sayfa 7-19.

Kapali

Oge

o,

Deger

e

Tanim

islevi devre disi birakir.

Acik

Varsaylilan ayari ile orijinali kopyalamak i¢in [OK] tusuna
basin. Varsayilan ayarlar igin, bkz. Varsayilan islev sayfa 7-
18.

Sol/Sag

Metrik: -18 mmila +18 mm. arasi
(1 mm.lik artiglarla)

[Sol/Sag] ekranini gorintllemek icin [Ayrinti] Gzerine basin.
Marj genigligini ayarlayln.*1

[Sol/Sag] marjlarini girmek igin sayisal tuslari kullanin veya
[A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Ust/Alt

Metrik: -18 mmila +18 mm. arasi
(1 mm.lik artiglarla)

Marj genisligini ayarlayin.”

[Ust/Alt] marjlarini girmek icin sayisal tuslari kullanin veya [A]
veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Orij. Yonii

Ust Kenar Ustte, Ust Kenar Solda

Dogru yénde taramak igin orijinal belgenin tst kenarinin
yoninud segin.

Orijinallerin yéniinii [UstKnr. Ustte] veya [UstKnr. Solda]
olarak secin. Sonra [OK] tusuna basin.

Arka Sayfa
Marji 2

Otomatik, Manuel

Cift YUzIU kopyalama igin [Otomatik] veya [Manuel] segin.
[Otomatik] secildiginde, 6n sayfa ve bir ciltleme yonii igin
belirlenen bir marja bagli olarak arka sayfada uygun bir marj
otomatik olarak uygulanir.

[Manuel] ayarlandiginda, arkada 6n taraftan farkh bir marj
ayarlayabilirsiniz. Gortintulenen ekranda marji ayarlayin. Ayar
secimleri, 6nun aynisidr.

*1  Girig Uniteleri Sistem Meniisiinde degistirilebilir. Ayrintilar icin bkz. Olclimler sayfa 7-16.
*2 Istege bagl cift yiizlii Ginite gereklidir.
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Kenar Silme

Goruntunin cevresinde olusan siyah kenarhidi siler. Asagidaki modlar kullanilabilir.

Kenar Silme Sayfa

Tek sayfali orjinalin etrafindaki siyah kenarlari siler.

—|» =
o=| |®-

Orijinal Kopyalama

Kenar Silme Kitap

Kalin bir kitap gibi orijinalin kenarlarinda ve ortasindaki siyah kenarlar siler.
Kitabin kenarlarindaki ve merkezindeki kenarlari silmek igin tek tek
genislikleri belirleyebilirsiniz.

v
al
lilis

Orijinal Kopyalama

NOT

Kenar silme genislidi icin varsayilan ayar degistirilebilir. Ayrintilar i¢in, bkz. Kenar Silme sayfa 7-19.

Oge Deger Tanim
Kapali — islevi devre disi birakir.
Sayfa — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak igin [OK] tusuna
basin. Varsayilan ayarlar igin, bkz. Varsayilan islev sayfa 7-
18.
Kenar Metrik: 0 mm - 50 mm. arasi [Kenar] ekranini goériintilemek icin [Ayrinti] Gzerine basin.

(1 mm.lik artiglaria) Kenar silme genisligini ayarlayin.”

Kenar silme genisligini girmek icin sayisal tuslari kullanin
veya [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Arka Sayfa2 On Sayfayla Ayni, Silmeyin 2-tarafli orijinaller igin, dnce [On Sayfayla Ayni] veya [Silme]'yi
segcin ve [[OK]] tusuna basin.

Kitap — Varsayilan ayari ile orijinali kopyalamak i¢in [OK] tusuna
basin. Varsayilan ayarlar icin, bkz. Varsayilan islev sayfa 7-
18.

Kenar Metrik: 0 mm - 50 mm. arasi [Kenar] ekranini géruntilemek icin [Ayrinti] Gzerine basin.
Cilt Payi (1 mm.lik artiglarla)

Kenar silme genigligini ayarlayln.*1

Kenar silme genisligini girmek i¢in sayisal tuslari kullanin
veya [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Arka Sayfa*2 On Sayfayla Ayni, Silmeyin 2-tarafli orijinaller igin, dnce [On Sayfayla Ayni] veya [Silme]'yi
secin ve [OK] tusuna basin.

*1  Girig Uniteleri Sistem Meniisiinde degistirilebilir. Ayrintilar icin, bkz. Olclimler sayfa 7-16.
*2 Istege bagl cift yiizlii Ginite gereklidir.
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Surekli Tarama

Cok fazla sayidaki orijinali ayri partiler halinde tarar ve sonra tek bir is olarak gikarir.
Sonraki orijinali taramak i¢in, [Start] tusuna basin.

Butun orijinalleri taradiktan sonra, [Tarama Sonl.] basin. Kopyalama basglar.

Kapali islevi devre disi birakir.

Acik Sirekli Taramay! etkinlestirir.

Otomatik Dondiirme

Orijinal ve yuklenen kagidin boyutlari eslesmesine ragmen ydénelimleri farkl oldugunda, gérunti otomatik olarak 90
derece doner.

Kapali islevi devre disi birakir.

Acik Otomatik Déndurmeyi etkinlestirir.

NOT
Goruntlyl otomatik olarak varsayilan ayarlari dondiriip dondiirmemek igin segebilirsiniz. Ayrintilar igin, bkz. Otomatik
Doéndirme sayfa 7-19.

Dosya Adi Girisi

Bir dosya ad ekler. is numarasi ve tarih gibi ek bilgiler de ayarlanabilir. Dosya adi, tarih veya burada belirtilen is
numarasini kullanarak bir is gegmisi ya da is durumunu kontrol edebilirsiniz.

Dosya adini (en ¢ok 32 karakter) girin ve [OK] tusuna basin.

Bir tarih veya is numarasi belirlemek igin, [Ek Bilgi.] se¢in ve [OK] tusuna basin.

Q Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)
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Program

Siklikla kullanilan islevleri tek bir program halinde kaydederek bu islevleri cagirmak icin sadece gerekli olan program
numarasini segmeniz yeterlidir. Ayrica ¢agirirken kolay tanimlama igin programlari adlandirabilirisiniz.

NOT

» Sadece kopyalama fonksiyonlari kaydedilebilir ve programlar olarak geri ¢agrilabilir. Faks iglevi, istege bagli FAKS
Kiti yukli oldugunda kaydedilebilir veya ¢agrilabilir.

» Kopyalama iglevi ve FAKS fonksiyonu igin sirayla 10 ayri program kaydedilebilir.

Programlarin Kaydedilmesi

Yeni bir programi kaydetmek i¢in asagidaki prosediri uygulayin.

1

Fonksiyon ayarlarini yapilandirin.

Bir programda kaydetmek istediginiz fonksiyon ayarlarini yapilandirin.

Function .@ ABC per Clear  Reset EnergySaver
enu
1.2 3 (. GO @

Original Image
GHI JKL MNO
Stop  Logout

Duplex 4 5 6 \,
@ > - PQRS  TUV  WXYZ g 2
Combine - 7 8 ) St;rt Interrupt
)
B aeA o Symbols S
Py
.0 #
- @@\
B—8 ~

islev ayarlari igin, bkz. Cesitli Islevlerin Kullaniimasi sayfa 5-12.

Programi kaydedin.

1 [Program] tusuna basin.
Program

2 Kaydetmek Gzere (01 - 10) arasi bir program numarasi se¢mek icin [A] veya [ V] tusuna

basin ve [Men(] Uzerine basin.
pa)

699

o

NOT

» Kaydedilmemis program numaralari [---------------- ] olarak gérintulenir.

+ Onceden kaydedilmis olan bir program numarasi segerseniz o anda kaydedilen iglevler
yeni iglevlerle degistirilebilir.
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3 [Ekle] segenediicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Menii g O |
Ekle 4‘
1 ‘ 2
\4

NOT
is tipini segme ekrani goériindiigiinde, [Kopya] secenegini secmek icin [A]veya [V¥]
tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

4 Sayisal tuglan kullanarak yeni bir program adi girin ve [OK] tusuna basin.

qumm Adi » M ] Q

Program 1
g I . ABC ‘ : 2
[ Metin ] “

Program kaydedilir.
Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)

AN
NOT
+ 32 karaktere kadar girilebilir.

* Mevcut programlardan birinde program numarasi zaten kullanilirsa, degisiklik onay
ekrani goruntulenir. [Evet] Gzerine basin.

 Ayarlar program geri ¢agrilarak onaylanabilir. Bkz. Programin Cagirilmasi sayfa 5-28.

Kayith Programin Onaylanmasi

Kayith programin ayarlari program geri ¢agrilarak onaylanabilir. Bkz. Programin Cadirilmasi sayfa 5-28.

Programin Cagirilmasi

Kaydedilmis programi ¢agirmak igin asagidaki prosediri uygulayin.

1 Programi yeniden ¢cagirnn.

1 [Program] tusuna basin.

Program

2 Tekrar gagirmak tzere (01 - 10) arasi bir program numarasi segmek icin [A] veya [ V]
tusuna basin ve [Men(] tGzerine basin.

Programi segin R Ok | a
Program 01
Program 02 1
Program 03

[ Meni ] 2 %
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3 [Geri ¢agir] segenediicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Menii o O

Geri gagir
Ekle 1
Adi Dizenle

2 Programi yiriitiin.

Orijinalleri yerlestirin ve [Start] tusuna basin.

Program Uzerine Yazma

Programlar, programlarin kaydedilmesi proseddrlerinin aynisi ile degistirilebilir. Kaydedilecek program numarasini
secgerken, degistirilecek programi segin ve program numarasi Uzerine yazin. Bkz. Programlarin Kaydedilmesi sayfa 5-

27.

Program Adinin Degistirilmesi

Program adini degistirmek i¢in asagidaki prosedirt uygulayin.

1

Ekrani goriintileyin.

1 [Program] tusuna basin.
Program

2 Dizenlemek tizere (01 - 10) arasi bir program numarasi se¢gmek igin [A] veya [ V] tusuna

basin ve [Men(] tzerine basin.

.
o 0
v

Programi secin
Program 01

Program 02 1

Program 0 2
[ Meni ]

Program adini diizenleyin.

1 [Adi Dizenle] secenediicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

A
‘bm
v

Menu

Geri gagir
Ekle

Adi Diizenle

2 Sayisal tuslari kullanarak yeni bir program adi girin ve [OK] tusuna basin.

Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)
AN

3 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.
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Programin Silinmesi

Bir programi silmek i¢in asagidaki prosediri uygulayin.

1

Ekrani goriintileyin.

1 [Program] tusuna basin.
Program

2 Silmek Gzere (01 - 10) arasi bir program numarasi segmek igin [A] veya [ V] tusuna basin
ve [Menu] Gzerine basin.

Program 02 1

03 Program 0
[ Meni ] 2 %

R

Programi segin S OK | a
Program 01 ‘ ’

Programi silin.

1 [Sil] segenediicin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Men <M

Ekle 'y
Adi Diizenle 1 ‘ 2
Sil v

2 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.
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Secim Tusu Ayarlari

Yaygin olarak kullanilan kopyalama islevleri Se¢im tusuna kaydedilebilir. Fonksiyonlar Segim tusuna basarak kolayca
yapilandirilabilir.

Asagidaki islevler mevcuttur:
+  Kagit Segimi

* Harmanla/Offset

* Yakinlagtirma

* Orijinal Boyut

* Orij. YonU

« Karnisik Boyutlu Orij.”"

» EcoPrint

» Arkaplan Yogunlugu

* Marj

* Kenar Silme

» Surekli Tarama

+ Oto Déndlrme

» Dosya Adi Girisi
Kaydetme fonksiyonlari hakkinda bilgi i¢in, bkz. Secim Tusu Ayari sayfa 7-20.

*1 Istege bagl belge islemci gereklidir.

Isleri Iptal Etme
[Stop] tusuna basarak isleri iptal edebilirsiniz.

Stop

«»

Mesaj ekraninda [iptal] gérintilenir ise, isler [iptal] tusuna basarak iptal edilebilir.

Yazdirihyor...
is No 0001
sayfa 999
Knv/lor 1/999
|: iptal :|

Bir is yiiriitiilirken

Kopya isi iptal edildi.

5-31



Makinede Calisma > Kopyalama

Bekleyen isler varken
[Yazd. Is Listesi] goriintilenir.
NOT

istege bagl FAKS Kiti yiiklendiginde, [is iptal Listesi] gorintilenir. [Yazd. s Listesi] segenegi igin [A] veya [ ¥] tusuna
basin ve [OK] tusuna basin.

is iptal Listesi e Ok
Yazd. Is Listesi
Is Liste. Génder

|: Cikis :|

iletilmekte olan FAKS isleri [is Liste. Génder] segilerek iptal edilebilir.

1 iptal edilecek isi segmek igin [A] veya [ V] tusuna basin ve [Menu] lizerine basin.

Yazd. Is Listesi % ok |

0008 tH3Copy 1] 4
0009 [doc001.doc I 1
[ Devam JII[ Meni ] 2 %

NOT

Makine, iki isi alim sirasiyla géruntuler.

2 [is iptal et] segenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

g2

Men(i R OK |
i iptal 4‘
‘ 2

Ayrinti 1 ’

NOT

is hakkinda detayl bilgileri gdstermek igin [Ayrintilar]'i segin ve [OK] tusuna basin.

3 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.

is iptal edilecektir.
Emin misiniz?
=»0009 [4doc001.doc

[ Evet J|[ Hayr ]

is iptal edildi.
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Tarama

Makineyi kullanarak orijinalleri tarayabilirsiniz ve taranan goérintileri bilgisayarinizda kaydedebilirsiniz.
Taramanin asagidaki Ug¢ tipi mevcuttur.

Tarama Cahsmalan Akisi

Makineyi USB lzerinden PC'ye baglarken: sayfa 5-33
Makineyi ag Uzerinden PC'ye baglarken: sayfa 5-34

Makine ve bir PC USB iizerinden baglandiginda Tarama isleminin Akisi

Kullanim
durumu
segin

Baglantiyi onaylayin

o
|

Taranan verileri
Belgeler klasérine
kaydedin

Uygulamalardan
tarayin

Tarama sirasinda
Tarama Hedefi segin

PDF / E-posta / Klasor

Onceden Tarama Hedefi
belirleyin ve taramayi
gerceklestirin

Express Ykle yapin

P Yazilimin Kurulmasi (sayfa 2-25

Express Yikle yapin

P Yazilimin Kurulmasi (sayfa 2-25

O

Taranan verileri Taranan verileri PC'ye depolamak igin bir klasor Taranan verileri
PC'ye depolamak olusturun PC'ye depolamak
icin bir klasor icin paylasilan bir
olusturun klasér olusturun
TWAIN/WIA'yI Kyocera Client Tool'da
ayarlayin ayarlanan Hedefi
» Hizli Tarama/ ya_pllandlrln KYOCERA
TWAIN Avarlar, Client Tool
(sayfa 7-29) Gerekli Ayarlar
»WIA Sirlictsi * Hedef numarasi
Avar (sayfa 2-43) + Goriinti adi
« Baglanti ayarlar
* Hedef klasori
» Tarama Hedefi Kurma
(sayfa 2-40)
Onceden TWAIN/WIA Hedefi secerek Makinede Tarama Hedefi secin ve taramayi
Ayarlanmis Tarama || kullanarak gOruntlyd tarayin gerceklestirin
Hedefini kullanin goruntuyd tarayin »Hedefi Secerek P Istediginiz Hedefin Kullanimi (sayfa 5-39)
» Onceden »TWAIN kullanarak || Goériintliyl Tarama
Avarlanmig Tarama || Tarama (sayfa 5-42) || (Hizli Tarama) (sayfa 5-
Hedefini kullanin 41)
(sayfa 5-38)
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Makine ve bir PC aga baglandiginda Tarama igleminin Akisi

s
>
i
>
©
=
o
>
=
c
I}
o)
©
[21]

=0

Ad

—
—

=4

=4

Uygulamalardan tarayin

Kullanim
durumu
segin

Tarama sirasinda Tarama Hedefi
secin
PDF / E-posta / Klasor

Onceden Tarama Hedefi belirleyin ve
taramayi gerceklestirin

Express Yikle yapin

P Yazilimin Kurulmasi (sayfa 2-25)

Taranan verileri PC'ye depolamak igin bir klasér olusturun

TWAIN/WIA'y1 ayarlayin

P Hizli Tarama/TWAIN Avyarlari

(sayfa 7-29)
»WIA Sirlictisti Ayari (sayfa 2-43)

Kyocera Client Tool'da ayarlanan
Hedefi yapilandirin KYOCERA Client
Tool

Gerekli Ayarlar

» Hedef numarasi

» Goruntu adi

» Hedef klasorl

» Baglanti ayarlari

» Tarama Hedefi Kurma (sayfa 2-40)

TWAIN/WIA kullanarak goruntiyi

Hedefi Secerek Goruntlyl Tarayin

Makinede Tarama Hedefi seg¢in ve
taramay! gerceklestirin

tarayin P Hedefi Secerek Gériintiiyii Tarama
» TWAIN kullanarak Tarama (sayfa (Hizli Tarama) (sayfa 5-41)
5-42)

» istediginiz Hedefin Kullanimi (sayfa

5-39)
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Hedefi (Hizh Tarama) Segerek goruntiuyu tarayin
KYOCERA Client Tool kullanarak her ig i¢in tarama yontemini ve hedefi segin.

Makineyi USB lizerinden PC'ye Baglarken

USB lizerinden makineye bagl bilgisayar (Ana PC) calistirarak bir tarama gergeklestirin. Agdaki bilgisayardaki (istemci
PC) paylasilan klasor hedef igin segilirse, bir gértinti USB Uzerinden makineye bagli olmayan bilgisayarda
kaydedilebilir.

41 KYOCERA Client Tool kullanarak bir tarama 2 KYOCERA Client Tool
gerceklestirin. (Bkz. Hedefi Segerek Gortntuyu tarafindan ayarlanan klasérde
Tarama (Hizli Tarama) sayfa 5-41) bir goriinti kaydedilir.

Ana PC istemci PC

_'Z@ USB A

Db
— Ag
KYOCERA Client Tool
Makineyi Ag uzerinden PC'ye Baglarken 1
Makine ag uzerinde PC'ye bagliysa, bir gériinti PC'ye ag Uzerinde kaydedilebilir.
1 KYOCERA Client Tool kullanarak bir 2 KYOCERA Client Tool
tarama gergeklestirin. (Bkz. Hedefi tarafindan ayarlanan klasérde
Secerek Goruntiyl Tarama (Hizl Tarama) bir gérinti kaydedilir.
sayfa 5-41)
= =/t = = /=
=t A9 “ A9
=| B & e

11

1]

o o Ag ‘ o o Ag
KYOCERA Client Tool

*1 Istege bagh Ag Arayiiz Kiti gereklidir.

Hizh Tarama ile, asagidaki 3 tip tarama mumkinddr.
» PDF'ye Tara: Taranan goruntli PDF formatinda kaydedilir.
* E-posta icin Tara: Taranan gorinti yeni bir e-posta mesajina eklenir.

» Klasoére Tara: Taranan goérintu belirli bir klasére kaydedilir.



Makinede Calisma > Tarama

Hedefi Segerek Goruntuyu Tarayin

On Ayar Tarama Hedefini kullanin (Makine USB iizerinden PC'ye Baglandigi zaman)

Orijinaller, [Yerel PC] secildikten sonra hedef olarak taranir ise, bir gérintii USB Gizerinden makineye bagl bilgisayarda

(Ana PC) "Belgeler" klasoriine kaydedilir. Eger KYOCERA Client Tool Ana PC'de etkinlestirilmis ise, orijinal ancak
makine g¢alistirilarak taranabilir.

4 Orijinalleri makinede tarayin. (Bkz. 2 "Belgelerim” igine bir
Gorlntiyl Belirtilen Hedefe Tarayin gorintt kaydedilir.
sayfa 5-38.)

Ana PC

_Z_@ uSB é

>

1]

istediginiz Hedefi kullanin

"Belgeler" klasérl diginda bir yere bir gérintl kaydederken, hedefin KYOCERA Client Tool kullanilarak 6nceden
ayarlanmasi gerekir.

* Makineyi USB Uzerinden PC'ye Baglarken:

Agddaki bilgisayardaki (istemci PC) paylagilan klasér hedef igin segildiginde, bir gériintii USB (izerinden makineye
bagh olmayan bilgisayarda kaydedilebilir.

1 KYOCERA Client Tool kullanarak hedefi 2 Orijinalleri makinede tarayin. (Bkz. 3 KYOCERA Client Tool
yapilandirin. (Bkz. Tarama Hedefi Kurma istediginiz Hedefin Kullanimi sayfa tarafindan ayarlanan klasérde
sayfa 2-40.) 5-39.) bir goriintl kaydedilir.

Ana PC Ana PC istemci PC
Ty — =e =i @ USB A
— S Ag

* Makineyi Ag Uzerinden PC'ye Baglarken "

Makine ag lGizerinde PC'ye bagliysa, bir gériinti PC'ye ag lzerinde kaydedilebilir.

1 KYOCERA Client Tool kullanarak ag 2 Orijinalleri makinede tarayin. (Bkz. 3 KYOCERA Client Tool
Uzerinde PC'de hedefi yapilandirin. (Bkz. istediginiz Hedefin Kullanimi tarafindan ayarlanan
Tarama Hedefi Kurma sayfa 2-40.) sayfa 5-39.) klasorde bir goriinti

kaydedilir.
Sﬁg A§ e =e =Yt A§

11
1]

A§ - - - - A§

*1 Istege bagh AJ Arayiiz Kiti gereklidir.

[N NoT

Makinenin yoneticisinin hedef numarayi, hedef numaranin ag Gzerinde gakismayacagi bir sekilde ayarlamasi gerekir.
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TWAIN kullanarak tarama

Taranan goérintiyU gorunti isleme uygulamasina okutun. (Bkz. TWAIN kullanarak Tarama sayfa 5-42.)
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Goruntiuyu Belirtilen Hedefe Tarayin

Makinedeki ¢alistirma panelinden tarama kolaydir. Bu islevi kullanmadan 6nce, taranan goriinti ve gorunti kalitesinin
kaydedilecegi hedef klasériiniin KYOCERA Client Tool kullanilarak énceden ayarlanmis olmasi gerekir. Bkz. PC'de
Varsayilan Ayarlar (KYOCERA Client Tool) sayfa 7-22.

Onceden Ayarlanmis Tarama Hedefini kullanin

Taranan goériintlyl 6nceden ayarlanmis tarama hedefine kaydedin. Belgeler, hedef igin ayarlanir. Tarama hedef
hazirlamadan yapilabilir.

1 Bilgisayarda KYOCERA Client Tool baslatin.

Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baglatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

f{ NoT

Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool]
segin.

e —— ==

KYOCERA Client Tool

KYOCERE

2 Makinede [Scan] tusuna basin.

Scan

3 Orijinalleri yerlestirin.

S

%

4

@\ Orijinallerin Yiiklenmesi (sayfa 5-2)
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4 [Start] tusuna basin.
Start

Tarama baglar.

[ NoT

Taramaya Hazir
=»Yerel PC

[ Hed. ]

* [Yerel PC] hedef olarak segilir ise, bir gorintii USB Gizerinden makineye bagli bilgisayarda
(Ana PC) "Belgeler" klasoru icine kaydedilir.
C:\Kullanicilar\<kullanici>\Belgeler

» Tarama sona erdiginde, bir gértintinin kaydedildigi klasér Ana PC'de agilir.

istediginiz Hedefin Kullanimi

Eger USB lzerinden makineye bagl bilgisayarda (Ana PC) "Belgeler" klaséru icinden degistirdiginiz ayarlar varsa,
KYOCERA Client Tool kullanarak hedefi ayarlayin. Bu iglevleri gerektigi gibi cagirmak i¢in sadece hedef sayisini
secebilirsiniz.

Varsayilan [Yerel PC] dahil olmak Gzere 30 hedef kaydedilebilir. Bkz. PC'de Varsayilan Ayarlar (KYOCERA Client Tool)
sayfa 7-22.

1 Bilgisayarda KYOCERA Client Tool baslatin.

Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

NOT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool]
segin.

P —— ==
KYOCERA Client Tool H ‘

KYOCERE

Makine ag lUzerinde bilgisayara bagli ise, "Baglanti Ayarlari"nin KYOCERA Client Tool
kullanilarak yapilandiriimasi gerekir. Bkz. Makineyi ag uzerinden PC'ye baglarken: sayfa 2-41.
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2 Makinede [Scan] tusuna basin.

Scan

3 Orijinalleri yerlestirin.

=

{7

Q Orijinallerin Yuklenmesi (sayfa 5-2)

4 Hedef numarasini segin.

1 [Hed.] zerine basin.

Taramaya Hazir
=» Folder 01

2 Tekrar cagirmak izere (01 - 30) arasi bir hedef numarasi segmek igin [A] veya [ V] tusuna
basin ve [OK] tusuna basin.

Hedef Py Ok |
01*Folder 01

Folder 02 1
Folder 03

NOT
KYOCERA Client Tool kullanarak belirlenen ad gérintulenir. Ad belirlenmeyen hedef igin
[----mmmemmemee ] gérundar.

5 [Start] tusuna basin.
Start

Tarama baglar.

Tarama sona erdiginde, bilgisayarda bir gérintinin kaydedildigi klasor agilir.
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Hedefi Secerek Goruntuyii Tarama (Hizhh Tarama)
KYOCERA Client Tool'dan tarama yurutmek.

NOT

KYOCERA Client Tool kullanarak Hizli Tarama ve TWAIN ayarlari yapilandirmaniz gerekir. Bkz. PC'de Varsayilan
Avyarlar (KYOCERA Client Tool) sayfa 7-22.

1 Orijinalleri makineye yerlestirin.

Orijinallerin Yiiklenmesi (sayfa 5-2)
AN

2 Ana PC iizerinde tarama islemini yapin.

1 Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

NOT

Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client Tool] segin.

2 [Tara] sekmesinde, [PDF'ye Tara], [E-posta icin Tara] veya [Klasore Tara] simgesine
tiklayin.

——

Yazdir F Tercihler
Aygit Hizh Tarama Ayarian
Ayarlar, Belgeler, ='i=ra1r D dime programinin ayarlann

Tercihler, Ozelikler, Adres Defteri

Bakim Hizh Taramay Baglat ———————
ardimei Programlar, Toner Siparis Et

+ PDF'ye Tara

Tarama baslar. Tarama sonlandiginda, [PDF Dosyasini Farkli Kaydet] iletisim kutusu
goruntilenir. Gorantinin kaydedilecegi PDF dosya adi ve klasori belirtin.

+ E-posta igin Tara I [@!
Tarama baslar. Tarama sonlandidinda, mailer posta yazilimi baglar ve taranan goérinti
eklenir. Adresi, konuyu ve mesaji girin ve ardindan génderin.

* Klasore Tara D

[Klasor i¢cin Gozat] iletisim kutusu gorintulenir. Gortintliiniin kaydedilecedi klasoru belirtin
ve ardindan [OK] uzerine tiklayin. Tarama baglar.
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TWAIN kullanarak Tarama

Bu bélum, TWAIN kullanarak bir orijinalin nasil taranacagini agiklar.

TWAIN surlcusu kullanarak tarama proseduri bir 6rnek olarak agiklanmistir. WIA siricisi ayni sekilde kullanilir.

1 Orijinalleri yerlestirin.

g

Q rijinallerin Yiklenmesi (sayfa 5-2

S

2 Ekrani goruntiileyin.
1 TWAIN uyumlu uygulama yazilimini etkinlestirin.

2 Uygulamayi kullanarak makineyi segin ve [TWAIN] iletisim kutusunu géruntuleyin.

NOT

Makineyi se¢cmek igin, Calistirma Kilavuzuna veya her uygulama yaziliminin yardim
konularina bakin.

3 Tarama ayarlarini yapilandirin.

Acilan TWAIN iletisim kutusunda tarama ayarlarini segin.

- N
(2 o]
NI
Orjinal boyut: Keskinlestirme: 0
[aa +|  |pusuk - o
Besieme ybntemi: Oriinal geriinti:
[otomatic v]  [Metn +Resm -] 1
Tarama reng: Yogunluk: 0
- +
— g .
Coztintilik: s
300%300 d -
P
ket yonii: -
T g
e -
® © © ®© Orjinal boyut
Besieme ybntemi Dmmauk
Tarama rengi Tam renkl
Coatintiriik 300x300 dpi
Kaiit yoni Dikey (Ut Kenar Ust)
Keskinlestirme Distik
Orjinal gartintii Metin +Resim
-
Tarsmaya hazir. 10 [i5
L

Tarama ayarlarini gerektigi gibi yapilandirin. Ayrintilar icin, Yardim konusuna bakin.

4 Orijinalleri tarayin.

[Tara] Uzerine tiklayin. Belge verisi taranir.
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isleri iptal Etme

[Stop] tusuna basarak isleri iptal edebilirsiniz.

Stop

«»

Mesaj ekraninda [iptal] goriintiilenir ise, isler [iptal] tusuna basarak iptal edilebilir.

Taryor...
Is No 0001
oo:lFa 1
[ iptal ]
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Faks islevinin kullanim sekli

Makineye istege bagli FAKS Kiti kurarak faks islevini kullanabilirsiniz. Bu bolimde, bir FAKS géndermek igin temel
ydntem agiklanmaktadir. FAKS kullanimi hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. FAX Operation Guide ™.

*1  FAKS istege baglidir.

1 [FAX] tusuna basin.

Gondermeye hazir.
2020/01/01 10:10

FAX
p
200x200 Kapali

[ Cozin. ][ C.Yuzli ]

Faks ana ekrani gorindr.

2 Orijinalleri yerlestirin.

£

S
=
I NoT

Yukleme talimatlari igin, bkz. Orijinallerin YUklenmesi sayfa 5-2.

3 iletim yontemini secgin.
iki iletim yéntemi vardir: bellek iletimi ve dogrudan iletim.

Bellek iletimi: iletisim baslamadan énce orijinal bellege taranir. Bellek iletimi varsayilan olarak
segilir.

Dogrudan iletim: Hedef aranir ve orijinal taranmadan 6nce iletisim baslar.

@\ Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide™".

*1  FAKS istege baglidir.
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4 iletim hedefini belirleyin.

.@ ABC DEF

a 9 e FAKS No Girisi PRy Ok |

GHI JKL MNO

006 0 } 0123456789 |}
son  tr Symbok [ zincir J°[ Ayrnti |

Sayisal tuslari kullanarak alici sistemin faks numarasini girin.

{l NoT
Hedef, Adres Defteri ve One Touch (Tek Dokunmatik) Tuslari kullanilarak ayarlanabilir.
Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide ™.

*1 FAKS istege baglidir.

5 islevleri secin.

Density Function .e Clear  Reset Energy Saver

C b @

Stop  Logout

Duplex 3
: : @y s

Combine Start Interrupt

<> =

Original Image

1D Card Copy

Kullanmak igin FAKS iglevini segin.
% Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide™".

*1  FAKS istege baglidir.

6 [Start] tusuna basin.
Start

iletim baglar.
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6 Durumun Kontrolu

Bu bélum asagidaki konulari agiklamaktadir:

IS DUFUMUNUN KONIOIU ...ttt ettt ee e e et et e et e eeee e e et e e eeeae e seeeeeanere e 6-2
IS GEOMIST KONIOIU ...ttt ettt e e e e e e e e e e eee e e e e e e et eeeeae et e eteeeeeeeeenanes 6-5
islerin duraklatiimasi ve Yeniden BaslatiIMast ............c.oovoeowoeoee oo 6-8
Yazdirmadaki/Beklemedeki ISIErN iPali ...........c..coooiouioeeee ettt 6-9
Cihaz DUrumunUN KONEFOIU .....ceerieiee it e e e e e e e e e e s s e s e e e e eaeeeeesaaannnsenteneeeaeeeeseesaannnnssnnnees 6-11
Toner ve Kagidin Kalan Miktarinin KONTrOIU ...........ooiireeiiiiiiiiieeieeee et e e e e e e e e aeeeea e e e e e s e anaans 6-12
KYOCERA Client Tool'dan KONTrol ©IME ........ccoiiiiiiiiiiiiiieee ettt e e e e s st ee e e e e e e e e e e e nnsneaaeeaeeeas 6-13
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Is Durumunun Kontrolu

islemdeki veya yazdirmay bekleyen islerin durumunu kontrol edin.

Kullanilan Durum Ekranlari

islemdeki veya mesaj ekraninda bekleyen islerin durumunu kontrol edebilirsiniz. Agagidaki is durumlari kullanilabilir.

Durum Goériintiisii Goruntiilenecek is durumu

Yazdir is Durumu * Kopyalama

*  Yazici

* Yazdirma Kutusundan Yazdirma
+ FAKS alimi

+ Is Raporul/Listesi

1

Goénderme is Durumu «  FAKS iletimi

Programlanan Is " +  Gecikmeli iletimi kullanirken Is FAKS génderme

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.

Durum Ekranlarinin Goruintilenmesi

1 Ekrani goruntiileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Durum] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Meni R Ok |

Durum ‘
Rapor 1 ‘ 2
Sayag ’

|: Cikis :|

3 [Yazdir is Durumu], [Génder Is Durumu] veya [Programlanan Is], secenegi icin [A] veya
[ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum e OK | 4
Yazdir is Durumu ‘
Génder Is Durumu 1 2
Programlanan is

|: Duraklat :| %

2 Kontrol etmek istediginiz igi se¢in.

1 Kontrol etmek istediginiz isi segcmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [Mend] Uzerine basin.

Yazdir is Durumu e Ok | a
0001 EﬁldOCOO‘I ’

0002 [ydoc002.doc 1
0003 [yMicrogthans 2
[ Durakiat J°f[ Meni ]

<
g

:
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2 [Ayrinti] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Menii

is iptal

.
~@ 4
:

1“2
\4

is Ayrinti Durumu gériintiilenir.

3 Durumu kontrol edin.

Sonraki ekrani gériintiilemek igin [»] tusuna basin. Onceki ekrana dénmek igin [ ] tusuna

basin.
0001 Ayrinti [
Durum 17
isleniyor
Yazdirma is Durumu
Oge Tanim
Durum isin durumu

[isleniyor]: Yazdirmaya baglamadan dnceki durum.
[Bekliyor]: Yazdirma Bekliyor

[Duraklatmal: Yazdirma isi duraklatiliyor ya da hata
i[ptal ediliyor]: s iptal ediliyor

[Ara Ver]: Kopyalama islemine ara verme islemi nedeniyle Yazdirma
askiya alindi.
[----1: is sona erdi.

Kabul Zamani

isin kabul zamani

is Adi

Is adI, s Adinda kisa formda gériintiilendiginde, tam is adini gérmek igin
[Detay]'a basin. Onceki ekrana dénmek icin [OK] tusuna basin.

is Tipi

[Kopyalal: Kopya isi

[Yazicl]: Yazici igi
[FAKS]":  FAKS alimi
[Rapor]: Rapor/Liste

Sayfa ve Kopya

* Yazdinlan sayfa sayisi
* Yazdinlan kopya sayisi / yazdirilacak toplam kopya sayisi

Orijinal Sayfalar

Crijinal sayfa sayisi

*1 Sadece istege bagh FAKS Kiti takiliysa gorintlenir.

Oge

Gonderici Bilgisi

Tanim

FAKS alirken génderenin adi belirtilmis ise, ad gortntulenir. Sadece
gonderenin sayisi saglandigi takdirde, sayi gérintilenir.

Gonderen hakkinda hicbir bilgi yok ise ya da bir FAKS alinmadi ise, [----]
goruntilenir.

Gonderen Bilgisi kisa formda goérintilendiginde, tam génderen adini
gérmek igin [Ayrinti] Gzerine basin. Onceki ekrana dénmek igin [OK]
tusuna basin.
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Goénderme is Durumu

Oge

Durum

Tanim

isin durumu

lisleniyor]:  Orjinallerin taranmasi sirasinda oldugu gibi géndermeye
baslamadan 6nceki durum.

[Bekliyor]: Gonderme Bekliyor
[Duraklatma]: is duraklatiliyor
i[ptal ediliyor]: Is iptal ediliyor
[---1: is sona erdi.

Kabul Zamani

isin kabul zamani

is Adi

Is adI, s Adinda kisa formda gériintiilendiginde, tam is adini gérmek igin
[Detay]'a basin. Onceki ekrana dénmek icin [OK] tusuna basin.

is Tipi

[FAKS] goriinttlenir.

Orijinal Sayfalar

Orijinal sayfa sayisi

Renkli/S&B

[Siyah & Beyaz] goruntilenir.

Hedef

Hedef gorintilenir.
Bir hedef varsa:
FAKS numarasi gérintilenir.

FAKS numarasi kisa formda gérintilendiginde, tam faks numarasini
goérmek igin [Ayrinti] tuguna basin. Onceki ekrana dénmek igin [OK]
tusuna basin.

Coklu hedef varsa:
[Yayinla] gérintilenir.
[Liste] tusuna basildiginda, tim hedef faks numaralari gérintulenir.

Kisa bir bicimde FAKS numarasi oldugunda, FAKS numarasini segin ve
ardindan tam FAKS numarasini gérmek igin [OK] tusuna basin. Onceki
ekrana dénmek icin [OK] tusuna basin.

Orjinal ekrana donmek icin [Cikig] tusuna basin.

Programlanan is Durumu

Oge

Durum

Tanim

isin durumu
[Bekliyor]: Gonderme Bekliyor

Baslatma Zamani

Zamanlanmig bir isi baglatma zamani

is Adi

Is adI, s Adinda kisa formda gériintiilendiginde, tam is adini gérmek igin
[Detay]'a basin. Onceki ekrana dénmek icin [OK] tusuna basin.

is Tipi

[FAKS] goriinttlenir.

Orijinal Sayfalar

Orijinal sayfa sayisi

Renkli/S&B

[Siyah & Beyaz] goruntilenir.

Hedef

Hedef gorintilenir.

@) Hedef (sayfa 6-4).
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Is Gecmisi Kontrolii
Tamamlanan iglerin tarihini kontrol edin.

Mevcut is Gegmisi Ekranlari

Asagidaki is gegcmigleri kullanilabilir.

Goruntiilenecek is gegmisleri

Yazdir is Ginlagi + Kopyalama

*  Yazici

* Yazdirma Kutusundan Yazdirma
+ FAKS alimi™’!

+ Is Raporul/Listesi

is Génderme Gunligli | = Tarama (sadece TWAIN icin)
+ FAKS™

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.

Is Gegmisi Ekraninin Goriintiilenmesi

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Durum] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <[ a
Durum ‘
Rapor 1 2
Sayag

[ Ckis ] %

3 [Yazdr is Gunligu] veya [Goéndr is Ginligi] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve
[OK] tusuna basin.

Programlanan Ig
Yazdr Is Gunlugi
Duraklat

Durum R Ok | a
Génder Is Durumu ‘ ‘
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2 Kontrol etmek istediginiz isi segin.
Kontrol etmek istediginiz isi segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [Ayrinti] Uzerine basin.
Yazdr Is Gunlugi g 0K ] 4
0008 f§aCopy

0009 tHaCopy
0010 [yMicro

Her isin en u¢ sadinda bir is sonug simgesi goruntulenir.
« DK:is tamamlandi.

« /% : Bir hata olustu.

. 3 isiptal edildi.

3 is gecmisini kontrol edin.

Sonraki ekrani gériintiilemek igin [»] tusuna basin. Onceki ekrana dénmek igin [ €] tusuna

basin.
0008 Ayrinti L Ok |
Sonug 1/ 8
Tamam

Is Yazdirma Giinliigii

Oge Tanim
Sonug isin sonucu
[OK]: is tamamlandi.
[Hata]: Bir hata olustu.
[iptal]: is iptal edildi.
Kabul Zamani isin kabul zamani
Bitis Zamani isin tamamlanma zamani
is Adi is adI, is Adinda kisa formda gériintiilendiginde, tam is adini gérmek igin
[Detay]'a basin. Onceki ekrana dénmek igin [OK] tusuna basin.
is Tipi [Kopyala]:  Kopya isi
[Yazicl]: Yazici igi
[FAKS]":  FAKS alimi
[Rapor]: Rapor/Liste
Sayfa ve Kopya * Yazdirilan sayfa sayisi

* Yazdinlan kopya sayisi / yazdirilacak toplam kopya sayisi

Orijinal Sayfalar Orijinal sayfa sayisi

Gonderici Bilgisi FAKS alirken génderenin adi belirtiimis ise, ad goéruntilenir. Sadece
gbnderenin sayisi saglandigi takdirde, sayi gorintilenir.

Gonderen hakkinda higbir bilgi yok ise ya da bir FAKS alinmadi ise, [----]
gOruntilenir.

Gonderen Bilgisi kisa formda goriintilendiginde, tam génderen adini
gérmek icin [Ayrinti] (izerine basin. Onceki ekrana dénmek igin [OK]
tusuna basin.

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.
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Is Gonderme Giinliigii
Oge

Sonug

Tanim
isin sonucu
[OK]: is tamamlandi.
[Hata]: Bir hata olustu.
[iptal]: is iptal edildi.

Kabul Zamani

isin kabul zamani

Bitis Zamani

isin tamamlanma zamani

is Adi

is adI, is Adinda kisa formda gériintiilendiginde, tam is adini gérmek igin
[Detay]'a basin. Onceki ekrana dénmek igin [OK] tusuna basin.

is Tipi

is tarama (TWAIN)
FAKS iletimi

[Uygulamal:
[FAKS]™:

Orijinal Sayfalar

Orijinal sayfa sayisi

Renkli/S&B

Tarama verilerinin Renk modu
[Tam Renk]

[Siyah ve Beyaz]

[Gri tonlama]

Hedef

FAKS icin hedef gorintilenir.

Q Hedef (sayfa 6-4).

Tarama igin, [-----] goéruntilenir.

*1 Sadece istege bagh FAKS Kiti takiliysa gorintilenir.

[ NoT

islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani gériintiilenirse, Yonetici Kullanici
ismi ve Parolasi sayfa 2-10bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum Agma Kullanici Adi

Oturum Agma Parolasi

Admin"!

Admin"!

*1 Buyulk harf ve kiguk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarhdir).




Durumun Kontrolu > islerin duraklatiimasi ve Yeniden Baslatilmasi

Islerin duraklatilmasi ve Yeniden
Baslatilimasi

Yazdirilan/bekleyen tim yazdirma islerinin Duraklatiimasi/yeniden baslatiimasi.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Durum] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <M a
Durum ‘
Rapor 1 2
Sayag

|: Cikis :| %

2 [Duraklat] Giizerine basin.

Durum R Ok |
Yazdir is Durumu

Gonder Is Durumu
02 _Droaromlangn |$

TDuraRIat ]

Yazdirma isi duraklatiliyor.

Duraklatiimis yazdirma islerini yeniden baslatirken [Yeniden Baslat]'a basin.

NOT

Duraklama sirasinda [Back] tusuna veya [Copy] gibi diger fonksiyon tusuna basildiginda,
[Duraklatilmis isi yeniden baglat] gérundr. [Evet] segcilir ve ardindan [OK] tusuna basilir ise,
isi yeniden baslatilir ve asagidaki ekran gorinur. [Hayir] segilir ve ardindan [OK] tusuna
basilir ise, is duraklatilmis iken asagidaki ekran gorinur.
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Durumun Kontrolu > Yazdirmadaki/Beklemedeki islerin iptali

Yazdirmadaki/Beklemedeki Islerin iptali

Yazdirilan/bekleyen yazdirma iglerini iptal edin.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Durum] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <[ a
Durum ‘
Rapor 1 2
Sayag

[ Ckis ] %

3 [Yazdir is Durumu], [Génder is Durumu] veya [Programlanan Is], segenegi icin [A] veya
[ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Gonder Is Durumu 1

Durum g O] 4
Yazdir Is Durumu ‘

2
Programlanan Is
[ Duraklat | %

2 Bir isi iptal edin.
Yazdirma is Durumu

1 Iptal edilecek isi segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [Menu] lizerine basin.

Yazdir is Durumu e Ok |
0001 EﬁdOCOO’l B

;

0002 [doc002.doc 1

Ny
€
<«

:

[ Duraklat JII[ Meni ]

NOT

Makine, iki isi alim sirasiyla gorintuler.

2 [is iptal et] segenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Ayrinti 1

Men(i a0k
iptal 4‘
‘ 2

NOT

FAKS alimi isi secildiginde, [FAKS alimi igleri silinemez] gérintulenir ve is iptal edilemez.

3 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.
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Gonderme is Durumu veya Programlanan is Durumu

1 Iptal edilecek isi segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [iptal] (izerine basin.

Gonder Is Durumu o ok
0010 [#0123456789

0011 (251234567890 . 1
0010 #102456728901 .

[ ipal  J|E Meni ]

NOT
Bir is, [Menii] tusuna basilarak [isi iptal] segilerek ve ardindan [OK] Tusuna basilarak
iptal edilebilir.

2 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.
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Durumun Kontrolu > Cihaz Durumunun Kontroli

Cihaz Durumunun Kontrolu

Cihazlari yapilandirin ya da durumlarini kontrol edin.

NOT

FAKS durumunu kontrol etmek icin, bakiniz FAX Operation Guide .

*1

FAKS istege baglidir.

1

Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Durum] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menl R Ok |

Durum ‘
Rapor 1 ‘ 2
Sayag ’

Durumu kontrol edin.

[Tarayicl] veya [Yazici] se¢cmek igin [A] veya [ V] tusuna basin. Daha sonra, secilen cihazin
durumunu gostermek igin [OK] tusuna basin.

Durum _ <M
Gondr Is GUnlugu
Yazicl
|: Duraklat :|
Tarayicli
Oge
Hazir. Cihaz hazir.
Duraklatiliyor... Cihaz durduruluyor.
Tariyor... Cihaz tariyor.
Liutfen bekleyin. Cihaz baslatiliyor.
Yazici
Oge Tanim
Hazir. Cihaz hazir.
Duraklatiliyor... Cihaz durduruluyor.
Yazdirihyor... Cihaz yazdiryor.
Lutfen bekleyin. Cihaz baslatiliyor.
isleniyor... Cihaz yazdirma igini yurutlyor.
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Durumun Kontrolu > Toner ve Kagidin Kalan Miktarinin Kontrolu

Toner ve Kagidin Kalan Miktarinin Kontrolii

Mesaj ekraninda kalan toner ve kagit miktarini kontrol edin.

1

Ekrani gorintiileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.

Status/
System Menu/
Counter

2 [Durum] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <M a
Durum

Rapor

03 Sayag
|: Cikig :| %

\ s
&
QP

Durumu kontrol edin.

[Toner Durumu] veya [Kagit Durumu] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna
basin.

Durum <@

Yazicl 4‘

1 2
Kagit Durumu

[ Duraklat | %

Toner Durumu
Toner diizeyinin kalan miktarini 100 - %0 (%10 artislarla) kontrol edebilirsiniz.

Kagit Durumu

Kaynak durumu gériintilenir. Sonraki kaynagi gériintiilemek igin [»] tusuna basin. Onceki
ekrana dénmek i¢in [ €] tusuna basin.

Kagit Durumu [

Kaset 1 15

A4 Bos < Kagit bitmis ise veya kaset kurulu degilse, [Bos]
Normal gOruntulenir.

NOT

» Kagit boyutu agik degilse, [-----] gorundir.
« Istege bagh kagit besleyici takildiginda [Kaset 2 (ila 4)] arasi gdsterilir .
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Durumun Kontrolu > KYOCERA Client Tool'dan kontrol etme

KYOCERA Client Tool'dan kontrol etme

Makinenin mevcut durumunu KYOCERA Client Tool'den kontrol edebilirsiniz.

Tercihler
Tercihler, Ozelikler 5 ‘szdirma tercihlerini ayarlayin

Aygit Ozellikler
Avyarlar, Belgeler, Onayar Cihaz siriicisi bzelliklerini ayarlayin
i

Tara
Tercihler, Hizl Tarama

FAKS

Tercihler, Ozellikler, Adres Defteri

Bakim
“ardime: Programlar, Toner Siparig Et

Yedek Malzemeler ’m. 2
Toner
1—
KYOCERT
No. Oge Tanim
1 Makine durumu Secilen makinenin bir 3 boyutlu gérintisini ve mevcut durumunu géster. Makine durumunu

yenilemek icin @] (Yenile) tiklayin.

2 | Yedek Malzemeler Toner durumunu gésterir.

Aygita Genel Bakig Makine ayarlarini goster.




7 Sistem Menusu ve
KYOCERA Client Tool

Bu bdlim asagidaki konulari agiklamaktadir:

Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem MENUSU) ........eeeiiiiiiiiiee et e s et e e e st e e e e e sneeeeaesannes 7-2
SISTEM MENUSU AYAIIAIT ..ot e et e e e e bt e e e ab e e e e e rabbe e e e e anbeeas 7-3
= o SRR 7-5
1] (=70 o RPN 7-6
o= 97 ToTST=T o] = o T S UPUUURt 7-10
L@ 3 =11 N = o = | RSO 7-10
(800] 01772 1 =1 0 1 - R 7-20
D = 74 o OSSP PP RPPPP 7-20
L= T PSP OPPPPPOPI 7-20
HEdEfi DUZENIE ...ttt e e e ettt e e e ettt e e e bt e e e et ee e e e e nbeeas 7-21
F Y= 14 = 7= 1 o SRRSO 7-21

PC'de Varsayilan Ayarlar (KYOCERA ClENt TOOI) .....cooiiiuiiiiiiiiiiiiee ettt ee et e e s sreeeea e 7-22
EY L eI 101 0= 01RO 7-22
EKrana GENEI BAKIS .....uuuuiiiiie it e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et a e e e e e e e e aaaaaaaaaaaes 7-23
Yonetim Ayarlarinin YaplandiriimasT ...t e e e e e e e e e e e e e e e e e e ana 7-25
Tarama Hedef AYArIArt ... oottt e ettt e e e st e e e e e e e e e s nnneeaeean 7-26
Hizli Tarama/TWAIN AYAIIAIT .....ooooiiiieie ettt e e e st e e e e et be e e e e enb e e e e e annees 7-29
Yazdirma KULUSU AYAITAIT ......oooiiiiiiiii ittt e e e et e e e e e e e e e s e r e e e e e e e e e s aaanne 7-32
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Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

Makinenin varsayilan Ayarlan (Sistem
Meniisii)

Genel makinenin ¢alismasi ile ilgili ayarlari yapilandir.

Mesaj ekranindaki ayarlari géstermek icin [Status/System Menu/Counter] tusuna basin. Daha sonra, goriintilenen
ayarlardan segin.

Q islem Yéntemi (sayfa 3-3).

1 Goriintiilenen ogeyi seer veya sayisal
| degeri degistirir.

per Clear  Reset Energy Saver

3. 6D O

MNO

Function
Menu =

Original Image

Stop  Logout

Duplex 6 g &

WXYZ

Combine = 9 Start interrupt

Symbols <D =

ID Card Copy

8

Bir st menuye doénmek igin gegerli 2 Segilen ayari onaylar.
mend ayarini iptal eder.

NOT

« Islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani gériintiilenirse, Yonetici Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-

10 bakarak oturum agin.
Varsaylilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢ma Kullanici Adi Oturum A¢ma Parolasi

Admin"! Admin™!

*1 Blylk harf ve kiiglik harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

* Ayarlar degistirilirse, [Reset] tusuna basildiginda degisiklikler hemen yansitiimaktadir.

Bir sonraki sayfaya Sistem Menusu Ayarlari bakin ve gerektigi gibi yapilandirin.
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Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

Sistem Meniisu Ayarlari

Bu bélimde Sistem Menisinde yapilandirilabilen islevler agiklanmaktadir. Ayarlari yapilandirmak igin, Sistem
Menustundeki 6geyi secin ve ayar 6gesine basin. Her bir iglevin ayrintilari icin asagidaki tabloya bakin.

. Referans
Oge Tanim Sayfasi
Durum is durumlarini ve gegmislerini, makine durumlarini ve geri kalan kagit ve sayfa 6-1
toner miktarini kontrol edin. islerin duraklatiimasi veya iptal edilmesi de
yuratdlebilir.
Rapor Makine ayarlarini, durumunu ve gegmisini kontrol etmek igin raporlarini sayfa 7-5
yazdirin. Yazdirma raporlari igin ayarlar da yapilandirilabilir.
Rapor Yazdirma Raporlari yazdirir. sayfa 7-5
Yon. Rapor Ayari Bkz. FAX
Operation
Son. Rapor Ayari Guide'".

Sayac Yazdirilan ve taranan sayfa sayisini kontrol edin. sayfa 2-44

Sistem Makine sistem ayarlarini yapilandirin. sayfa 7-6
Ag Ayari Ag ayarlarini yapilandirin. sayfa 7-6
I/F Blok Ayari. USB cihazi ya da istege bagli araylzler gibi harici cihazlar ile araylzi sayfa 7-9

engelleyerek bu makineyi koruyun.

Yoén./Hesaplama Makinenin yoénetimi ile ilgili ayarlari yapilandir. Yonetici Ayarlari hakkinda —

detaylar igin,bkz. Yénetici Ayarlari sayfa 2-11, ve Is hesaplama
hakkindaki detaylar igin, bkz. is Hesaplamasini Etkinlestirme sayfa 8-4.

Ortak Ayarlar Genel makine igletimini yapilandirin. sayfa 7-10
Dil Dokunmatik panelde goériintilenecek dili segin. sayfa 7-10
Varsayilan Ekran Baslangictan sonra sagda ortaya ¢ikan ekrani segin (varsayilan ekran). sayfa 7-10
Ses Makine igslemleri sirasinda zil sesi segeneklerini ayarlayin. sayfa 7-11
Ekran Parlakligi Mesaiji ekraninin parlakhgini ayarlayin. sayfa 7-11
Sessiz Modu Yazdirma sonrasi iglemleri daha sessiz yapin. Calisma guriltisi rahatsiz sayfa 7-11

edici ise bu modu segin.
Orij./Kagit Ayari Orijinal ve kagit icin ayarlari yapilandirin. sayfa 7-12
On Ayarh Limit Ayni anda cikarilabilir kopya sayisini kisitlayin. sayfa 7-16
Olgiim Kagit boyutlari birimi igin ing veya metrik segin. sayfa 7-16
Hata Giderme Hata olustugunda isi iptal veya devam etmek igin segin. sayfa 7-16
Tarih Ayari Tarih ve zaman ile ilgili ayarlari yapilandirin. sayfa 7-17
Zamanlayici Ayarlari Zaman ile ilgili ayarlari yapilandirin. sayfa 7-17
Varsayilan iglev Varsayilanlar, iIsinma tamamlandiktan veya [Reset] tusuna basildiktan sayfa 7-18
sonra otomatik olarak ayarlanan degerlerdir.
Kullanilabilir ayarlar igin varsayilanlari ayarlayin. Sik kullanilan degerleri
varsaylilan olarak ayarlama, sonraki isleri daha kolay hale getirir.
Kopyalama Kopyalama iglevleri i¢in ayarlari yapilandirin. sayfa 7-20
Yazici Bilgisayarlardan yazdirirken, ayarlamalar genel olarak uygulama yazilimi sayfa 7-20

ekraninda yapilir. Ancak, asagidaki ayarlar makineyi 6zellestirmek igin
varsayilanlari yapilandirmak igin kullanilabilir.

*1  FAKS istege baghdir.




Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

Oge Tamm Referans
Sayfasi
FAKS Faks iglevleri icin ayarlari yapilandirin. Ayrintilar icin bkz. FAX Operation —
Guide .
Hedefi Diizenle Adres pefteri icin ayarlari yapilandirin. Ayrintilar igin bkz. FAX Operation —
Guide .
Ayar/Bakim Yazdirma kalitesi ve makine bakimi yonetimini ayarlayin. sayfa 7-21

*1  FAKS istege baghdir.

[N NoT

Makine ag lizerinde PC'ye bagliysa, makine PC'deki Command Center RX iizerinden yapilandirilabilir. "' Command
Center RX ayrintilar igin, bkz. Command Center RX User Guide.

*1 Istege bagh Ag Arayiiz Kiti gereklidir.



Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

Rapor

Makine ayarlarini ve durumunu kontrol etmek i¢in raporlari yazdirin.

Rapor Yazdirma

Status/
System Menu/
Counter

is hesabi etkinken sistem menisii bir oturum agma olmadan (hesap ID girmeden) galistirilirsa, rapor basilmadan énce,
hesap ID girilmelidir.

} Rapor } Rapor Yazdirma

Oge Tanim

Rapor Yazdirma Menii Haritasi Makinenin ayarlarini kontrol etmek icin Menu Haritasi yazdirir.

Menii Haritasi
MFP

Durum Sayfasi Gegerli ayarlar, kullanilabilir bellek alani ve istege bagh kurulu donanim da dahil olmak
Uizere bilgileri kontrol etmenizi saglamak igin, durum sayfasi yazdirir.

Durum Sayfasi

Ag Durumu Ag ara birimi donanim yazilimi sturiimi, ag adresi ve protokollu de dahil olmak Gizere
bilgilerin kontrolinu saglayan ag durumunu yazdirir.

Ag Durumu Sayfasi
MFP

NOT

Bu iglev istege baglh Ag Araylz Kiti takildiginda goéruntilenir.

Servis Durumu Servis durumunu yazdirir. Daha detayli bilgi Durum Sayfasinda mevcuttur. Servis
personeli servis durumu sayfalarini genellikle bakim amaciyla yazdirir.




Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

Yon. Rapor Ayari (Yonetici Rapor Ayari) / Son. Rpr Ayari (Sonug¢ Rapor Ayari)

Status/
System Menu/

Counter Yon. Rapor Ayari
p Rapor » son. Rapor Ayari

Faks islevleri icin ayarlari yapilandirin. Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide ™.
*1  FAKS istege baghdir.

Sistem

Makine sistem ayarlarini yapilandirin.

Ag Ayari

Ag ayarlarini yapilandirin.

NOT

Bu islev istege bagli Ag Arayiz Kiti takildiginda goéruntilenir.

TCP/IP Ayarlan
Status/
System Menu/
Counter . 9
Sistem Ag Ayari TCP/IP Ayarlari
> p AgAy > y
Oge Tanim
TCPI/IP TCP/IP TCP/IP Protokolunun kullanilip kullanilmayacagini segin.
Ayarlan Deger: Kapal, Agik
IPv4 Ayari Aga baglanmak igin TCP/IP (IPv4) kurulumu yapin. Bu ayar [TCP/IP], [On] olarak

ayarlandigi zaman gegerlidir.

DHCP DHCP (IPv4) sunucunun kullanilip kullaniimayacagini segin.
Deger: Kapali, Agik

Oto-IP Oto-IP'nin kullanilip kullaniimayacagini segin.
Deger: Kapali, Agik

IP Adresi IP adreslerini ayarlayin.
Deger: ###.1HH HHE #iH

NOT

DHCP [AgIk] olarak ayarlanirsa, bu 6ge sadece gosterilir ve girilemez.

Alt Ag Maskesi IP alt ag maskesini ayarlayin.
Degder: ##i# Ht# 1 HiHE

NOT

DHCP [AgIk] olarak ayarlanirsa, bu 6ge sadece g0sterilir ve girilemez.

Varsayilan Ag IP ag gecidi adreslerini ayarlayin.
Gegidi Deder: #i# i i #HH
NOT

DHCP [AcIk] olarak ayarlanirsa, bu 6ge sadece gosterilir ve girilemez.




Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

TCP/IP
Ayarlari

Oge Tanim
IPv6 Ayari Aga baglanmak i¢in TCP/IP (IPv6) kurulumu yapin. Bu ayar [TCP/IP], [On] oldugu
zaman gegerlidir.
IPv6 IPv6'nin kullanilip kullaniimayacagini segin.

Deger: Kapali, Agik

NOT

Ag tekrar baslatildiktan sonra, [On] segilmesi, [Yerel Link]'teki IP adresini gortntiler.

Manuel Ayarlar

Elle IP adresini, 6n ek uzunlugunu ve TCP/IP (IPv6), ag gegcidinin adresini belirtin.
Deger

IP Adresi: (iki nokta list liste ile ayriimis sayilar (toplam 128 bit))

Onek Uzunlugu: 0 - 128 arasi

Varsayilan Ag Gegidi: (iki nokta iist iiste ile ayrilmis sayilar (toplam 128 bit))

NOT
Bu iglev [IPv6], [On] olarak ayarlandigi zaman gériintilenir.

"Varsayilan Ag Gegidini" girmek igin, [RA (Stateless)] konumunu [Kapali] olarak
ayarlayin.

RA (Stateless) RA (Stateless) kullanilip kullaniimayacagini segin.
Deger: Kapali, Agik
NOT
Bu islev [IPv6], [On] olarak ayarlandigi zaman gdrintulenir.
Ag tekrar baslatildiktan sonra, [On] segilmesi, [IP Address 1 (to 5)]'teki IP adresini
goruntiler.
DHCPv6 Ayari DHCP (IPv6) sunucunun kullanilip kullaniimayacagdini segin.
Deger: Kapali, Agik
NOT
Bu islev [IPv6], [On] olarak ayarlandigi zaman gdruntulenir.
Ag tekrar baslatildiktan sonra, [On] segilmesi, [IP Address]'teki IP adresini gorintiler.
Bonjour Bonjour kullanilip kullanilmayacagini segin.

Deger: Kapali, Agik




Sistem MenUsu ve KYOCERA Client Tool > Makinenin varsayilan Ayarlari (Sistem Mentisu)

Oge Tanim
TCP/IP Protokol Ayrinti Protokol Ayrintilari igin ayarlari segin.
Ayarlari - . . .
SMTP SMTP kullanarak E-posta gonderip géndermemeyi segin.

Deger: Kapali, Agik

WSD-PRINT WSD Print kullanilip kullaniimayacagini segin.”!
Deger: Kapali, Agik

LPD LPD kullanarak belgeleri alip almamayi segin.*1
Deger: Kapali, Agik

RAW Port Raw Port kullanarak belgeleri alip almamay!i segin.*1
Deger: Kapali, Agik

IPP IPP kullanarak belgeleri alip almamayi seg;in.*1
Deger: Kapali, Agik

IPP over SSL IPP over SSL kullanarak belgeleri alip almamayi se(;in.*1
Deger: Kapali, Agik

HTTP HTTP kullanarak iletisim kurup kurmamayi sec;;in.*1
Deger: Kapali, Agik

HTTPS HTTPS kullanarak iletisim kurup kurmamayi sec;;in.*1
Deger: Kapali, Agik

SNMP SNMP kullanarak iletisim kurup kurmamayi seg:in.*1
Deger: Kapali, Agik

SNMPv3 SNMPv3 kullanarak iletisim kurup kurmamayi seg:in.*1
Deger: Kapali, Agik

Enhanced WSD Enhanced WSD kullanilip kullaniimayacagini seg:in.*1
Deger: Kapali, Agik

Gelig.WSD (SSL) | Enhanced WSD kullanilip kullaniimayacagini seg;in.*1
Deger: Kapali, Agik

NOT

[Off] segilmesi, TWAIN strlculerinin SSL 6zelligini devre disi birakir.

*1 Ayar cihaz veya ag yeniden baslatildiktan sonra degisecektir.

(&) ONEMLI
Ayan degistirdikten sonra, agi yeniden baslatin veya makineyi KAPATIP, tekrar ACIN.

Gilvenlik Protokolu

Status/
System Menu/
Counter

> Sistem > Ag Ayari > Giiven. Protokolii

Giiven. Protokolii | SSL iletigim igin SSL kullanilip kullanilmayacagini segin.

Deger: Kapali, Agik
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LAN Arayiizii

Status/
System Menu/

ity Sistem Ag Ayari LAN Arayiizu
”S > i > ’

Oge

LAN Arayiizii Kullanilacak LAN arayuzi igin ayarlar belirleyin.
Deger: Otomatik, 10Base-Half, 10Base-Full, 100Base-Half, 100Base-Full

(&) ONEMLI

Ayari degistirdikten sonra, agi yeniden baslatin veya makineyi KAPATIP, tekrar ACIN.
Host Adi

Status/

zystel;n Menu/

= Sistem Ag Ayar Host Adi

> > >
Oge
Host Adi Makinenin ana bilgisayar (host) adini degistirin. Ana bilgisayar adi, Command Center RX Gzerinden
degigtirilebilir.

Agi Tekrr Baslat

Status/
System Menu/
Counter

> Sistem > Ag Ayari > Ag Tekrr Baslat

Agi Tekrr Baslat Ag1 yeniden baglatin.

I/F Blok Ayar. (Arayliz Blok Ayari)

Status/
System Menu/
Counter

USB cihazi ya da istege bagl arayizler gibi harici cihazlar ile arayiizii engelleyerek bu makineyi koruyun.

> Sistem > I/F Blok Ayari.

Oge Tanim

I/[F Blok Ayari. USB Cihazi Bu, USB araylizii baglantisini (USB Aygiti) kilitler ve korur.
Deger: Bloke etme, Bloke et

Secenek I/F Bu, istege bagli ara birim yuvalarini kilitler ve korur.
Deger: Bloke etme, Bloke et

NOT

Bu iglev istege baglh Ag Araylz Kiti takildiginda goéruntilenir.

I/F FAKS Bu, FAKS'I kilitler ve korur.
L. %
segenegi Deger: Bloke etme, Bloke et

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.
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(&) ONEMLI
Ayari degistirdikten sonra, sistemi yeniden baslatin veya makineyi KAPATIP, tekrar ACIN.

Yonet./Hesaplama

Status/
System Menu/
Counter

} Yonet./Hesaplama

Makinenin yénetimi ile ilgili ayarlari yapilandir.
Yonetici Ayarlari (sayfa 2-11)
is Hesaplama (sayfa 8-1)
Bilinmeyen ID Isi (sayfa 8-16)

Ortak Ayarlar

Genel makine isletimini yapilandirin.

.

Dil
Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar > Dil

Dil Dokunmatik panelde goérintiilenecek dili segin.

Varsayilan Ekran

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar > Varsayilan Ekran

Varsayilan Ekran | Baslangigtan sonra sagda ortaya ¢ikan ekrani segin (varsayilan ekran).

Deger: Kopya, Tarama, FAKS*1, Yazdirma Kutusu, Program

*1 Sadece istege bagh FAKS Kiti takiliysa goriintilenir.

7-10
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Ses

Status/
System Menu/

couneey p Ortak Ayarlar p Ses

Oge Tanim
Ses Zil Makine islemleri sirasinda zil sesi segeneklerini ayarlayin.
Tus Onayi Calistirma panelinde bir tusa basildiginda ses gikarir.

Deger: Kapali, Agik

is Bitti Bir yazdirma isi normal tamamlandiginda bir ses ¢ikarir.
Deger: Kapali, Agik, FAKS RX Sadece™!

Hazir Isinma tamamlandiginda bir ses ¢ikarir.
Deger: Kapali, Agik

Uyari Hatalar ortaya ciktiginda bir ses cikarir.
Deger: Kapali, Agik
FAX Hoparlérii™ Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide.
FAX Monitérii™ Ayrintilar icin bkz. FAX Operation Guide.

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntdlenir.

Ekran Parlk. (Ekran Parlakligi)

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar > Ekran Parlk.

Ekran Parlk. Mesaji ekraninin parlakligini ayarlayin.
Deger: Acik+3, Acik+2, Acik+1, Normal 0, Koyu-1, Koyu-2, Koyu-3

Sessiz Modu

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar > Sessiz Modu

Sessiz Modu Yazdirma sonrasi islemleri daha sessiz yapin. Calisma gurultisi rahatsiz edici ise bu modu segin.

Deger: Kapali, Agik

NOT

[AciK] secildiginde, bir sonraki yazdirma igin hazirlik uzun strebilir.
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Orij./Kagit Ayar. (Orijinal / Kagit Ayarlari)

Status/
System Menu/

e p Ortak Ayarlar p Orij./ Kgt Ayar

Orij./ Kgt Ozel Orij. Boyut Sik kullanilan 6zel orijinal boyuta ayarlayin.
Ayari Ozel bir orijinal boyutu kaydetmek icin, istediginiz boyutu girin. Ozel boyut segenekleri
orijinal boyutu se¢cme ekraninda goéruntulenir.
Deger X: Genislik / Y: Uzunluk
Metrik Dikey Yatay
X: 50 - 432 mm arasi (1 mm artiglarla) X X

Y: 50 - 297 mm arasi (1 mm artiglarla) = I

Ozel KagitBoyutu Sik kullanilan 6zel kagdit boyutuna ayarlayin.

Ozel bir Kagit boyutu kaydetmek igin, istediginiz boyutu girin. Ozel boyut segenegi, cok
amagli tablada belirlenen kagit boyutunu segmek igin ekranda gérintilenir.

Deger X: Geniglik / Y: Uzunluk
Metrik Dikey Yatay
X: 148 - 432 mm arasi (1 mm artislarla) 1 X 7 X
Y: 98 - 297 mm arasi (1 mm artiglaria) 1
Y Y
[ 1
Kaset 1 (- 4) Ayar. Kasetler igin kagit boyutunu ve ortam tipini se¢in. Kagit boyutunun ve ortam tipinin nasil

segilecedi ile ilgili bilgi igin, bkz. Kaset 1 (ila 4) Ayari. (Kaset 1 (ila 4) Ayarlari) sayfa 7-14.

CA Tablasi Ayari Cok amacl tabla igin kagit boyutunu ve ortam tipini segin. Kagit boyutunun ve ortam tipinin
nasil secilecedi ile ilgili bilgi iin, bkz. CA Tabla Ayari (CA Tabla Ayarlari) sayfa 7-14.

Ortam Tipi Ayar Her ortam tipi icin agirlik ayarlayin.

Ozel 1-8 igin, Gift yiizlli yazdirma ve ortam tipi ad\ icin ayarlar degistirilebilir.
Ayarlama degeri hakkinda ayrintilar igin, bkz. Ortam Tipi Ayari. (Ortam Tipi Ayarlari)
sayfa 7-15.
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Orij./Kagit | Orj. Oto Algila Ozel veya standart olmayan boyuttaki orijinalleri otomatik olarak algilamak igin segin.

Ayari
NOT

Otomatik Orijinal Algilama icin, bu degisiklik bazi Ulkelerde kullanilabilir.

A6/Hagaki A6 ve Hagaki boyutu benzer oldudu igin, otomatik algilama igin bunlardan birini segin.
Deger: A6, Hagaki

Folio Folio otomatik algilama saglamak igin segin.
Deger: Kapali, Agik

11 x 15" 11 x 15" boyutunun otomatik algilamasini saglamak i¢in segin.
Deger: Kapali, Agik

Otomatik i¢in Ortam Kagit Secimi icin [Otomatik] segtiginizde, otomatik kagdit segimi igin bir varsayilan ortam
tirt secin. [Normal] secildiginde, belirli bir boyutta yikli normal kagith kagit kaynagi
segilir. Iginde belirli bir boyutta yiiklenmis her tiirlii kagit tiirli olan kagit kaynagi igin
[TGm Ortam Tipleri]'ni segin .

Deger: Bitiin Ortam Tipleri, Normal, Saydam (OHP film), Puriizlii, Pargs6men,
Etiket, G. Donsm, On Baskili, Birlesik, Kart Stogu, Renk, On Delikli, Antetli, Zarf,
Kalin, Yks Kalite ve Ozel 1-8

Tan. KagiKaynagi Varsayilan ayari icin kagit kaseti secin.
Deger: Kaset 1 ila 4, CA Tabla

NOT

istege bagli kagit besleyici takildiginda [Kaset 2], [Kaset 3] ile [Kaset 4] arasi gdsterilir.

OzelKgt isl. On delikli, 6n baskili ve Antetli yazdirirken, zimba delikleri ayni hizada olmayabilir veya
baski yonu orijinallerin nasil ayarlandigina ve kopyalama iglevlerinin bilesimine bagh
olarak bas asag olabilir. Boyle bir durumda, [ Yazdirma Yonuini Ayarla] segin. Kagit
yoni 6nemli degil ise [Hiz Onceligi] segcin.

Eger [Yazdirma Yonunu Ayarla] secilmis ise, asadidaki adimlara gére kagit yukleyin.
Ornek: Antetli tizerine kopyalama

" Asc Asc| | —=
ogA o
— — —oT—r———a - —
Orijinal Kagit Sonlandir Kaset CA Tabla
Agc Agc _|‘
,,,,,,,,,,,
—oT—r———a -
Orijinal Kagit Sonlandirma Kaset CA Tabla

Deger: Yazdirma YéniiniiAyarla, Hiz Onceligi
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Kaset 1 (ila 4) Ayari. (Kaset 1 (ila 4) Ayarlan)

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar

} Orij./Kagit Ayari

> Kaset 1 (ila 4) Ayar.

Kaset 1'de ya da istege bagli kagdit besleyicilerde (2 - 4 arasi kasetler) kullanilacak kagit tipini sabitlemek icin kagit
boyutunu ve ortam tipini belirleyin.

Kaset 1 (ila 4)
Ayari.

Oge
Kaset 1 (ila 4)
Boyutu

Tanim
Otomatik Kagit boyutu otomatik olarak saptanir ve segilir.
Deger: Metrik, In¢
Standart Mevcut secenekler asagidaki gibidir:
Boyut Deger: A3, A4-R, A4, A5-R, B4, B5-R, B5, Folio, 216 x 340 mm, Ledger,

Letter-R, Letter, Legal, Statement-R, Oficio Il, 8K, 16K-R, 16K

Kaset 1 (- 4) Tipi

Ortam tipini segin.

Deger: Normal (52 - 105 g/m?), Pirizli?, Pargomen (52 - 105 g/m?), G.
Déngm, On Baskil'2, Birlesik, Renkli, On delikli%, Antetli %, Kalin (106 - 128
g/m?)’1, Yks Kalite, Ozel 1-8""

*1  Ortam tipini [Normal]'den baska birine degistirmek i¢in, bkz. Ortam Tipi Ayari sayfa 7-12. Asagida gosterilen kagit agirliklari
ayarlari segcildiginde her bir ayar icin belirtiimis olan ortam secilemez.
Diiz, On baskili, Geri dénistmli, Parsémen, Piiriizlli, Antetli, Renkli, Yiiksek Kalite: [Agir 1], [Adir 2] veya [Ekstra Adir]
Birlesik, Kalin: [Agir 2] veya [Ekstra Agir]
Ozel 1 - 8: [Ekstra Agir]
*2 Matbu veya delikli kagit veya antetli kagida yazdirmak icin, bkz OzelKgt Isl. sayfa 7-13.

CA Tabla Ayari (CA Tabla Ayarlari)

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar

> Orij./Kagit Ayari

> CA Tabla Ayari

Cok amacli tablada kullanilacak kagit tiriinu sabitlemek igin kagit boyutu ayarini belirtin.

CA Tabla
Ayari

Oge Tanim

CA Tabla Standart Mevcut segenekler asagidaki gibidir:

Boyutu Boyut Deger: A3, A4-R, A4, A5-R, A6-R, B4, B5-R, B5, B6-R, Folio, 216 x 340 mm,
Ledger, Letter-R, Letter, Legal, Statement-R, Executive, Oficio Il, 8K, 16K-R,
16K, ISO B5, No. 10 Zarf, No. 9 Zarf, No. 6 Zarf, Monarch Zarf, DL Zarf, C5
Zarf, C4 Zarf, Hagaki, Oufukuhagaki, Youkei 4, Youkei 2, Ozel 1

Boyut Standart boyutlarda bulunmayan boyutu girin.
Girisi Deger X: Genislik / Y: Uzunluk
Metrik Dikey Yatay
X: 148 - 432 mm arasi (1 mm artiglarla) X 7 X
Y: 98 - 297 mm arasi (1 mm artiglarla) ]
Y Y
I
CA Tabla Tipi*2 Ortam tipini segin.

Deger: Normal (52 - 105 g/m?), Saydam, Piiriizlii, Pargémen (52 - 105 g/m?),
G. Dénsm, On Baskili, Birlesik 3, Kart Stogu, Renkli, On delikli3, Antetli™3,
Kalin (106 - 163 g/m?)*1, Yks Kalite, Ozel 1-8

*1  Ozel kagit boyutunun nasil belirtilecegi ile ilgili bilgi igin, bkz. Ozel KagitBoyutu sayfa 7-12.
*2  Ortam tipini [Normal]'den baska birine degistirmek igin, bkz. Ortam Tipi Ayari sayfa 7-12.
*3 Matbu veya delikli kagit veya antetli kagida yazdirmak icin, bkz OzelKgt Isl. sayfa 7-13.
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Ortam Tipi Ayari. (Ortam Tipi Ayarlari)

Status/
System Menu/

] p Ortak Ayarlar p Orij./Kagit Ayari p Ortam Tipi Ayari.

Asagidaki ayarlar secilebilir. Y (varsayilan): Varsayilan ayarlama, Y: Mevcut, N: Mevcut degil

Kagit Agirhgi Hafif Normal 1 Normal 2 Normal 3 Agir 1 Agir 2 Ekstra Agir
Agiriik (g/m?) 52 g/m? - 60 g/m? - 75 g/m? - 91 g/m? - 106 g/m? - 129 g/m? - Saydamlar
O?tam T? o 59 g/m? 74 gim? 90 g/m? 105 g/m? 128 g/m? 163 g/m?

P arasl arasl arasl arasl arasil arasl
Duz Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
*1
Saydam N N N N ' L Y
(varsayilan)
Piiriizlii Y Y Y Y Y Y N
(varsayilan)
. Y
Parsémen Y Y Y N N N
(varsayilan)
*1
Etiketler Y1 Y1 Y1 vy Y Yy Y1
(varsayilan)
Geri déniigiimlil Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
On Baskil Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
Birlesik Y Y Y Y \4 4 N
(varsayilan)
*1
Kart Stogu N N N N L Y v
(varsayilan)
Renkli Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
On delikli Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
Antetli kagit Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
*1
Zarf N N N N Yy M Y1
(varsayilan)
*1
Kalin N N N N Y M Y1
(varsayilan)
Yiiksek Kalite Y Y Y Y N N N
(varsayilan)
Ozel 1-8 Y Y Y Y Y Y Y
(varsayilan)

*1  Ortam turQ kasetler icin secilemez.

Ozel 1-8 icin, ¢ift ylizIi yazdirma ve ortam tipi adi igin ayarlar degistirilebilir.
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Ozel (1 - 8)

Oge Tanim

Cift Yiizli Cift yuzlu igin ayar segin.
Deger
Yasak: Cift ylizlii yazdirmaya izin verilmiyor.
izinli: Gift yiizlii yazdirmaya izin veriliyor.

isim Ozel 1-8 igin adlari degistirin. isimler 16 'dan fazla karakterli olmamalidir. Cok amagli
tepside ortam turil secilmesi ile, degisiklikten sonraki ad gérintilenir.
Karakter Giris Yontemi (sayfa 10-4)

AN

On Ayarh Limit

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar

> On Ayarli Limit

On Ayarli Limit Ayni anda g¢ikarilabilir kopya sayisini kisitlayin.
Deger: 1 ila 999 kopya
Olgcumler
Status/

System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar

> Olgiimler

Olgiimler

Kagit boyutlari birimi i¢in in¢ veya metrik segin.

Deger: ing, mm

Hata Giderme

Status/
System Menu/
Counter

Hata
Giderme

> Ortak Ayarlar

} Hata Giderme

Oge Tanim
CiftylizliiKagitHatasi Secilen kagdit boyutlari ve ortam tirleri icin ¢ift tarafli baski miimkiin olmadigi
durumlarda ne yapilacagini ayarlayin.
Deger
1 yiizlii: 1 yiizlii basilmigtir
Ekran hatasi: Yazdirmayi iptal etmek i¢in mesaj goriintiilenir.
KagitUyusmzlkHats Kaset veya ¢ok amagli tepsi belirterek bilgisayardan yazdirirken, segilen kagit boyutu

veya tipi belirtilen kagit kaynagina yuklenen kagit boyutu veya tipi ile eslesmedigi
zaman ne yapilacagini ayarlayin.

Deger

Yoksay: Ayari yok sayilir ve is yazdirilir.

Ekran hatasi: Yazdirmayi iptal etmek i¢in mesaj goriintiilenir.
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Tarih Ayari

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar

Tarih Ayari
> \

Tarih ve zaman ile ilgili ayarlari yapilandir.

Tarih Ayari

Oge Tanim

Tarih/Saat Makineyi kullandidiniz konum icin tarih ve saati ayarlayin.
Deger: Yil (2000 - 2037 arasi), Ay (01 - 12 arasi), Giin (01 - 31 arasi), Saat (00 - 23
arasi), Dakika (00 - 59 arasi), Saniye (00 - 59 arasi)
Tarih ve Saatin Ayarlanmasi (sayfa 2-13)

AN

Tarih Bigimi Yilin, ayin ve tarihin goriinti formatini segin. Yil Bati notasyonunda géruntdlenir.
Deger: Ay/Giin/Yil, Gun/Ay/Yl, Yil/Ay/Giin

Saat Dil. GMT ile saat farkini ayarlayin. Listeden, listelenen en yakin konumu segin. Eger yaz
saati kullanan bir bélge segerseniz, yaz saati ayarlarini yapilandirin.

Yaz Saati . )
Q Tarih ve Saatin Ayarlanmasi (sayfa 2-13)

Zamanlayici Ayarlari

Status/
System Menu/
Counter

> Ortak Ayarlar

Zaman ile ilgili ayarlari yapilandir.

Zamanlayici
Ayarla

Oge
Hata Silme
Zamanlayicisi

} Zamanlayici Ayarla

Tanim

Otomatik Hata Silme igin [AgIk] segerseniz, hatalar otomatik olarak temizlenmeden
once beklenecek slreyi ayarlayin.

Deger: 5 - 495 saniye arasi (5 saniyelik artiglarla)

NOT

Bu islev, [Otomatik Hata Silme] [A¢ik] olarak ayarlandiginda gériintilenir.

Uyku Zamanlayicisi

Uykuya girmeden 6nce zaman miktarini ayarlayin.

Deger

Avrupa icin: 1 - 60 dakika arasi (1 dakikalk artiglarla)
Avrupa hari¢: 1 - 240 dakika arasi (1 dakikalik artiglarla)

NOT

Uyku i¢in Uyku ve Uyku Zamanlayici sayfa 2-20 bakin.

PanelSifirlama
Zamanlayicisi

Oto. Panel Sifirlamasi icin [AcIK] secgerseniz, Oto. Panel Sifirlamasindan 6nce beklenecek
sUreyi ayarlayin.

Deger: 5 - 495 saniye arasi (5 saniyelik artiglarla)

NOT

Bu islev, [Otomatik Panel Sifirlama] [Acik] olarak ayarlandiginda goéruntdlenir.

Silmeyi Yarida Kesme

Makine Kopyalama Kesme moduna ayarlandiginda ve sonra kullaniimadan
birakildiginda, Normal moduna dénme suresini ayarlayin.

Deger: 5 - 495 saniye arasi (5 saniyelik artiglarla)
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Zamanlayici | Gii¢ Kapatma Kurali Asagidaki fonksiyon igin gliciin otomatik olarak kapatilip kapatiimayacagini segin:
Ayarla « FAKS

+ USB Kablosu

« NIC™?

Deger: Kapali, Agik

Gii¢ Kapatma Belirli bir hareketsizlik stiresinden sonra, gliciin otomatik olarak kapatilip
Zamanlayicisi kapatilmayacagini segcin:

Deger: 1 saat, 2 saat, 3 saat, 4 saat, 5 saat, 6 saat, 9 saat, 12 saat, 1 giin, 2 giin, 3
giin, 4 giin, 5 giin, 6 giin, 1 hafta

Otomatik Hat. Silme islem sirasinda bir hata ortaya gikarsa, kullanici tarafindan alinacak bir sonraki adimi
beklemek icin islem durur. Otomatik Hata Silme modunda, belirli bir siire gectikten sonra
otomatik olarak hatayi temizleyin. Ayrintilar igin bkz. Mesajlara Yanit Verme sayfa 9-11.

Deger: Kapali, Agik

Oto. Panel Reset Belirli bir bir slre i¢in hicbir is yurutilmez ise, ayarlari otomatik olarak sifirlayin ve
varsayilan ayara donin. Otomatik Panel Sifirlamasini kullanip kullanmayacaginizi
segin.

Deger: Kapali, Agik

NOT

Panelin sifilanmasindan énce ge¢gmesine izin verilen zamani PanelSifirlama
Zamanlayicisi sayfa 7-17 ile ayarlanir.

1

Kullanilama Siire Ayrintilar icin bkz. FAX Operation Guide.

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.
*2 Sadece istege bagli Ag Arayuz Kiti takiliysa géruntilenir.

Varsayilan islev

Status/
System Menu/

Counter H

Ortak Ayarlar Varsayilan Iglev
g g

Asagidaki fonksiyonlar i¢in varsayilanlari ayarlayin.

Oge Tanim

Varsayilan | FAKS ('}i'jz[iniirll'.igl'.i*1 Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide.
islev

Orijinal Goriinti Varsayilan orijinal belge tipini ayarlayin.
Deger: Metin+Foto, Foto, Metin

Yakinlastirma Orijinaller ayarladiktan sonra kagit boyutu/génderme boyutu degistirildiginde
blyatilmus/kigultilmis varsayilanini segin.

Deger: %100, Otomatik

Harmanla/Ofset Harmanlama/Offset igin varsayilanlari ayarlayin.
Deger: Kapali, Sadece Harmanla, Her Sayfaya Ofset Uygula, Her Sete Ofset
Uygula

Orijinal Yon Orijinal yon varsayilanlarini ayarlayin.

Deger: Ust Kenar Ustte, Ust Kenar Solda

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa gorintilenir.
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Varsayilan
Islev

Oge

Kenar Silme

Tanim

Varsayilan genigligini bir sinir olarak silinecek bicimde ayarlayin.
Deger
Metrik: 0 - 50 mm arasi (1 mm artiglarla)

NOT

Orijinal etrafindaki kenar silme genisliklerini belirlemek igin, [Kenar] icindeki degeri
ayarlayin. Orijinal ortasindaki kenar silme genigliklerini belirlemek igin, [Cilt Payi]
icindeki degeri ayarlayin.

Marj

Varsayilan marji ayarlayin.

Deger
Metrik
Sol/Sag: -18 ila 18 mm arasi (1 mm.lik artiglarla)
Ust/Alt: -18 ila 18 mm arasi (1 mm.lik artiglarla)

Arka Plan Yogunlugu

Varsayilan Arka plan Yogunlugunu ayarlayin (Kopyala).
Deger: Kapali, Agik

EcoPrint

EcoPrint'i varsayilan segin.
Deger: Kapali, Agik

Otomatik Dondiirme

Varsayilan Otomatik Déndlrme ayarini segin.
Deger: Kapali, Agik

Dosya Adi Girisi

isler icin otomatik olarak girilen bir adi (varsayilan) secin. Tarih ve is Numarasi gibi ek
bilgiler de ayarlanabilir.

Deger
Dosya Adi Girisi: 32 karaktere kadar girilebilir.
ilave Bilgi: Higbiri, Tarih, is No., is No. + Tarih, Tarih+ is No.

Siirekli Tarama

Sirekli tarama varsayilanlarini ayarlayin.
Deger: Kapali, Agik

Ayrinti Ayarlari

Asagidaki ayrinti ayarlari igin varsayilanlari ayarlayin.

2'si 1 arada Birlesik kopyalarin 2'si 1 arada diizeni i¢in varsayilani ayarlayin.

yerlesim Deger: Soldan Saga, Ustten Alta, Sagdan Sola

4'(i 1 arada Birlesik kopyalarin 4'U 1 arada dlzeni igin varsayilani ayarlayin.

yerlesim Deger: Saga sonra Asagi, Asagi sonra Saga, Sola sonra Asagi, Asagi sonra Sola
Kenar Hatti Birlesik kopyalarin kenar hatti icin varsayilani ayarlayin.

Deger: Higbiri, Biitiin Cizgi, Kesik Cizgi, Konumlandirma isareti

Orij. Ciltleme™?

Cift yizIU kopyalar tretmek igin ¢ift yiizIi orijinallerin ciltleme y6nu igin varsayilani
ayarlayin.

Deger: Sol/Sag, Ust

KitapOrj. Ciltleme

Cift yizIU kopyalar Uretmek igin acgik kitap orijinallerinin ciltleme yonu igin varsayilani
ayarlayin.

Deger: Sol, Sag

Sonl. Ciltleme

Sonlandiriimis gift yiizli kopyalarin ciltleme yonui igin varsayilani ayarlayin.
Deger: Sol/Sag, Ust

*1 Sadece istege bagli belge islemci takiliysa goérintilenir.
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Kopyalama
Status/
System Menu/
Counter > KOpyala

Kopyalama islevleri icin ayarlari yapilandirin.

Oge Tanim
Kopyala Kagit Segimi Varsayilan kagit segimini ayarlayin.

Deger: Otomatik, Var. Kgt Kaynagi

OtoKagitSecimi Kagit Secimi igin [Otomatik] secilmis ise, yakinlastirma degistiginde kagdit boyutu segim
yéntemini ayarlayin.
Deger
EnUygunBoyut: Gegerli yakinlagtirma ve orijinalin boyutuna gore kagit boyutunu
seger.
Orijinal boyut ile aynidir: Yakinlagtirma ne olursa olsun orijinalin boyutuna uygun
kagit secer.

Otomatik % Onceligi Orijinalden farkh boyutta bir kagit kaynag@i secildiginde, otomatik yakinlastirma

(klglltme/yakinlastirma) gergeklestirilip gergeklestiriimeyecegini segin.
Deger: Kapali, Agik

Secim Tusu Ayari Yaygin olarak kullanilan kopyalama islevleri Secim tusuna kaydedilebilir. Fonksiyonlar
Secim tusuna basarak kolayca yapilandirilabilir.

Deger: Higbiri, Kagit Se¢imi, Harmanla/Offset, Yakinlagtirma, Orijinal Boyut,
Orij. Yonlendirme, Kargik Boyutlu Orij. 1, EcoPrint, Arkafon Yogunlugu, Marj,
Kenar Silme, Siirekli Tarama, Oto Déndiirme, Dosya Adi Girisi

*1 istege bagl belge islemci gereklidir.

Yazici

Status/
System Menu/
Counter

> Yazici

Bilgisayarlardan yazdirirken, ayarlamalar genel olarak uygulama yazilimi ekraninda yapilir. Ancak, asagidaki ayarlar
makineyi 6zellestirmek i¢in varsayilanlari yapilandirmak igin kullanilabilir.

Yazici Formbesleme Bilgisayardan yazdirma verileri almada, son sayfaya yazdirilacak daha fazla veri yok
ZamanAsimi bilgisi sinyali veriliyorsa, makine bazen bekler. Onceden ayarlanmis zaman asimi
gectiginde, makine belgeyi otomatik olarak yazdirir. Segenekler 5 ila 495 saniye
arasindadir.

Deger: 5 - 495 saniye

Faks

Status/
System Menu/

Counter > FAKS
Faks islevleri igin ayarlari yapilandirin. Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide .
*1  FAKS istege baglidir.
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Hedefi Dizenle

Status/
System Menu/

°‘ p Hedefi Diizenle
Adres Defteri igin ayarlari yapilandirin. Ayrintilar igin bkz. FAX Operation Guide™ .
*1  FAKS istege baghdir.

Ayar/Bakim

Status/
System Menu/

countsy Ayar/Bakim
o

Yazdirma kalitesi ve makine bakimi ydénetimini ayarlayin.

Ayar/ Yogunluk Ayr. Yodunlugu ayarlayin.
Bakim

Kopyala Kopya yogunlugunu ayarlayin. Ayarlama 7 seviyede yapilabilir.
Deger: +3 Daha Koyu, +2, +1, 0 Normal, -1, -2, -3 Daha A¢ik

Tarama Tarama yogunlugunu ayarlayin. Ayarlama 7 seviyede yapilabilir.
Deger: +3 Daha Koyu, +2, +1, 0 Normal, -1, -2, -3 Daha A¢ik

Arka Plan Yogunlugu Genel arka plan yogunlugu ayarini koyulastirir veya aydinlatir.

Kopyala Kopyalama sirasinda genel arka plan yogunlugu ayarini koyulastirir veya aydinlatir.
Ayarlama 7 seviyede yapilabilir.

Deger: +3 Daha Koyu, +2, +1, 0 Normal, -1, -2, -3 Daha A¢ik

Tarama Gorlntl tarama sirasinda genel arka plan yogunlugunu koyulastirir veya aydinlatir.
Ayarlama 7 seviyede yapllabilir.

Deger: +3 Daha Koyu, +2, +1, 0 Normal, -1, -2, -3 Daha A¢ik

Yazdirma Yogun. Yazdirma yodunlugunu ayarlayin. Ayarlama 5 seviyede yapilabilir.
Deger: 5 (Daha Koyu), 4, 3, 2, 1 (Daha Acik)

Dogru. Sy Cizgi Belge islemci kullanildidinda, gériintiide ortaya ¢ikabilen dogru ince ¢izgiler (kirlenme
nedeniyle gizgiler),.

Deger

Kapali: Higbir diizeltme yapilmadi.

Acik: Diizeltme yapildi. Orijinal lizerinde yeniden yer alan ince ¢izgiler [Kapali]
kullanirken daha agik renk olabilir.

Servis Ayari —

Drum Yenileme Gérintiden beyaz cizgileri cikarin.
Drum Yenilemeyi gergeklestirmek icin, [OK] tusuna basin ve sonra [Evet]'e basin.
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PC'de Varsayilan Ayariar (KYOCERA Client
Tool)

Bir bilgisayardan KYOCERA Client Tool kullanarak ¢esitli makine ayarlari yapilandirilabilir. KYOCERA Client Tool
kurulumunu verilen Product Library adh diskten yapin.

NOT

KYOCERA Client Tool ayrintili iglevleri igin, bkz. KYOCERA Client Tool User Guide.

Islem Yontemi
KYOCERA Client Tool tzerinde ayarlari yapilandirma asagidaki gibidir:

1 Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] secin.

NOT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client
Tool] segin.

2 istenen sekmeyi segin.

—_ =
2]

g Tercihler

Ozellikler

FAKS

Tercihler, Ozellikler, Adres Defteri

Bakim
‘Yardimei Programiar, Toner Siparig Et

3 Ayarlari yapilandirin.
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Ekrana Genel Bakis

KYOCERA Client Tool ekran genel bakisi asagidaki gibidir.

Tercihler
Tercihler, Ozelikler % azdirma tercihlerini ayarls;

O O A WODN -

Oge

1 Makine Listesi

Aygit Ozellikler
Ayarlar, Belgeler, Onayar Ciha: U ozelliklesini ayarla
i

Tara
Tercihler, Hizh Tarama

FAKS

Tercihler, Ozelikier, Adres Defteri

Bakim
“vardimci Programiar, Toner Siparig Et

Yedek Malzemeler | Aygita Genel Bakis

Toner

Tanim

KYOCERA Client Tool ekrani Ustiindeki liste bilgisayarinizda kurulu
desteklenen makinelerin tiimiini igerir. Ozelliklerini gériintiilemek icin bu
listeden bir makine segebilirsiniz ve yapilandirma, bakim ve siirici
yuklemegibi kullanilabilir segcenekleri, segebilirsiniz.

Referans
Sayfasi

Hedefi

2 Yazdir Baski tercihleri ve makine surlict 6zelliklerine erisme. —
Tercihler Secilen makine igin "Yazdirma Tercihleri" ekranini agin. —
Ozellikler Secilen makine icin "Ozellikler" ekranini agin. —

3 Aygit Status Monitor, Tarama Hedefini ve Yazdirma Kutusu ayarlarini yapilandirin. —
Yapilandirma Secilen makine i¢in "Yapilandirma" ekranini agin. sayfa 7-25
Tarama Hedefi Tarama Hedefi ayarlarini yapilandirin. sayfa 7-26
Yazdirma Kutusu | Yazdirma Kutusu ayarlarini yapilandirin. sayfa 7-32
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Oge Tanim Referans
Sayfasi
4 Tara TWAIN ve Hizl Tarama ayarlarini yapilandirma. —

PDF’ye Tara, E-posta icin Tara ve Klasére Tara da bu sekmeden
cahlistinlabilir.

Tercihler "TWAIN Sdirlcisu" ekranini agin. TWAIN tarama icin varsayilan degeri sayfa 7-29
ayarlayin.

Hizli Tarama "Hizli Tarama Ayarlari" ekranini agin. sayfa 7-29

Ayarlar

PDF'ye Tara Bu, Hizli Tarama fonksiyonlarindan biridir. Bu islevi gerceklestirme ile sayfa 5-41

taranan goruinti PDF formatinda kaydedilir.

E-posta icin Tara | Bu, Hizli Tarama fonksiyonlarindan biridir. Bu islevi gerceklestirme ile sayfa 5-41
taranan goriintu yeni bir e-posta mesajina eklenir.
Klasore Tara Bu, Hizli Tarama fonksiyonlarindan biridir. Bu islevi gergeklestirme ile sayfa 5-41

taranan gorinti belirli bir klastére kaydedilir.

5 | FAKS™ FAKS ayarlarina erisin. Bkz. FAX
Operation
Tercihler “FAKS Yazdirma Tercihleri” ekranini agin. Guide.
Ozellikler “FAKS Ozellikleri” ekranini agin.
6 Bakim Yedek toner siparis edin, web sitemizi gérintileyin ve yazilim indirin. —
KYOCERA Net KYOCERA Net Viewer agin. Bkz.
Viewer KYOCERA
Net Viewer
User Guide.
Toner Siparisi Yedek toneri E-posta ile ya da web Uzerinde siparis edebilirsiniz. Bu —

segenekler icin [Toner Siparisi] simgesini tiklayin:

+ E-posta génder
Varsayilan e-posta programinizi agmak igin, varsayilan e-posta adresinizi
kullanin veya bagka bir e-posta adresini yazin ve sonra [OK] tiklayin.

*  Web Sayfasini agin
Varsayilan web tarayicinizda web sayfasini agmak igin, varsayilan web
adresini kullanin veya baska bir web adresini yazin ve sonra [OK]
tiklayin.

Kyocera Online Web sitemizi agin. —

&

Siiriicii indirme Web sitemizin indirme sayfasini agmak icin tiklayin. Yazilimi indirebilirsiniz —

ve bir yetkili satici bulabilirsiniz.
@
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No. Oge Tanim Referans
Sayfasi
7 Makine durumu Makinenin mevcut durumunu kontrol edebilirsiniz. sayfa 6-13
8 Kapat KYOCERA Client Tool'dan gikin. —

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa gorintilenir.

Yonetim Ayarlarinin Yapilandiriimasi

Yonetim ayarlarini [Cihaz] sekmesinin [Yapilandirma] tusu Gizerinde yapilandirin.
Yapilandirma ekraninin asagidaki sekmeleri vardir.

* [Aygit Varsayilanlari] sekmesi: Sayfa boyutlari, filigran, poster ve yazici siriicisiinde cilt payi ayarlari igin 6lgu
birimi olarak in¢ veya milimetre segin.

+ [iletisim] sekmesi: Okuma topluluga girip 16 karaktere kadar topluluk Yazin. Varsayilan topluluk herkese aciktir.
Bilgisayar bagh degilse, yine de Okuma toplulugu ve topluluk ayarlarini Yazma yazabilirsiniz.

» [Status Monitor] sekmesi: Status Monitor igin toner seviyesi uyarisi ve olay bildirim ayarlarini segin. Status Monitor,
cihaz durumu mesajlarini géruntuler.
Oge Tanim

Toner seviyesi uyarisini | Toner azalmaya basladiginda bir uyari olusturmayi segin ve sonra 0 ile 100 arasinda bir ylizde
ayarlayin secin. Toner seviyesi bu oran altina dugerse,[Beslemeler] sekmesi Ustinde KYOCERA Client Tool
krani altinda bir uyari simgesi géruntilenir.

Olay bildirimini Secilen makine olaylar igin bildirim 6zelligini etkinlestirmek igin secin. Secildiginde, bildirim
etkinlestirin secgenekleri kullanilabilir.

Pop-up bildirimini Secildiginde, secilen her olay icin ekranin sag alt kdsesinde bir pop-up mesaj gérunur.
etkinlestirin

Olaylar listesi Bildirim i¢in bir veya birden fazla olay secin. Tum etkinlikleri segcmek i¢in [Olaylar] segcin.
Ses dosyasi Bir veya birden fazla segili olay ile, ses bildirimini etkinlestirmek icin segin. Bilgisayarinizda

bulunan bir ses dosyasini bulmak igin bir ses dosyasinin (.WAV) yerini yazin veya [G6zat] tiklayin.
Segcili sesi duymak icin ok digmesine basabilirsiniz.

Metin Okuma Kullan Bir veya birden fazla segili olay ile, tercih ettiginiz metni se¢in ve yazin. Microsoft Metin Okuma
Kullan yardimci programi metni okur ve bir s6zli sesle ¢alar. Segili metni duymak igin ok
digmesine basabilirsiniz.
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Tarama Hedef Ayarlan

Tarama Hedefi ayarlarini [Cihaz] sekmesinin [Tarama Hedef] tusu tzerinde yapilandirin.

(&) ONEMLI
Makinede, ayarlari yansitmak i¢in makinenin galistirma panelinde [Reset] tusuna basmak gerekir.

NOT

[Tara] penceresi a¢ik iken, Tarama, Yazdirma Kutusu ve cihaz izleme devre disi birakilir.

Oge Tanim

Hedef numarasi Kayith olmasi igin hedef numarayi (1 ila 30) segin. Bir hedef numarasi segildiginde, bu numarada
kayitli ayarlari sag taraf ekraninda goranr.

Ozet Segilen programin ayarlarinin listesini gosterir.

Ekran adi Hedef icin bir ad belirleyin. 16 karaktere kadar girilebilir. Makine galistirma panelinde bir hedef
segctiginizde ad goruntulenir.

Baglanti Ayarlari Makine ile baglanmak igin kullanilan ara birimi segin.

Agdaki PC'ye Makineyi baglarken, ana bilgisayarin adini veya kullanimdaki bilgisayarin IP adresini
yapilandirnin.”" Bkz. Makineyi ag iizerinden PC' ve baglarken: sayfa 2-41.

Orijinal boyut Taranan asillarin boyutunu belirleyin.

Deger: Otomatik, A3, A4, A5, A6, B4, B5 (JIS), B6, Folio, 216 x 340 mm, Ledger, Letter, Legal,
Statement, 11 x 15", Oficio Il, 8K, 16K, Hagaki, Ofuku Hagaki, Ozel

NOT

[Ozel] segmek igin, bkz Ozel Orij. Boyut sayfa 7-12.

Orijinal goriinti Orijinalin tipine uygun goriinti kalitesini segin.
Deger: ~=] —
Metin+Foto Fotograf Metin
Cift Yiizlii 2 Orijinali ¢ift ylzIG ayarlayin.
Deger: %
Kapali Ciltleme Sol/Sag Ciltleme Ust
Orijinal kagit yonii Dogru yonde taramak igin orijinal belgenin tst kenarinin yéninu segin.
Deger: —j‘ R—‘ —ﬂ‘ R—‘
Portre Portre Yatay Yatay

Ust kenar iist Ust kenar sol  Ust kenar iist Ust kenar sol

Keskinlegtirme Goruntinun netligini ayarlayin.
Deger: Higbiri, Orta Yiiksek, Descreen (dis gizgileri bulaniklastirir ve keskinligi azaltir.)

Tarama rengi Renk modu ayarini secin.

Deger: Monokrom, Gri tonlama, Tam renkli

*1 Istege bagh AJ Arayiiz Kiti gereklidir.
*2 Istege bagl belge islemci gereklidir.
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Oge Tanim
Yogunluk Yogunlugu segin.
Deger: Daha Acik (-3), Daha Agik (-2), Daha Acik (-1), Normal (0), Daha Koyu (+1), Daha
Koyu (+2), Daha Koyu (+3)
Orijinalin yodunluguna bagli olarak yogunlugu otomatikman ayarlamak igin, [Otomatik] onay kutusunu
segin. (Bu 6ge Tarama renk igin sadece [Tek renkli] ayarlanir ise ayarlanabilir .)
Coziinurluk Tarama ¢6zunurlGginun inceligini segin.

200x200 dpi

NOT

[400%400dpi] ve [600%x600dpi] Tarama renk i¢in sadece [Tek renkli] ayarlanir ise ayarlanabilir.

300x300 dpi

Ters goruntii

Bu secildiginde, goriintii rengi ters doner.

Dosya adi

Taranan gorintilere bir belge adi atayin. Birden fazla sayfa var oldugunda, dosya adinin sonuna
Scan_001, Scan_002...gibi (i¢ haneli artan bir sayi eklenir. 16 karaktere kadar girilebilir.

Dosya format

Goriintl dosyasi bigimini belirleyin.

Deger: BMP, JPEG, PNG, TIFF, PDF, "Yiiksek-Sikigtirmali PDF, CCITT Group 4, Goriintii
Maskesi", "Yiiksek-Sikigstirmali PDF, JBIG2, Maskesi + Goriintii Maskesi"

Dosya formati ayarlari (goriintiilenen 6ge, Dosya formati igin belirlenen degere baglh olarak degisir.)

Kalite Géruntl kalitesini ayarlayin. Sayilarin artirlmasi daha kaliteli sonuglar verir ve numaralarin azaltiimasi
daha duguk kaliteli sonuglar verir. Yiksek kalite saklanan dosya boyutunu buydtur.
Deger: 1- 100 arasi
NOT
» Bu ayar, PDF, TIFF ve JPEG dosya formatlari i¢in gegerlidir.
» Sayisal olmayan karakter girilemez. Girilen sayi araligin disinda ise, maks/min degeri geri yiklenir.
PDF/A-1 Set PDF/A-1 format tipi.

Deger: Kapali, PDF/A-1a, PDF/A-1b

Yiiksek Sikigtirmali PDF
Kalitesi

Yuksek Sikistirmal PDF kalitesinin seviyesini ayarlayin.
Deger: Standart, Sikistirma Orani Onceligi, Kalite Onceligi

Dosya ayirma’ !

Bu secildiginde, taranan veriler sayfa sayfa dosyalara ayrilir.

*1 Istege bagl belge islemci gereklidir.
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Hedef Klasor

Taranan gorintinin kaydedilecegi belirtilen klasor. Klasori se¢mek igin, "Klasoére Gézat" agmak igin
[Gozat] tiklayin.

= ==

Hedef Kiasor segin.

> o) Ev Grubu
4B TR
£ Aramalar
# Baglantlar
> F] Belgel

[

& Kargidzn Yaklemeler

Kasor:  Belgelerim

[ Yeni Kiasor Olustur | [ Tamam | [ iotal |

Varsayilan ayarlar asagida gosterilmigtir.
C:\Kullanicilar\<kullanici>\Belgeler

Sifirlama Hedefi varsayilan degerlere sifirlayin.

Kaydet Ayarlarinizi kaydedin.
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Hizli Tarama/TWAIN Ayarlari

Hizl Tarama/TWAIN ayarlarini [Tercihler] veya [Tarama] sekmesinin [Hizli Tarama Ayarlari] tzerinde yapilandirin.

Oge

Tercihler

TWAIN tarama ayarlarini degistirin. Bu ayar sadece Hizli Tarama igin etkilidir.

Tanim

Hizli Tarama Ayarlari

Ayarlamalari PDF’ye Tara, E-posta i¢in Tara ve Klasore Tara olarak degistirin.

TWAIN Ayarlari

No. Oge

Orijinal boyut

o e —— B e |
(= 10
1 Orijinal boyut: Keskinlegtirme: 6
(a4 ~|  [pusuk -
2 Besleme yéntemi: Orijinal gériintii: 7
[otomatik +| [ Metin +Resim -
3 Tarama rengi: Yodunluk: 0 8
[Tam renkli v] - O *
4 Céziintrlik: T
[300)(300 o v] [ Ters Gérintii 9
5 Kadit yénii:
® ® ® ®
11 ssL
1 2 [ Yardim ] [leIikd @rulama] [ Tamam ] [ Kapat 1 4
13
Tanim

Taranan asillarin boyutunu belirleyin.

Deger: Otomatik, A3, A4, A5, A6, B4, B5 (JIS), B6, Folio, 216 x 340 mm, Ledger, Letter, Legal,
Statement, 11 x 15", Oficio Il, 8K, 16K, Hagaki, Oufukuhagaki, Ozel

NOT

[Ozel] secmek icin, bkz Ozel Orij. Boyut sayfa 7-12.

Besleme
- -*
Yéntemi'!

Orijinal besleme yéntemini secin.

Deger: Otomatik, Belge islemci, Tarayici Cami, 2-tarafli (Ciltleme Ust), 2-tarafli (Ciltleme Sol/
Sag)

Tarama Rengi

Renk modu ayarini segin.
Deger: Monokrom, Gri tonlama, Tam renkli

Coziinurlik Tarama ¢6zUnurlGginun inceligini segin.

Deger: 200 x 200 dpi, 300 x 300 dpi, 400 x 400 dpi, 600 x 600 dpi

NOT

[400%400dpi] ve [600%x600dpi] Tarama renk i¢in sadece [Tek renkli] ayarlanir ise ayarlanabilir.
Kagit yonu Dogru yonde taramak igin orijinal belgenin st kenarinin Yonuinu segin.

Deger: Portre (Ust Kenar Uste), Portre (Ust Kenar Sol), Yatay (Ust Kenar Uste), Yatay (Ust Kenar
Sol)

Keskinlestirme

Goruntiinun netligini ayarlayin.
Deger: Higbiri, Orta Yiiksek, Descreen (dis ¢izgileri bulaniklastirir ve keskinligi azaltir.)

*1

istege bagli belge islemci gereklidir.
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No. Oge

7 | Orijinal goriinti

Tanim
Orijinal gorintu tipini segin.
Deger: Metin, Foto, Metin+Foto

8 | Yogunluk

Yogdunlugu segin.
Deger: [-3] (Acik) ile [+3] (Koyu) arasi

Orijinalin yodunluguna bagli olarak yogunlugu otomatikman ayarlamak igin, [Otomatik] onay kutusunu
segin. (Bu 6ge Tarama renk igin sadece [Tek renkli] ayarlanir ise ayarlanabilir .)

9 Ters goriintii

Bu secildiginde, gérinti rengi ters doéner.

10 | Sifirla Ayarlari 6nceki ayarlara sifirlayin.

11 | ssL™ SSL kullanilip kullaniimayacagini segin.

12 | Yardim Yardim ekranini gosterir.

13 | Kimlik is hesabi kullanarak Hizli Tarama/TWAIN'in birikmis tarama islerini ydnetmek igin hesap ID girin.
dogrulama

14 | Tamam/Kapat

[Tamam] tiklamayla, degistiriimis tarama ayarlarini uyguladiktan sonra TWAIN Ayarlari ¢ikar.
[Kapat] tiklamayla, degistirilmis tarama ayarlarini uygulamadan TWAIN Ayarlari ¢ikar.

*1

Sadece istege bagh Ag Araylz Kiti takiliysa gorintulenir.
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Hizli Tarama Ayarlari

e — — l P
Hizh tarama
1 Cikt adi: Dosya format: 2
= PDF =
|| Ayri dosyalar
Kalite:
0 = 3
PDF/A-1:
4 Terdhler...
No. Oge Tanim
1 Cikig adi Taranan goruntulere bir belge adi atayin. Birden gok goriintli ayni klasére kaydedildiginde, dosya
adinin sonuna Scan_001, Scan_002...gibi G¢ haneli artan bir sayi eklenir. 16 karaktere kadar girilebilir.
2 Dosya formati Gériuntl dosyasi bicimini belirleyin.
Deger: BMP, JPEG, PNG, TIFF, PDF, "Yiiksek-Sikigtirmali PDF, CCITT Group 4, Goriintii
Maskesi", "Yiiksek-Sikistirmali PDF, JBIG2, Maskesi + Goriintii Maskesi"
3 Dosya bicimi ayarlari (goriintiilenen 6ge, Dosya formati icin belirlenen degere bagh olarak degisir.)
Ayri dosyalar Bu secildiginde, taranan veriler sayfa sayfa dosyalara ayrilir.
Kalite GOrintu kalitesini ayarlayin. Sayilarin artiriimasi daha kaliteli sonuglar verir ve numaralarin azaltiimasi
daha disiik kaliteli sonuglar verir. Ylksek kalite saklanan dosya boyutunu buyitr.
Deger: 1- 100 arasi
NOT
» Bu ayar, PDF, TIFF ve JPEG dosya formatlari i¢in gegerlidir.
+ Sayisal olmayan karakter girilemez. Girilen sayi araligin diginda ise, maks/min degeri geri yuklenir.
PDF/A-1 Set PDF/A-1 format tipi.
Deger: Kapali, PDF/A-1a, PDF/A-1b
Kalite Kademesi | Yiksek Sikistirmali PDF kalitesinin seviyesini ayarlayin.
Deger: Standart, Sikistirma Orani Onceligi, Kalite Onceligi
4 | Tercihler TWAIN ayarlari ekranini gosterir. Ayrintilar icin bkz. TWAIN Ayarlari sayfa 7-29.
5 Tamam/iptal/ [Tamam] tiklamayla, degistiriimis tarama ayarlarini uyguladiktan sonra Hizli Tarama Ayarlari ¢ikar.

Uygula

[iptal] tiklamayla, degistirilmis tarama ayarlarini uygulamadan Hizli Tarama Ayarlari gikar.
[Uygula] tiklamayla, Hizli Tarama Ayarlari ¢cikmadan degistiriimis tarama ayarlari uygulanir.
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Yazdirma Kutusu Ayarian

Yazdirma Kutusu ayarlarini [Cihaz] sekmesinin [Yazdirma Kutusu Hedef] tusu tzerinde yapilandirin.
Maksimum 30 Yazdirma Kutusu olusturulabilir.

@ ONEMLI

+ Bir yazdirma isi istemci PC'den KYOCERA Client Tool tarafindan belirlenen bir ag, Kutu, Hedef klasér ve PIN
Kodu uizerinden génderirken, her istemci PC i¢in atanmig olmasi gerekir.

* Makinede, ayarlari yansitmak icin makinenin ¢alistirma panelinde [Reset] tusuna basmak gerekir.

NOT
[Yazdirma Kutusu] penceresi agik iken, Tarama, Yazdirma Kutusu ve cihaz izleme devre disi birakilir.
Oge Tanim

Kutu numarasi Kayith olmasi igin kutu numarasini (1 ila 30) segin. Bir kutu numarasi segildiginde, bu numarada kayitl
ayarlari sag taraf ekraninda gorindr.

Ozet Segilen kutunun ayarlarinin listesini gosterir.

isim Yazdirma Kutusu igin bir ad belirleyin. 16 karaktere kadar girilebilir. Makine ¢aligtirma panelinde bir
Yazdirma Kutusu segtiginizde ad goérintulenir.

NOT

Bir belge Kutu adi belirlenmeyen kutuda saklanir ise, kutudan yazdirma yapilamaz.

PIN Kodu Yazdirma Kutusuna atanmis bir PIN koduyla, makineden Yazdirma Kutusu i¢inde yazdirma iglerini
yuritme, kullanicinin yazdirma islerine erigimi kisitlayarak, PIN kodu girigi gerektirir. PIN'i bilmeyen
Uglincu kisiler yazdirma yapamadigindan, guvenlik gelistirilmigtir. (Bir parola girmek zorunlu degildir.)

Bir PIN kodu atamak i¢in onay kutusunu secin ve 4 haneli bir sayisal deger girin.

Baglanti Ayarlari Makine ile baglanmak icin kullanilan ara birimi segin.

Agdaki PC'ye Makineyi baglarken, ana bilgisayarin adini veya kullanimdaki bilgisayarin IP adresini
yapilandirin.”! Bkz. Makineyi ag iizerinden PC've baglarken: sayfa 2-37.

Hedef Klasor Yazdirma Kutusu olarak kullaniimak tizere klasériin yolunu belirleyin. Klaséri segmek igin, "Klastre
Gozat" agmak icin [Gozat] tiklayin.
) ONEMLI
Kullanilan PC diginda bir makinede klasor olusturulamaz.

Sifirlama Yazdirma Kutusunu varsayilan degerlere sifirlayin.

Kaydet Ayarlarinizi kaydedin.

*1 Istege bagl Ag Arayiiz Kiti gereklidir.
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8 Is Hesaplama

Bu bélum asagidaki konulari agiklamaktadir:

Is Hesaplamasina GENEI BAKIS .........ccooviiiee ettt e e e e ee et ee e e e e eesae e een e eenere e 8-2
PC'den is HeSabinNin YONEIMESI ........ccuoovieeeee ettt eee e 8-2
is Hesaplamasini EKINIESHIIME .........c.c.oioeieeeee ettt et ee et e ae e e ean e e eeneaenene s 8-4
Bir HESAD AYAITAMA ..o et e s e e e b e e e e et e e e e e b e e e e e e e e e e 8-5
Bir HESAP EKIEIME ...ttt e e sttt e e et e e e anne e e e e s annneeeeas 8-5
Makinenin Kullaniminin KISIIANMEAST ......ooiiiiiieee e 8-7
Bir HESAP DUZENIEIME ....eiiiiiiiiiie ettt e e ettt e e sttt e e e st e e e e anane e e e e snnneeeaesannneeeans 8-8
Bir HESAPD SIIME oot e e e e e e e e e e e ettt e e e e et eeaeeeesesesbabbereeeaaaaaaeas 8-9
Yaziclyl Paylagirken is HeSaPIAmMa ...........c.coviueouieeeeeeee e 8-10
AF Yazdirma igin IS HESAPIAMA .........c.coivieeeeeeeeee et 8-12
Hizli Tarama/TWAIN Kullanarak Tarama igin is HESaplama ...........c.ccceeeveeieeeeeeeeeeeeeee e 8-13
WIA Kullanarak Tarama igin Is HESapIama ............c.covoveuieiieeeieeeeceeeeeeeeee e, 8-14
PC'den iletilen FAKS igin I$ HESAPIAMA ..........c.c.euiiiieiieeeeceeeeeeeeeeeee e anaaes 8-15
BINMEYEN 1D IS ..ttt ettt ettt et e ettt e e e et et e e e e e 8-16
is Hesaplamasini YapIandIrMAa ..........cccoooeooe oo ee et n e ee e eee e eee e ene e 8-17
VATSAYIAIN AYAE ....eeiiiiiiiiie ettt e oottt e e o b ettt e e e o bbbt e e e e b bt e e e e s ha bttt e s e be e e e e aeee s 8-17
Yazdirilan sayfa SAYISINI SAYMA .......coiiiiiiiiiiiiiii ettt st e e e s et e e e s sne e e e e e s annbeeeeeaanneeeeas 8-19
Hesap. Raporu (Hesaplama RaApOIU) ..........uuuiiiiiiiiee ittt ee e e e e e e e e e e ra e e reaaaee e e s 8-20
Is Hesaplamasini KUIBNMA ..........ccoiiieeeieeee ettt e et et et e e ee et e s et eee e eanseeeeeen et eeeenenes 8-22
Oturum Agma/Oturum KapPatMa ..........oooiiiiiiiiiiiiiiiee e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e s anreeeaeas 8-22
Parola Korumall YONEtiCi AYAITArT ........coooiiiiiiiiii et 8-22
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Is Hesaplamasina Genel Bakis

is hesabi, her hesap igin bir kimlik atayarak bireysel hesaplarin birikmis kopya/yazdirma/tarama/FAKS sayisini yonetir.

1 Is hesaplamasini 2 Bir hesap ayarlama. 3 isi yaparken atanan hesap 4 Kopyalanan, yazdirilan,
etkinlestirin. (Bkz. (Bkz. sayfa 8-5.) kimligini girin. (Bkz. Is_ taranan ve fakslanan sayfa
sayfa 8-4.) Hesaplamasini Kullanma sayfa adedini sayin.

8-22.)
Zé/ Zé/ﬁ A: 00000001 _'ZJ c
Y —\ ——— 7 A §
= = = \L 100 200

PC'den is Hesabinin Yénetilmesi

is hesabini PC'den yénetmek igin, yukaridaki ayarlara ek olarak asagidakiler gereklidir.

Makine Paylasilan Yazici olarak Kullanildigi zaman

Makineyi, paylasilan yazici olarak kullanarak yazdirma isi hesaplamasini yénetmek i¢in, USB Uzerinden makineye bagli
bilgisayarda (Ana PC) yazici ayarlarini yapilandirmaniz gerekir.

41 Ana PC kullanarak paylagilan 2 istemci PC'den Hesap ID'yi girin 3 Yazdirilan sayfa sayisini
yazicinin is hesaplamasini ve yazdirmay! yurGtin. (Bkz. sayin.
ayarlayin. (Bkz. Yaziciyi Parola Korumali Yo&netici
Paylasirken Is Hesaplama Avyarlari sayfa 8-22.)
sayfa 8-10.)
Ana PC istemci PC Ana PC
@USB = = () A @USB _'ZJ
[A: 00000001 | i A

NOT
Makine paylasilan bir yazici olarak kullanilirken, ayarlar paylasilan yazici igin yapilmalidir. Bkz. Paylasilan yazici ve
FAKS ayarlama sayfa 2-33.
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Makine Paylasilan bir Yazici olarak Kullanildigi zaman 1

Agdaki PC'den basilacak iglerin sayisini ydnetmek igin, PC Gzerindeki yazici striicisiind kullanarak ayarlari
yapilandirmaniz gerekir.

1 Yazic sUrUcUsUn}'j kullanarak ag 2 Yazdirmay yGrtan. 3 Yazdirilan sayfa sayisini
Uzerinde PC igin Is Hesaplamasini sayin.
ayarlayin. (Bkz. A§ Yazdirma igin Is
Hesaplama sayfa 8-12.)

@ =— 1y
A: 00000001 - A :
A = 100

B: 00000002

&)~

*1 Istege bagl Ag Arayiiz Kiti gereklidir.

Hizli Tarama/TWAIN Kullanarak Tarama isi Hesaplamasini Yonetmek igin

Hizh Tarama/TWAIN kullanarak tarama isi hesaplamasi yonetmek igin, makineye baglh bilgisayarda KYOCERA Client
Tool ayarlarini yapilandirmaniz gerekir. (Bkz. Hizli Tarama/TWAIN Kullanarak Tarama icin Is Hesaplama sayfa 8-13.)

WIA kullanarak Tarama isi Hesaplamasini Yénetmek igin

WIA kullanarak tarama isi hesaplamasi yonetmek igin, USB Uizerinden makineye bagh bilgisayarda (Ana PC) WIA
surlcl ayarlarini yapilandirmaniz gerekir. (Bkz. WIA Kullanarak Tarama icin Is Hesaplama sayfa 8-14.)

PC'den iletilen FAKS isini yonetmek igin "2

PC'den iletilen FAKS isini yonetmek igin, PC'ye baglh FAKS siricisini kullanarak ayarlari yapilandirmaniz gerekir.
(Bkz. PC'den lletilen FAKS icin is Hesaplama sayfa 8-15.)

*2 Istege bagl FAKS Kiti gereklidir.
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Is Hesaplamasini Etkinlestirme

is hesaplamasini etkinlestirin. Asagidaki proseddirii uygulayin.

1 Ekrani goruntileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yon./Hesaplama] segenegi icin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menli R Ok |
Sayag

Sistem

Yon./Hesaplama

Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici ad giris ekrani gériintiilenirse, Yénetici
Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsaylilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.
Oturum Agma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buyuk harf ve kiguk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).
3 [is Hesap.Ayari] segenegi icin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

2 is hesaplamasini etkinlestirin.
1 [is Hesaplama] secenegi icin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
2 [Acik] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

NOT

+ Is hesabini devre disi birakmak igin, [Kapali] segin.

« Is hesabi ayari, [Copy] tusu gibi diger fonksiyon tuslar secerek tamamlanirsa, bir
oturum kapatma otomatik olarak yuratulir ve Hesap ID'sini girmek i¢in ekran gorinur.
isleme devam etmek igin, Hesap ID'sini girin.
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Bir Hesap Ayarlama

Her hesap i¢in, bir hesap ekleyebilir, degistirebilir ve silebilir ve kisitlama ayarlayabilirsiniz.

Bir Hesap Ekileme

30'a kadar bagimsiz hesa

p girilebilir. Asagidaki girigler gereklidir.

Oge Aciklamalar
Hesap Adi Hesap adini girin (en fazla 32 karakter).
Hesap ID Hesap ID'yi sekiz basamakli (0 ve 99,999,999 arasinda) olarak girin.
Kisitlama Bu yazdirma/taramay yasaklar veya yiklenecek sayfa sayisini kisitlar.

Bkz. Makinenin Kullaniminin Kisitlanmasi sayfa 8-7.

1

Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yo6n./Hesaplama] segenedi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <[
Sayag

Sistem
Yon./Hesaplama

Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani gériintiilenirse, Yoénetici
Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢ma Kullanici Adi Oturum A¢gma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buyuk harf ve kiguk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

3 [is Hesap.Ayar.] secenegiicin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

4 [A]veya[V]tusuna basarak [Hesap Listesi] secin ve [OK] tusuna basin.

is Hesap. Ayari o Ok |
Top Is Hesaplama

Her is Hesaplama

Hesap Listesi

Cikis

8-5



is Hesaplama > Bir Hesap Ayarlama

5 [Mend] segenegine basin.

Hesap Listesi

[ Meni ]

6 [Hesap Ekle] secenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Meni <@
Detay/Dlzenle

Sil
Hesap Ekle

2 Hesap bilgilerini girin.

1 Hesap Adini girin ve [OK] tusuna basin.

Hesap Adi [
| i
ABC

|: Metin :|

[ NoT

Karakter girme hakkinda ayrintili bilgi i¢in bakin Karakterler girme sayfa 10-7 .

2 Hesap ID girin ve [OK] tusuna basin.

Hesap ID [ 0K}

NOT

Zaten kayitli olan herhangi bir "Hesap ID" kullanilamaz. Bagka bir hesap ID girin.

3 Hesap ID'ye kisitlama uygulamak Uzere, [Ayrinti] segmek igin [A] veya [ V] tusuna basin
ve [OK] tusuna basin.
islemden ¢ikmak iizere, [Cikis] segmek icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna
basin.

£01 Account <[
Cikis
Ayrinti

Makinenin Kullaniminin Kisitlanmasi (sayfa 8-7)
AN
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Makinenin Kullaniminin Kisitlanmasi

Bu bolim, hesap ya da mevcut sayfa sayisina gére, makinenin kullanimini kisitlamayi agiklar.
Kisitlanabilir 6geler [Bolme] veya [Toplam]'a bagl olarak Kopyalama/Yazici Sayisi sayfa 8-17 segilip segilmemelerine
gore farklidir. Kisittamalari degistirmek i¢in [Duzenle]'ye basin.

» Kopyala/Yazici Sayisi igin [B6lme] secilmis

Oge

Yazdirma
Kistl.Kopyalayici

Aciklamalar

Kopyalama igin kullanilan sayfa sayisini sinirlar.

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayac Siniri: Sayaci tek sayfalik artislarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. “
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

Yazdirma Kisitl.

Yazdirma igin kullanilan sayfa sayisini sinirlar.

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayac Siniri: Sayaci tek sayfalik artiglarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. "
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

Tarama Sinirlama

Taranan sayfa sayisini sinirlar (kopyalama harig).

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayag Siniri: Sayaci tek sayfalik artiglarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. K
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

FAKS TX Kisitlamasi

Fakslanmak tzere génderilen sayfa sayisini sinirlar. Bu, istege bagl FAKS Kiti takildiginda
goruntulenir.

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayag Siniri: Sayaci tek sayfalik artiglarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. *1
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

» Kopyala/Yazici Sayisi i¢in [Toplam] secilmis

Oge

Yazdirma Kisitlama.

Aciklamalar

Kopyalama ve Yazdirma igin kullanilan toplam sayfa sayisini sinirlar.

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayag Siniri: Sayaci tek sayfalik artiglarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. K
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

Tarama Sinirlama

Taranan sayfa sayisini sinirlar (kopyalama harig).

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayac Siniri: Sayaci tek sayfalik artiglarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. "
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

FAKS TX Kisitlamasi

Fakslanmak (izere génderilen sayfa sayisini sinirlar. Bu, istege bagh FAKS Kiti takildiginda
goruntilenir.

Deger

Kapali: Higbir kisitlama uygulanmiyor.

Sayac Siniri: Sayaci tek sayfalik artislarla 9,999,999 kopyaya kadar kisitlar. K
Kullanimi Reddet: Kisitlama uygulaniyor.

*1 [Sayac Sinin] segilirse, [OK] tusuna basildiktan sonra sadece [Limit Sayfalari] ekrani goériinlr. Sayisal tuslari kullanarak sayfalara
bir sayag siniri girin ve [OK] tusuna basin.
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Bir Hesap Diuzenleme
Bu kayith hesap bilgilerini degistirir.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yon./Hesaplama] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <M

Sayag
Sistem

Y6n./Hesaplama
Cikis

NOT
islemler sllrasmda oturum agma kullanici adi giris ekrani goruntulenirse, Yonetici
Kullanici Ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum a¢gma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.
Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin”’

*1  Buyuk harf ve kicuk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

3 [is Hesap.Ayar.] secenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

4 [A]veya[V]tusuna basarak [Hesap Listesi] se¢in ve [OK] tusuna basin.

2 Hesap bilgilerini degistirin.
1 Degistirmek istediginiz hesabi se¢gmek igin [A] veya [ Y] tusuna basin ve [OK] tusuna

basin.
Hesap Listesi <M

2= 01 Account

&= 02 Account

2 03 Account
|: Menu :|

NOT

Hesap bilgileri, [Men(] tusuna basilarak [Ayrinti/Diizenle] secilerek ve ardindan [OK]
tusuna basilarak iptal edilebilir.

2 Degistirmek istediginiz 63eyi segcmek igin [»>] veya [ €] tusuna basin ve [Diizenle] Uzerine
basin.

3 hesap bilgilerini degistirmek i¢cin adim 2 Bir Hesap Ekleme sayfa 8-5 ve Makinenin
Kullaniminin Kisitlanmasi sayfa 8-7 bakin .
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Bir Hesap Silme

Bu hesabi siler.

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yon./Hesaplama] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <M
Sayag

Sistem

Yon./Hesaplama

Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani goruntilenirse, Yonetici
Kullanici Ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum a¢gma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.

Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buyuk harf ve kicuk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

3 [is Hesap.Ayar.] secenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

4 [A]veya[V]tusuna basarak [Hesap Listesi] se¢in ve [OK] tusuna basin.

2 Bir hesap silin
1 Silmek istediginiz hesabi segmek igin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve menu Uizerine basin.
2 [Sil] segenegiicin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

3 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.

Hesap silindi.
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Yaziciy1 Paylasirken is Hesaplama

Makineyi paylasilan yazici olarak kullanildiginda, agdaki bilgisayar (istemci PC) yazdirirken, is hesaplama USB
Uzerinden makineye bagh bilgisayar (Ana PC) igin is hesaplama yapilandirarak yonetilebilir.

Yaziciyir Paylasirken Ayarlar

Makineyi paylagilan yazici olarak kullanildiginda ve is hesaplama kullanarak istemci bilgisayardan yazdirma
yonetilirken, Ana PC'yi asagidaki gibi yapilandirin.

1

Ekrani goruntileyin.

1 Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlar ve yazicilar goruntile] tuslarini segin.

[ NoT

Windows 8.1'de, Masalistu charms'da (takilar) [Ayarlar ] segin ve [Kumanda Paneli] ve
ardindan [Aygitlar ve Yazicilar] segin.

2 Makinenin yazici surtcusu simgesini sag tiklayin ve yazici suriictisunin [Yazici 6zellikleri]
menlsind tiklayin .

3 [Cihaz Ayarlari] sekmesi Uzerindeki [Ydnetici] Gzerine tiklayin.

Ayarlan yapilandirin.

1 [Genel] sekmesinde [Yonetici ayarlarini parola ile koru] 'ni segin. "Parola" penceresi
gOruntulenir.

e 1 ? *
arlan Kiitle i Hesaplama

Hizl Yazdr:
[[] Hizh yazdir sekmesini adster

Dider sekmeleri gizle
Hizh yazdir sekmesini varsaylan olarak ayarla

Hizh Yazdimay Diizenlemeyi Gizle kontroli

Cegili:

[ ¥snetici ayarami parola iie korlt 2
Lol varsayian prom gz

A3 ayaran:
SNMP Ayaran

Tamam iptal

2 Ayni parolayi (istege bagh) [Parola]'ya girin ve [Yeni parolayi onayla] ve ardindan
[Tamam] Uzerine tiklayin.

= ? X
S —

Parola Yodnetici Ayarlari penceresini agmak igin gereklidir.
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3 [is Hesaplama] sekmesi izerinde [is Hesaplama] ve [Hesap Numarasi iste] segin.

T—— ? X

is Hesaplama 2

() Ozel Hesap Numaras: Kullan:

(®) Hesap Numaras: iste 3

Hesap NUmaras! (st ve Logria
Hesap Numaras: Listesini Goster

Hesap Numaralari:

Hesap Num Agklama Ekle
Sil

Dizenle...

Al.

Ver

Tamam iptal

4 [Tamam] tiklayin.

NOT
+ Eger [Hesap Numarasi iste] ayarlanm|§ ise, Istemci PC'den yazdirirken Hesap ID
girmek icin ekran goérintilenir. Istemci PC'den yazdirirken, bkz. Parola Korumali

Yonetici Ayarlari sayfa 8-22.

+ Is hesaplamanin diger ayarlari icin, bkz Printer Driver User Guide.
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Ag Yazdirma icin is Hesaplama

Agdaki PC'den yazdirilacak islerin sayisi is Hesaplama tarafindan yénetilebilir.

NOT

istege bagl AJ Arayiiz Kiti gereklidir.

Yazici Surlicuisu Ayari

Agdaki PC'den basilacak islerin sayisini yénetmek igin, PC izerindeki yazici surlicusuni kullanarak asagidaki ayarlari
yapilandirmaniz gerekir.

1 Ekrani goriuntiileyin.

1 Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlari ve yazicilar goriintiile] tuslarini segin.

NOT
Windows 8.1'de, Masalistli charms'da (takilar) [Ayarlar ] secin ve [Kumanda Paneli] ve
ardindan [Aygitlar ve Yazicilar] segin.

2 Makinenin yazici surtcusu simgesini sag tiklayin ve yazici sirtcusinun [Yazici 6zellikleri]
menUsind tiklayin .

3 [Cihaz Ayarlari] sekmesi lizerindeki [Yonetici] Gzerine tiklayin.

2 Ayarlan yapilandirin.

1 [is Hesaplama] sekmesi lizerinde [is Hesaplamal] segin.

e (9 o

A
Genel Ayaﬂanmla I Hesaplama I I
-

is Hesaplama
@028 Hesap Numaras: Kullan: 2

) Hesap Numarss iste
Hesap Numarasi iste ve Doguia
Hesap Numarasi Listesini Géster
Hesap Numaralariz

Hesap Num...  Agldama Ede..
[ a ]

2 Hesap ID ayarlayin.

[Ozel Hesap Numarasi Kullan]: Hesap ID girin. Yazdirma girilen Hesap Kimligi kullanilarak
yapilacaktir.

[Hesap Numarasi Iste]: Bir yazdirma girisiminde Hesap Kimligi (ID) girmek igin bir ekran
gorintilenir. Bir yazdirma girisiminde her seferinde Hesap Kimligi girilmelidir.

[Hesap Numarasi Iste ve Dogrulal: Bir yazdirma girisiminde Hesap Kimligi girmek igin bir ekran
gOruntilenir. Hesap Kimligi listesinde kayitli Hesap Kimliginin girilmesi gerekir. Bir yazdirma
girisiminde her seferinde Hesap Kimligi girilmelidir.

[Hesap Numarasi Listesini Goster]: Yazdirirken Hesap Kimlik listesi goriintilenir. Kullanilacak
Hesap Kimliginin listeden segilmesi gerekir.

3 [Tamam)] tiklayin.

NOT

is hesaplamanin diger ayarlari igin, bkz Printer Driver User Guide.
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Hizli Tarama/TWAIN Kullanarak Tarama icin is Hesaplama

Hizli Tarama/TWAIN kullanarak taranan is sayisi is Hesaplama tarafindan yonetilebilir.

TWAIN Surucusu Ayari
Hizh Tarama/TWAIN kullanarak taranan is sayisini ydnetmek igin, makineye bagh PC'de TWAIN siirlici kullanarak
asagidaki ayarlari yapilandirmaniz gerekir.

1 Ekrani gorintiileyin.

1 Windows'ta [Baslat] butonuna tiklayin ve sonra KYOCERA Client Tool baslatmak igin
[Kyocera] ve [KYOCERA Client Tool] segin.

NOT
Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama], [Uygulamalar] ve ardindan [KYOCERA Client
Tool] segin.

2 [Tara] sekmesinde [Tercihler] segimi yapin.

] e e l-ihj
[

2 TWAIN Siricisiuni yapilandinn.

1 [Kimlik Dogrulama] uzerine tiklayin.

e R X
Sifrla
Orijinal boyut: Keskirlestirme:
(a2 +|  |pusuk -
Besleme yéntemi: Orijinal grintii:
[otomati v]  [Metn +Resm -]
Tarama rengi: Yofunluk: g
FomEEE " "
Tam renkli A ﬂ
Cozumirik: I
300x300 dpi -
Ters Gorunti
Kadit y&nii:
E il &
o
550
(varam (] [ dogions] | [ Toman | [ rewar |
 §

2 [Hesap ID] yanindaki onay kutusunu segin ve sekiz haneli sayi iceren hesap Kimligini girin.

_ [0
=
—mre
[ Tamam ipal | H

3 [Tamam] tiklayin.
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WIA Kullanarak Tarama icin is Hesaplama

WIA kullanarak taranan is sayisi s Hesaplama tarafindan yonetilebilir.

WIA Siriucusu Ayari

WIA kullanarak taranan is sayisini yonetmek i¢in, USB izerinden makineye bagli PC'de (Ana PC) WIA siricl
kullanarak asagidaki ayarlari yapilandirmaniz gerekir.

1

Ekrani gorintiileyin.

1 Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlar ve yazicilari goriintiile] tuslarini segin.

NOT

Windows 8.1'de, Takilar'da [Arama] tiklayin ve ardindan [Ayarlar], ve arama kutusuna
"Tarayicl" girin. Arama listesinde [Tarayicilar ve kameralari gorintiile]'yi tiklayin
ardindan Tarayicilar ve Kameralar ekrani gorintdlenir.

2 WIA Siiriiciilerden bu makinenin adinin aynisini secin ve [Ozellikler]'e basin.

==
=
Torama e |
Lmpmieata buny Kl S
[ Kapat

WIA Siiriicisiinii yapilandirin.

1 [Ayarlar] sekmesi Ustlindeki [Hesap ID] yanindaki onay kutusunu segin ve sekiz haneli
sayl iceren Hesap Kimligini girin.

===

2 [Tamam] tiklayin.
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PC'den lletilen FAKS icin is Hesaplama

PC'den iletilen FAKS iglerinin sayisi is Hesaplama tarafindan yénetilebilir.

NOT

istege bagli FAKS Kiti gereklidir.

FAKS Siriiclisi Ayari

PC'den iletilen FAKS isini yonetmek igin, PC'ye bagli FAKS sirtctsinud kullanarak asagidaki ayarlari yapilandirmaniz
gerekir.

1 Ekrani goruntiileyin.

1 Windows'da [Baslat] tusuna tiklayin ve sonra [Windows Sistemi], [Kumanda Paneli] ve
[Aygitlan ve yazicilar goruntile] tuslarini segin.

NOT
Windows 8.1'de, Masalistu charms'da (takilar) [Ayarlar ] secin ve [Kumanda Paneli] ve
ardindan [Aygitlar ve Yazicilar] segin.

2 FAKS Surucusu olarak kullanilacak makinenin adina sag tiklayin ve ¢ikan agilan menuden
[Yazdirma tercihleri]'ni secin. [Yazdirma Tercihleri] penceresinde [FAKS TX Ayari]
Uzerine tiklayin.

2 Ayarlan yapilandirn.

1 [Kimlik dogrulama)] sekmesi lizerinde [is Muhasebesi] secin.

i — — : |
— 4
[ =M |
Génderen Bigieri | Kapak Sayfaf]| Kimik dodruama §58ndemme Segenekleri |
\——r
[7fs Muhasebesi 2
@ Beliri Hesap Kimigini kullanin:
©) Hesap Kimidi st
Ayarla

2 Ya [Belirli Hesap Kimligini kullanin] veya istendigi gibi [Hesap Kimligi iste] segin.

[Belirli Hesap Kimligini Kullanin]: Hesap ID girin. Iletim girilen Hesap Kimligi kullanilarak
yaplilacaktir.

[Hesap Kimligi iste]: Bir iletim girisiminde Hesap Kimligi girmek igin bir ekran gériintiilenir. Bir iletim
girisiminde her seferinde Hesap Kimligi girilmelidir.

3 [Tamam] tiklayin.
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Bilinmeyen ID isi

Bu, bilinmeyen hesap kimlikleri (yani, gdnderilmemis ID'ler) ile gbnderilen igleri yuritmek igin davranisi belirler.
Ayar ogeleri asagidaki gibidir.

Oge Agciklamalar

izin is yazdiriimaya izinlidir.

Reddet is reddedilir (yazdirimaz).

1 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yon./Hesaplama] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani gériintiilenirse, Yoénetici
Kullanici ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.
Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum A¢ma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buyuk harf ve kiguk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).
2 Ayarlan yapilandirin.

1 [Bilinmeyen ID isi] secenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

2 [Reddet] veya [izin Ver] secenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
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Is Hesaplamasini Yapilandirma

Varsayilan Ayar

is hesaplama icin varsayilanlari ayarlayin. Ayarlari yapilandirmak icin, Varsayilan Ayardaki égeyi segin ve ayar dgesine
basin.

Status/
System Menu/
Counter

Her bir iglevin ayrintilari i¢in asagidaki tabloya bakin.

p Yonet./Hesaplama 2 is Hesaplama. Ayar. p Varsayilan Ayar

Oge Tanim
Basvuru Siniri Bu, saya¢ kisitlama sinirina ulastiginda makinenin nasil davranacagini belirler. Asagdidaki
tablo, yapilan eylemi aciklar.
Deger

Hemen: Sayag sinirina ulastiginda is durur.
Sonradan: Igin yazdirmasi/taramasi devam ediyor ancak sonraki is reddedilecektir.
Sadece Uyari: Bir uyari mesaji goriintiilenirken is devam ediyor.

Kopyalamal/Yazici Sayisi Kopyalama ve yazdirma sayfa sayilarinin nasil gésterilecegini segebilirsiniz - ya ikisinin toplami
veya her kopyalama ve yazdirma ayri ayri (Bélme). Secim, sayi kisittamayi ve sayma
yontemini etkileyebilir. Ayrintilar igin, bkz. Makinenin Kullaniminin Kisitlanmasi (sayfa 8-7) ve
Hesap. Raporu (Hesaplama Raporu) (sayfa 8-20).

Deger: Toplam, Bélme

Sayag¢ Siniri Yeni bir hesap eklediginizde, kullanilan yaprak sayisi lGizerinde varsayilan kisitlamalar
degistirebilirsiniz. 1'den 9,999,999'a kadar herhangi bir sayi ayarlayabilirsiniz.

Ayarlanan 6geler [Bolme] veya [Toplam]'a bagl olarak segilip segilmemelerine gore farkhdir
[Kopyalama/Yazdirma Sayaci].

Kopyala/Yazici Sayisi igin [B6lme] segilmis

Kopya Kisitlama Kopyalama igin kullanilan yaprak sayisina varsayilan kisitlamayi ayarlar.

Yazdirma Kisitlama. Yazdirma igin kullanilan yaprak sayisina varsayilan kisitlamay:i ayarlar.

TaramaKisit. (Diger) Tarama (kopyalama harig) icin kullanilan sayfa sayisina varsayilan kisittamayi ayarlar.
FAKS Kisitlama™ Faks gonderme icin kullanilan sayfa sayisina varsayilan kisitlamayi ayarlar.

Kopyala/Yazici Sayisi igin [Toplam] segilmis

Yazdirma Kisitlama. Kopyalama ve Yazdirma igin kullanilan yaprak sayisina varsayilan kisitlamayi ayarlar.
TaramakKisit. (Diger) Tarama (kopyalama harig) icin kullanilan yaprak sayisina varsayilan kisitlamayi ayarlar.
FAKS Kisitlama Faks génderme icin kullanilan sayfa sayisina varsayilan kisitlamay ayarlar.

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa goruntilenir.
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Oge

KagitBoyutuna gore sayma

Kagit Boyutu (1 - 5)

Tanim

Bu kagit boyutuna gore sayfa (6rnegin Letter) sayisini sayar.

Kagit boyutuna ek olarak, ortam tiiri de (6rnegin kullanilan letter boyutunda renkli kagit
saymak) belirtilebilir. Ortam tlrinu belitmezseniz, medya tlru ne olursa olsun, kullanilan
yaprak sayisi belirtilen sayfa boyutu icin sayilacaktir.

NOT

Kagit boyutunun bes tipi mevcuttur 1 ile 5. Bu tipler hesaplama raporlarinda belirtiimistir. Bkz.
Hesap. Raporu (Hesaplama Raporu) sayfa 8-20.

Deger: Kapali, A¢gik
Kagit Boyutu: A3, A4, A5, B4, B5, Folio, Ledger, Legal, Letter, Statement

Ortam Tipi: Biitiin Ortam Tipleri, Normal, Saydam, Piiriizlii, Pargs6men, Etiket, G. Donsm,
On Baskil, Birlesik, Kart Stogu, Renkli, On delikli, Antetli, Zarf, Kalin, Yks Kalite, Ozel 1-8
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Yazdirilan sayfa sayisini sayma

Yazdirilan sayfa sayisini sayar. Sayimlar Toplam is Hesabi ve Her Is Hesabi olarak ayrilir. Belli bir siire igin depolanan
sayi verileri sifirlandiktan sonra yeni bir sayim da baslatilabilir.

Status/
System Menu/
Counter

Toplam Hesaplama

Toplam Hesaplama
>

p Yonet./Hesaplama p lIs Hesaplama. Ayar. Herbir is Hesabi

Bu, ayni anda birlikte tim hesaplari igin sayfa sayisini sayar ve bu hesaplar i¢in sayilari sifirlar.

Herbir is Hesabi

Bu, her hesap icin sayfa sayisini hesaplar ve sayilari hesap hesap sifirlar. Her is Hesabini kontrol ederken, sayisini
kontrol etmek istediginiz hesabi segin.

Sayilarin turleri asagidaki gibidir.

Oge Aciklamalar

Yazdirilan Sayfalar Kopyalanan ve yazdirilan sayfa sayisini ve kullanilan toplam sayfa sayisini gérintuler. Ayrica
kullanilan sayfa sayisini kontrol etmek icin,[FAKS RX Sayfalari] !, [Cift YiizIii Sayfalar] ve
[Sayfalari Birlestir] de kullanabilirsiniz.

Kopyalama/Yazdirma Kopyalanan ve yazdirilan sayfa sayisini ve kullanilan toplam sayfa sayisini gortintiiler. Sonraki

Sayfa sayisi ekrani goriintiilemek icin [»] tusuna basin. Onceki ekrana dénmek igin [ €] tusuna basin.

FAKS RX Sayfalan Alinan sayfa sayisini gosterir.

Toplam Yazdirma Sayfa | Kopyalama ve Yazdirma icin kullanilan toplam sayfa sayisini gérintiler.

sayisl

Cift Yuizlii sayfalar [1 Tarafli] modunda, [2 Tarafli] modunda ve her iki modda da yazdirilan toplam sayfa sayisini
gérintiiler. Sonraki ekrani goriintiilemek igin [»] tusuna basin. Onceki ekrana dénmek igin [«]
tusuna basin.

Sayfalari Birlestir [Hicbiri] (Birlestirme) modunda, [2si 1 arada] modunda, [40 1 arada] modunda ve her iki modda
da yazdirilan toplam sayfa sayisini gorintiler. Sonraki ekrani gérintilemek igin [»] tusuna
basin. Onceki ekrana dénmek icin [ ] tusuna basin.

Kgt Byt.Gore Say Segcilen kagit boyutunda kullaniimis sayfalarin adedini ve ilaveten diger kagit boyutlarinda
kullaniimis sayfalarin adedini gosterir. Sonraki ekrani goriintiilemek igin [»] tusuna basin.
Onceki ekrana dénmek igin [ 4] tusuna basin.

Taranan Sayfalar Hem kopyalamak faks géndermek ve diger iglevler igin taranan sayfa sayisini, hem de taranan
toplam sayfa sayisini gérintiiler. Sonraki ekrani gériintiilemek igin [»] tusuna basin. Onceki
ekrana donmek icin [ ] tusuna basin.

FAKS TX Sayfalari ! Fakslanan sayfa sayisini gosterir.

FAKS TX Siiresi " Toplam FAKS iletim sliresini gdsterir.

Sayag Sifirlama Sayaci sifirlar.

Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.

*1 Sadece istege bagli FAKS Kiti takiliysa gorintilenir.

Bir seviye daha ylksek ekrana dénmek igin [OK] tusuna basin.
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Hesap. Raporu (Hesaplama Raporu)

ilgili tim hesaplarin sayilan toplam sayfalari bir hesap raporu olarak yazdirilabilir.
Raporlarin, fotokopi makineleri ve yazicilarin sayisinin idare sekline bagli olarak farkli bigimleri vardir.

Kopyalamal/Yazici Sayisi Yonetme igin [Bélme] segildiginde

Hesap Raporu
MFP

Kagit boyutuna gére sayma icin, rapor boyutuna gére yazdirilir.

Bir is hesaplama raporu yazdirmak icin asagidaki ydntemi kullanin.

1 Kagidi hazirlayin.
Kagit hazirlayin

2 Ekrani goriintileyin.

1 [Status/System Menu/Counter] tusuna basin.
Status/

System Menu/
Counter

2 [Yo6n./Hesaplama] segenegi icin [A] veya [ V] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.

Durum/Sis.Menii <M

Sayag
Sistem

Yon./Hesaplama
Cikis

NOT
islemler sirasinda oturum agma kullanici adi giris ekrani goruntilenirse, Yonetici
Kullanici Ismi ve Parolasi sayfa 2-10 bakarak oturum agin.

Varsayilan fabrika oturum agma kullanici adi ve parolasi asagida gosterildigi gibidir.
Oturum A¢gma Kullanici Adi Oturum Agma Parolasi

Admin™! Admin™!

*1  Buylk harf ve kiglk harflerin ayrimi yapilir (harfe duyarlidir).

3 [is Hesap.Ayar.] secenegi icin [A] veya [ ¥] tusuna basin ve [OK] tusuna basin.
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3 Raporu yazdirin.

1 [A]veya[V]tusuna basarak [Hesap Raporu] segin ve [OK] tusuna basin.

is Hesap. Ayari X Ok |
is Hesaplama

Hesap Raporu

Top Is Hesaplama

Cikis ]

2 Onay ekraninda [Evet] tusuna basin.

Hesaplama Raporu yazdirilir.
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Is Hesaplamasini Kullanma

Bu bdlim, is hesaplama ayarlarken uygulanan ydntemleri agiklar.

Oturum Acma/Oturum Kapatma

is hesabi etkinse, makineyi her kullanisinizda bir hesap ID giris ekrani gérindir.
Yeni bir oturum agma ve kapatma i¢in asagidaki proseduri uygulayin.

Oturum Agma

1 Asagidaki ekranda, sayisal tuslari kullanarak ID hesabini girin ve [OK] tusuna basin.

Hesap ID 0K
I
[ sayac |

NOT

» Eger yanhs bir karakter girdiyseniz, [Clear] tusuna basin ve tekrar hesap ID girin.

+ Girilen hesap ID, kayith ID'ye uymuyorsa, bir uyari sesi duyulur ve giris basarisiz olur.
Dogru hesap ID girin.

2 Adimlarin geri kalanini tamamlamak igin devam edin.

Cikis

islemleri tamamlandiginda, hesap ID giris ekranina dénmek icin [Logout] tusuna basin.

Logout

(&

Parola Korumal Yonetici Ayarlari

PC'nizde asagidaki hesap Kimlik giris ekrani gérinurse, atanan Hesap Kimligini girin ve ardindan [Tamam] digmesini
tiklayin.

Hesap Mumaras::

Tamam ] [ iptal ]
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9 Sorun Giderme

Bu bélum asagidaki konulari agiklamaktadir:

DUZENIT BAKIM ..ot e e e et e e e e e e e e s e eab et e e e e b r e e e e e et et e e e aree e e e e e nreeeeeeanees 9-2
L] 0174 1= 0 0= PRSPPI 9-2
Toner Kabinin DeGiStifilMmEsi .........eooi i e e 9-3
Atik Toner Kutusunun DegiStifIMeEsi ........eeeiiiiiiiie e 9-6

Lo (1 I T =1 o 0= S 9-8
EN Y b= 1= T CTTo (=T gy T TSRO PRP PP PPRR TP 9-8
MesSajlara YanIt VEIME ..ottt e e e e e et e et e e e e e e s e as 9-11
Kagit SIKISMASINT GIAEIMNE .......uviiieiiiiiii it e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e se b e aareeeaaaeeas 9-15
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Diizenli Bakim

Temizleme

En iyi yazdirma kalitesini garantilemek icin makineyi diizenli olarak temizleyin.

A\ oikkar

Givenlik icin makineyi temizlemeden 6nce her zaman gii¢ kablosunu gikarin.

Orijinal Kapagi / Cam Tarayici

Orijinal kapaginin arkasini, belge islemcinin igini ve tarayici camini alkolle veya hafif bir deterjanla nemlendirilmis
yumusak bir bezle silin.

@ ONEMLI

Tiner veya baska organik goziiciiler kullanmayin.

Yarik Cami

Belge islemciyi kullanirken yarik cam ylzeyini ve okuma kilavuzunu kuru bezle temizleyin. Yarik cam veya okuma
kilavuzundaki kir, ¢iktida siyah gizgiler gérinmesine neden olabilir.

(&) ONEMLI
Temizlik igin su, sabun veya ¢o6ziicii kullanmayin.

1
€

2
g’ﬂ
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Toner Kabinin Degistirilmesi

Toner azaldiginda mesaj ekraninda [Toner az.] mesaiji gorinir. Degistirmek i¢in yeni bir toner kabinizin bulundugundan
emin olun.

Mesaj ekrani [Toner ekleyin.] goruntilediginde, toneri degistirin.

A\ pikkar

Toner igeren parcalari yakmaya ¢alismayin. Tehlikeli kivilcimlar yaniklara neden olabilir.

NOT
» Toner kabi igin, daima gergek bir toner kabi kullanin. Orijinal olmayan bir toner kabi kullanmak, gértinti hatalarina
ve Urun arizalarina neden olabilir.

» Bu Uruiniin toner kabindaki bellek ¢ipi, musteriye uygunlugun arttiriimasi, kullaniimis toner kaplarinin
donustirilmesi sisteminin ¢alistirilmasi ve yeni trinlerin planlanmasi ve gelistiriimesi igin gerekli olan bilgileri
depolar. Depolanan bilgiler bireyleri tanimaya olanak saglayacak bilgiler icermez ve sadece yukaridaki amaglar igin
isimsiz olarak kullanilir.

1
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4

&

(&) ONEMLI
Toner kabini prosediire gore ¢alkalayin ve kabi dogru konumda yerlestirin.
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8

NOT

Bosalan toner kabini ve atik toner kutusunu saticiniza veya servis temsilcinize iade edin.
Toplanan toner kaplari ve atik toner kutulari ilgili diizenlemelere uygun olarak geri
donustirulecek veya elden cikarilacaktir.
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Atik Toner Kutusunun Degistirilmesi

Toner kabini degistirirken, atik toner kutusunu da degistirin. Ayrica mesaj ekraninda [AtikTonerKutusu dolu veya takili
degil. Kutuyu kontrol edin.] goruntilendigi zaman atik toner kutusunu degistirmeniz gerekir.

A\ pikkar

Toner iceren parcgalari yakmaya ¢alismayin. Tehlikeli kivilcimlar yaniklara neden olabilir.

1
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NOT

Bosalan toner kabini ve atik toner kutusunu saticiniza veya servis temsilcinize iade edin.
Toplanan toner kaplari ve atik toner kutulari ilgili dizenlemelere uygun olarak geri
donustiurulecek veya elden cikarilacaktir.
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Sorun Giderme

Anzalan Giderme

Asagidaki tablo sorun giderme icin genel bir kilavuz saglar.
Makinenizde bir sorun meydana gelirse, kontrol noktalarina bakin ve asagidaki sayfalarda belirtilen proseddrleri yerine
getirin. Sorun devam ederse Servis Temsilcinize basvurun.

Semptom Kontrol Noktalari Diizeltici Eylemler RO
Sayfasi
Gl anahtari agik oldugunda | Gli¢ kablosunu kontrol edin. Gu¢ kablosunun her iki ucunu gtvenli sayfa 2-8
ekran yanit vermez. bir sekilde baglayin.
[Start] tusuna basildiginda Ekran Uzerinde, KYOCERA Client Tool, | Mesaja uygun yaniti belirleyin ve bu sayfa 9-11
kopya Uretilmiyor. veya Status Monitor seklinde mesaj var | dogrultuda gerekeni yapin.
mi?
Makine Uyku modunda mi? Makineyi Uyku modundan uyandirmak sayfa 2-20
icin isletim paneli Gzerindeki herhangi bir
tusa basin.
Sayfalar bos cikiyor. Orijinaller dogru ylklenmis mi? Orijinalleri tarayici camina yerlestirirken sayfa 5-2
yuzleri asagi bakacak bicimde yerlestirip
orijinal boyut goésterge plakasina
hizalayin.
Orijinalleri belge iglemciye yerlestirirken, sayfa 5-3
ylzleri yukari bakacak sekilde
yerlestirin.
Kagit siklikla sikisiyor. Kagit uygun sekilde yiklenmis mi? Kagidi dogru yukleyin. sayfa 3-7
sayfa 3-10
Kagit desteklenen tipte mi? lyi durumda | Kagidi gikarin, ters gevirin ve tekrar sayfa 3-7
mi? yukleyin.
Kagit, kivrilmis, katlanmis veya kirismis | Kagidi yeni kagitla degistirin. sayfa 3-7
mi?
Makinede ayrilmis kagit pargalari veya Sikismig kagitlari ¢ikarin. sayfa 9-15
sikismis kagit var mi?
Cikarildiginda 2 veya daha — Kagidi dogru yukleyin. sayfa 3-7
fazla sayfa Ust Uste gelir. sayfa 3-10
(coklu besleme)
ABC
123
Ciktilar kirigik. Kagit nemli mi? Kagidi yeni kagitla degistirin. sayfa 3-5
ABC
123
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Semptom Kontrol Noktalari Duzeltici Eylemler U
Sayfasi
Ciktilar kivrilmis. Kagit nemli mi? Kagidi yeni kagitla degistirin. sayfa 3-7
sayfa 3-10
123
Yazdiramiyor. Makine prize takili mi? Glg kablosunu AC prizine takin. —
Makine agildi mi? Glg anahtarini agin. sayfa 2-9
Yazici ve ag kablolari dogru baglanmis | Dogru yazici kablosu ile ag kablosunu sayfa 2-6
midir? diizgln bir sekilde baglayin.
Makine bir paylagilan yazici olarak Ana PC'yi baslatin. —
kullanildi mi?
Yazici kablosu baglanmadan 6nce Makineyi yazici kablosunu bagladiktan —
makine agik miydi? sonra agin.
Yazdirma isi durduruldu mu? Yazdirmaya devam edin. sayfa 6-8
Ciktilar timuyle cok agik. Kagit nemli mi? Kagidi yeni kagitla degistirin. sayfa 3-5
ABC ABC Yogunlugu degistirdiniz mi? Uygun yogunluk seviyesini segin. sayfa 5-14
sayfa 7-21
123 123
Toner, toner kabi iginde esit bicimde Toner kabini birkag kez saga sola sayfa 9-3
dagritilmis mi? sallayin.
EcoPrint modu etkin mi? EcoPrint modunu devre disi birakin. sayfa 5-23
sayfa 7-19
— Kagit tipi ayarinin kullaniimakta olan sayfa 7-12
kagit icin dogru oldugundan emin olun.
Gorintindn bir kismi belli — [Drum Yenile]'yi ¢aligtirin. sayfa 7-21
araliklarla soluk ya da
goriintide beyaz gizgiler var.
Ciktilar bulanik. Makine ¢ok nemli veya nemi veya Uygun nemlilikteki bir ortamda kullanin. —
sicakhgi hizla deg@isen sartlarda mi
A l 3C kullaniliyor?
123
Metinler acik yazdiriimamis. | Orijinal igin uygun goruntu kalitesini Uygun gorinti kalitesini segin. sayfa 5-14

ABC
123

segtiniz mi?
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Semptom Kontrol Noktalari Duzeltici Eylemler U
Sayfasi
Taranan orijinalin arka plani | Yogunlugu degistirdiniz mi? Uygun yogdunluk seviyesini segin. sayfa 5-14
beyaz olmasina ragmen sayfa 7-21
ciktilar cok koyu.
ABC
123
Kopyalar hareli desenlidir Orijinal baski fotograf mi? Orijinal goruntlyu [Fotograf]'a ayarlayin. | sayfa 5-14
(noktalar kalip olarak
beraber gruplanir ve esit
oranda hizalanmaz).
Beyaz orijinal tarandiginda Orijinal kapak veya cam tarayici kirli Orijinal kapak veya cam tarayiciyi sayfa 9-2
beyaz arka planda siyah midir? temizleyin.
noktalar ortaya ¢ikiyor.
ABC
123.
Ciktilarda dikey cizgiler var. | Yarik cami kirli mi? Yarik camini temizleyin. sayfa 9-2
ABC
123
Gorintiler bozuk. Orijinaller dogru ytklenmis mi? Orijinalleri tarayici camina yerlestirirken sayfa 5-2
onlari orijinal boyut gésterge plakalariyla
hizalayin.
Orijinalleri belge islemciye yerlestirirken, sayfa 5-3
ABC orijinalleri yerlestirmeden 6nce orijinal
109 geniglik kilavuzlarini iyice hizalayin.
Kagit uygun sekilde yuklenmis mi? Kagit genisligi kilavuzlarinin konumunu sayfa 3-7
kontrol edin. sayfa 3-10
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Mesajlara Yanit Verme

Makinede bir sorun meydana gelmisse, asagidaki ekran ile size bildirilecektir.
+ Isletim panelinde [Attention] gdstergesi yanar ya da yanip soner.
» Makinenin igletim panelinin mesaj ekraninda bir hata mesaji géruntulenir.

Eger [Attention] gostergesi yanar ya da yanip séner ve makinenin isletim panelinin mesaj ekraninda bir hata mesaji
gorunirse, KYOCERA Client Tool veya Status Monitor kontrol edin.

Attention Toner ekleyin.
! Yardim
Attention

»

NOT

Gostergeler yukarida tarif edildigi sekilde olmamak UGzere yanar ya da art arda yanip soner ise, buiyuk bir olasilikla bir
servis hatasi meydana gelmistir. Glcl kapatin, gii¢ kablosunu ¢ikarin ve sonra gii¢ kablosunu tekrar takin ve giict
acin. Bu, hatayi duzeltebilir. Hataniz diizelmese bile, servis temsilcisine basvurun.

Kullanici tarafindan ¢ézulebilir problemler asagdida tarif edilmektedir.

A
Hata Mesaji Kontrol Noktalari Diizeltici Eylemler GO
Sayfasi
Ag bagh degildir. Ag kablosu bagh mi? [OK] tusuna basin ve ag kablosunu sayfa 2-8
baglayin.
PC acglk mi1? [OK] tusuna basin ve PC glicini agin. —
KYOCERA Client Tool bulunamiyor. [OK] tusuna basin ve KYOCERA Client sayfa 7-22
Tool agin.
AtikTonerKutusu dolu veya — Atik toner kutusu dogru sekilde sayfa 9-6
takili degil. Kutuyu kontrol takilmadi. Dogru olarak ayarlayin.
edin.
Atik toner kutusu dolu mu? Atik toner kutusunu degistirin. sayfa 9-6
B
Hata Mesaji Kontrol Noktalari Duzeltici Eylemler RS
Sayfasi
Belge islemci kapagdini Belge islemcinin Ust kapagi agitk mi? Belge islemci kapagini kapatin. —
kapatin.
Belge islemciden orijinali Belge islemcide orijinal kaldi mi? Belge islemciden orijinalleri ¢ikarin. —
cikartin.
Belge islemciyi kapatin. Belge islemci agik mi1? Belge islemciyi kapatin. —
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Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

Bellek dolu. Is iptal edildi.

Bellek tamamen kullanildidi igin ise
devam edilemiyor. Yazdirma
¢0zUnUrlGgint Hizli 1200'den

600 dpi'ye degistirin. Bkz. Printer
Driver User Guide.

Bilinmeyen Toner takildi. PC

Yerlestirilmis olan toner kabinin bélgesel
ozellikleri makineninkine uyuyor mu?

Belirtilen toner kabini yerlestirin.

Bu kagida cift yuzlu
yazdirilamiyor.
11 (Alternatifli géruntdlenir)

Kaset 1'e devam etmek igin
TAMAM'a basin.

Bu kagida cift yizIu
yazdirilamiyor.
11 (Alternatifli gérintdlenir)

CA Tablayla devam igin
TAMAM'a basin.

Cift yizlU yazdirilamayacak bir kagit
boyutu/tipi mi segtiniz?

Mevcut kagdidi segmek icin [Kagit] secin.
Taranan sayfalari yazdirmak icin [OK]
tusuna basin.

C

Hata Mesaji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans
Sayfasi

Cihaz arizasi. Servisi arayin.

Makinede bir hata olustu. Mesaj
ekraninda goruntilenen hata kodunu bir
yere not edin ve Servis Temsilcinizle
temasa gegin.

Hata Mesaiji Kontrol Noktalari Diizeltici Eylemler ROUIEIE
Sayfasi

CA tablada kagit sikisti. — Kagit sikismasi olusursa, makine sayfa 9-15
; - duracak ve sikisma yeri ekran Gzerinde

Kaset #de kagit sikisti. gosterilecektir. Sikisan kagidi cikarmak

Belae islemcide kadit sikisti icin makineyi acik birakin ve talimati

ge s Oif stkigt. izleyin.
Sag kapak #'de kagit sikist.
CA Tablaya kagit yukleyin. Secilen boyuttaki kagit cok amaglh Kagit yukleyin. sayfa 3-5
tablaya yiklenmis mi?
CA Tablaya kagit yukleyin. Secilen kagit boyutu, belirlenen kagit Kagit yukleyin. sayfa 3-5

11 (Alternatifli gérintilenir)

CA tablayi kullanarak devam
etmek igin OK tusuna basin.

kaynagina yiklenen kagit boyutuna
uygun mu?

Diger kagit kaynagini se¢mek icin
[Kagit] secin. Kagida, halen segili kagit
kaynaginda yazdirmak igin [OK] tusuna
basin.

H

Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

Hata olustu. Gii¢ anahtarini
kapatip acin.

Sistem hatasi olustu. Gli¢ anahtarini
kapatip acin.
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Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Diizeltici Eylemler

Referans
Sayfasi

ic tabla kagit dolu. Kagidi
cikarin.

Kagidi i¢ i¢ tepsiden cikarin.
Yazdirmaya devam etmek igin [Devam]
tusuna basin. Isi iptal etmek igin [iptal]
tusuna basin.

Is Hesaplama kisitlamasi
asildi. Is iptal edildi.

is Hesaplama tarafindan kisitlanmis
kabul edilebilir yazdirma sayisi agildi
mi?

Yazdirma sayisi, Is Hesaplama
tarafindan kisittanmis kabul edilebilir
sayly! astl. Daha fazla yazdirilamiyor.
Bu is iptal edildi. [OK] tusuna basin.

is Hesaplama tarafindan
kisitlandi. s iptal edildi.

is Hesabi tarafindan
sinirlandirildigindan bu is iptal edilmigtir.
[OK] tusuna basin.

K

Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

11 (Alternatifli gériintdlenir)

Kaset # devam etmek igin
TAMAM'a basin.

kaynagina yiklenen kagit boyutuna
uygun mu?

Diger kagit kaynagini segmek igin
[Kagit] secin. Kagida, halen segili kagit
kaynaginda yazdirmak igin [OK] tusuna
basin.

Kaset #'e kagit yukleyin. Belirtilen kasette kagit bitmis mi? Kagit yukleyin. sayfa 3-5
Kaset #'e kagit yukleyin. Secilen kagdit boyutu, belirlenen kagit Kagit yukleyin. sayfa 3-5

Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Duizeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

Maksimum taranan sayfa
sayisl. s iptal edildi.

Tarayicl belleginin yetersizligi nedeniyle
daha fazla tarama yapilamiyor. Isi iptal
etmek i¢in [OK] tusuna basin.

8

Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

On kapag! kapatin.

Sag kapag # kapatin.

Acik olan herhangi bir kapak var mi?

Ekranda gosterilen kapagi kapatin.

T

Hata Mesaji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

Tarayici bellegi dolu. Is iptal
edildi.

Tarayici belleginin yetersizligi nedeniyle
daha fazla tarama yapilamiyor. Is iptal
edilir. [OK] tusuna basin.

Toner az.
(Bos ise degistirin.)

Hemen hemen toner kabinin
degistiriime zamani. Yeni bir toner kabi
edinin.
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Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Duzeltici Eylemler

Referans

Sayfasi

Toner ekleyin. Toner bos. Toner kabini degistirin. sayfa 9-3
Toner kabini sallayin. — Makinenin 6n kapagini acin ve toner sayfa 9-3

kabini digari ¢gekin. Toner kabini iyice
sallayin ve tekrar takin.

Toner orijinal degil. [Yardim]
Uzerine basin.

Yerlestirilen toner kabi markamizi
tasiyor mu?

Uretici orijinal olmayan tonerden
kaynaklanan hasar i¢in sorumluluk
kabul etmez. Biz sadece orijinal toner
kutularini kullanmanizi éneririz. Su anda
yukld toner kabini kullanmak
istediginizde, [OK] tusuna basin ve ayni
anda 3 saniye veya daha fazla [Stop]
Uzerine basin.

Tum orij. degistirin, ve Start
tusuna basin.

Orijinalleri belge islemciden ¢ikarin,
tekrar ilk siralarina koyun ve yeniden
yerlestirin. Isi iptal etmek igin [iptal]
tusuna basin.

Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Diizeltici Eylemler

Referans
Sayfasi

USB kablosu baglantisi
kesildi.

USB kablosu bagh mi? [OK] tusuna basin ve USB kablosunu sayfa 2-7
baglayin.

PC agik mi? [OK] tusuna basin ve PC gliciini agin. —

KYOCERA Client Tool bulunamiyor. [OK] tusuna basin ve KYOCERA Client sayfa 7-22

Tool agin.

Hata Mesaiji

Kontrol Noktalari

Diizeltici Eylemler

Referans
Sayfasi

Yanlis hesap ID. Is iptal
edildi.

isi disaridan yiiriitiirken hesap ID'si
yanlis. s iptal edilir. [OK] tusuna basin.

Yarik camin temizlenmsi
gerekyor.

Yarik cami belge islemciyle verilen
temizlik bezini kullanarak temizleyin.

Yazdirma asmasi. s iptal
edildi.

Uyari. Disiik yazici bellegi. is iptal edilir.
[OK] tusuna basin.

Yazdirma verisi hatasi. is
iptal edildi.

is iptal edilir. [OK] tusuna basin.

Yetersiz bellek. ise
baslayamiyor.

is baslatilamaz. Daha sonra tekrar
deneyin.
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Kagit Sikismasini Giderme

Kagit sikismasi meydana gelirse, [Kagit sikismig] mesaji goruntilenir ve makine duracaktir. Bu bélim sikismis kagidi
¢ikarmak igin gereken prosedirleri agiklar.

Attention

Sikisma Konumu
Ayrintil kagit sikismasi pozisyonlari asagidaki gibidir.

Sikisan kagidin
yerini gosterir.

Kaset 1'de
kagit
sikistl.

Yardim mesajlarini gosterir. Bkz.
Yardim Ekrani sayfa 3-4.

Kaset 1'de
kagit
sikistl.

JAM****

Hata Mesaiji

Kagit Sikismasi Konumu

Referans Sayfasi

Kaset 1'de kagit sikisti. 0 Kaset 1 sayfa 9-16
Kaset 2'de kagit sikisti. @ Kaset 2 - 4 arasi sayfa 9-16
Kaset 3'de kagit sikisti. e
Kaset 4'de kagit sikisti. Q
CA tablasinda kagit sikisti. G Cok amacli tabla sayfa 9-16
Sag kapak 1'de kagit sikisti. G ic sag kapak 1 sayfa 9-17
Sag kapak 2'de kagit sikisti. @ ic sag kapaklar 2 veya 3 sayfa 9-18
Sag kapak 3'de kagit sikisti. @
Belge islemcide kagit sikisti. o Belge igslemci sayfa 9-18

Kagit sikismasi giderildikten sonra makine tekrar 1sinacak ve hata mesaiji silinecektir. Makine, kagit sikismasi
oldugunda yazdirilan sayfa ile devam eder.

JAM****
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Kagit Sikismasina Karsi Onlemler

» Sikismis kagitlari tekrar kullanmayin.

* Cikarma islemi sirasinda kagit yirtihirsa makinenin i¢ bélimuanden bitin ayrilmis kagit pargalarini ¢gikardiginizdan
emin olun. Makinede kalan yirtik kagitlar tekrar sikismaya neden olabilir.

» Kagit sikkismasini giderdikten sonra kaseti kapatin ve tersine yontem uygulayarak ortun.

A\ oikkar

Sabitleme birimi asiri isinmig. Bu alanda ¢alisirken ¢ok dikkatli olun, ¢iinkii yanma tehlikesi vardir.

Kaset 1

Kaset 2 - 4 arasi

Kasetler 2, 3, ve 4 icinde bir kagit sikismasi islemi icin prosedurler hepsinde aynidir. Bu bolim, érnek olarak Kaset 2
kullanarak yapilan iglemleri agiklar.

Cok amacl tabla

1

9-16
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2

NOT

Eger kagidi gcikaramiyorsaniz, zorla disari gekmeyin. Bkz. i¢c sag Kapak 1 sayfa 9-17.

ic sag Kapak 1

1

9-17
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4

ic Sag Kapaklar 2 veya 3

Sag Kapaklar 2 ve 3 iginde bir kagit sikismasi islemi i¢in prosedurler hepsinde aynidir. Bu bolim, érnek olarak Sag
Kapak 2 kullanarak yapilan iglemleri agiklar.

N

Belge islemci

1
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NOT
Orijinali cikarmak zorsa, ¢arki (B) cevirin. Orijinal kolayca cikarilabilecegi konuma
kayacaktir.

9-19
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Istege Bagli Donatim

Istege Bagli Donatima Genel Bakis

Makine igcin asagida belirtilen istege bagh donatim mevcuttur.

(1) DP-480 (1) PLATEN COVER TYP

m
T

(4) FAX System(X)

(5) IB-33

(2) DU-480

(3) PF-480
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(1) DP-480 "Belge islemci (Otomatik Arkali Onlii)"
PLATEN COVER TYPE H "Orijinal Kapak™

Orijinalleri otomatik olarak tarar. Ayrica ¢ift yuzli kopyalama ve bélinmus kopyalama yapabilirsiniz.
Belge islemci galismasi igin, bakiniz Belge Islemciye Orijinallerin Yiklenmesi (istege Bagli) sayfa 5-3 .
Belge islemci kullaniimadigi zaman, PLATEN COVER TYPE H kullanin

(2) DU-480 "Gift Yiizlii Unitesi”
(Bolgelere bagh olup, TASKalfa 2321 igin standart olarak mevcuttur.)

Cift YUizIii birimini takmak iki tarafli kopyalar tretmenizi saglar. iki tarafli kopya, A3 - A5-R, Folio, Ledger'dan Statement-
R, Executive, 216 x 340 mm (64-105 g/m?) boyutlarinda mevcuttur.

Cift tarafli kopyalama ayarlari igin, bkz.) Cift YUzlu sayfa 5-14.

(3) PF-480 "Kagit Besleyici (300 sayfalik)"

Makine icine makinenin kasetleri ile ayni ¢ ek kaset kurulabilir. Kagit kapasitesi ve yikleme yéntemi standart kasetler
ile aynidir. Kagit yuklemek igin Kasetlere Yuklenmesi sayfa 3-7 bakin.

(4) FAX System(X) "FAKS Kiti"

FAKS Kiti yikleyerek, faks gonderme/alma etkinlestirilir. Ayrica, bunu bir bilgisayar ile kullanarak, bir FAKS Siricusu
olarak da kullanmak mimkindir. Daha fazla ayrinti icin, bkz. FAX Operation Guide.

(5) IB-33 "Ag Arayuz Kiti"
(Bolgelere bagh olup, TASKalfa 2321 i¢in standart olarak mevcuttur.)

Ag Araylzu Kiti, ana Unite ile ayni sekilde, TCP/IP protokoli ile calismak tzere tasarlanmis oldugundan, Windows,
Macintosh ve UNIX ortamlarda ad yazdirma taleplerini karsilar.

MFP
Ay —

111

&) —

&)
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Karakter Giris Yontemi

Bu bdlim nasil karakter girilecegini aciklar.

Tuslarnn Kullanimi

Density

Original Image

Stop  Logout

Duplex 3
: : ( _ C

[ Start Interrupt

Symbols @ =

1D Card Copy

No. Ekran/Tus

6 5
v
Hesap Adi @
7 — i
ABC
el Mein )

Tanim

1 Mesaj Ekrani Girilen karakterleri gosterir.

2 [Clear] tusu Karakterleri silmek igin tusa basin.

3 Sayisal tuglar Karakterleri ve simgeleri girmek icin basin.

4 Ok tuslan Giris konumunu se¢cmek igin basin, ya da karakter listesinden bir karakter segin.

5 [OK] tusu Girisi sonuglandirmak ve giristen dnce ekrana donmek icin basin. Bir sembol girmek icin, segilen
semboll onaylamak amaciyla tusa basin.

6 | Sag Se¢im tusu Girmek istediginiz karakter tlrinu secmek i¢in basin. ([Metin] gértntulendigi zaman)

7 imleg Karakterler imlecin konumuna girilir.
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Karakterlerin Tipini Secme

Karakterleri girmek igin, asagidaki Ug¢ tip mevcuttur:

Tipler Tanim

ABC Alfabeyi girmek igin.
123 Sayisal degerleri girmek igin.
Simgeler Simgeleri girmek igin.

Girmek istediginiz karakter tipini segmek icin bir karakter giris ekraninda, [Metin]'e basin.

Hesap Adi - Hesap Adi g ok} Semboller S 0K
| i | i B #8%8: () - <=>

> P @i (reemvss
ABC 123

[ Metin ] [ Metin ] [ Metin ]

[Metin] tusuna her bastiginizda, karakter tipi asagidaki gibi degisir: [ABC], [123], [Simgeler], [ABC] ...

Sayisal Tuslar Kullanarak Girilebilen Karakterler

Asagidaki tabloda, sayisal tuslari kullanarak girilebilen karakterler listelenir.

Karakterler (bir tusa her basildiginda karakter sirayla soldan saga degisir.)

@ - / : ~ 1 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

-

(Numara girisi sirasinda)

e a b c A | B |C 2 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

2 (Numara girisi sirasinda)

d e f D E F 3 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

QU
m
7

3 (Numara girisi sirasinda)

g h i G H I 4 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

4 (Numara girisi sirasinda)

em
T

j k | J K L 5 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

-
oy
A

5 (Numara girigi sirasinda)

m n o] M N (0] 6 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

O+
=2
[e]

6 (Numara girisi sirasinda)

p q r s P | Q| R S 7 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

7 (Numara girigi sirasinda)

o
o
o
7}

t u v T u | Vv 8 | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

-
c
®<

8 (Numara girigi sirasinda)
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Karakterler (bir tusa her basildiginda karakter sirayla soldan saga degisir.)

R w | x|y |z |W]|X|Y | Z| 9 |(Soldakiilk karakteri tekrarlar)
9 9 (Numara girisi sirasinda)

, - ! ! ? | (bosluk) | O | (Soldaki ilk karakteri tekrarlar)

0 0 (Numara girigi sirasinda)

Buyuk harf ve kiglk harf arasinda imle¢ konumunda karakteri degistirmek igin basin.

aoA
@ “*” veya “.” (Numara girigi sirasinda)

! " #1$ | % | & ' ( ) * + , - . / ;| Simge listesini
Symbols . - gorantdler.
9 <|l=]>1?7 @I \ ] - { | b Ayrintilar igin bkz.
o Semboller girme
# (Numara girisi sirasinda) savia 10-6.
*  Islevlere bagh olarak, girilemez semboller vardir.

Semboller girme

Semboller girilebilir.

1 [#] tusuna basin. Simge listesini gorintiler.

Semboller <@
B4#8%8& () +,-./:<=>
@M _{[}~€£0¥88

[ Metin ]

2 imleci hareket ettirmek ve girilecek sembolii segmek icin [A], [ V], [»] veya [«] tusuna
basin.

Semboller R Ok |
I"HS%R ()*+,-./;<=>
2@N"_{|}-€£n¥88

[ Metin ]

3 [OK] tusuna basin. Secilen sembol girilir.

Hesap Adi [
R&f] i
ABC

|: Metin :|
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Karakterler girme
Ornegin "R&D" girmek igin agagidaki adimlari izleyin.

1

[7] tusuna Ug kez basin. [r] girilir.

Hesap Adi g 0k
i
ABC

[ Metin ]

[*/.] tusuna basin. [r] [R]'e degisir.

Hesap Adi g 0K}
& i
ABC

[ Metin ]

[»] tusuna basin. imleg saga dogru hareket eder.

Hesap Adi g 0k
Rl i
ABC

[ Metin ]

[#] tusuna basin. Simge listesini gérintiler.

Semboller ud Ok |
B#5%8 )+, /<=>
2@N"_{|}~€£0¥88

[ Metin ]

imleci hareket ettirmek ve [&]

segcmek icin [A] veya [ V] tusuna basin.

Semboller i 0
I"HS %)+, /<=>
?@N"_{}~€£a¥88
[ Metin ]

[OK] tusuna basin. [&] girilir.

Hesap Adi [
Rejl i
ABC

[ Metin ]

[3] tusuna dort kez basin. [D] girilir.

Hesap Adi g 0k
RSB i
ABC

[ Metin ]
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8 [»]tusuna basin.

Hesap Adi [
R&Df i
ABC

[ Metin ]

Kagit

Bu bdlimde kagit kaynagdinda kullanilabilecek kagit boyutlari ve tipleri agiklanmistir.

@) Her bir kagit tepsisine yiiklenebilecek kagrt yapraklarinin boyutlari, tiirleri ve sayisi hakkinda ayrintilar igin,bkz. Ozellikler sayfa
N\ 10-16.

Temel Kagit Ozellikleri

Bu makine normal ('kuru') kopyalayicilarda ve lazer yazici gibi sayfa yazicilarinda kullanilan standart kopya kagidina
yazdirmak Uzere tasarlanmistir. Bu ekte belirtilen 6zelliklere uyan farkli kagit tiplerini de destekler.

Kagit segerken dikkatli olun. Makine igin uygun olmayan kagit sikismaya neden olabilir veya burusabilir.

Desteklenen Kagit

Olagan kopyalayicilar veya lazer yazicilar igin standart kopya kagidi kullanin. Yazdirma kalitesi kagit kalitesinden
etkilenecektir. DUsuk kaliteli kagit istenilen kalitede olmayan ¢iktiya yol acabilir.

Temel Kagit Ozellikleri

Asagidaki tablo bu makinenin destekledigi kagit 6zelliklerini siralar. Daha fazla ayrinti igin sonraki bolimlere bakin.

Kriter Ozellikler

Agirlik Kasetler: 64 - 105 g/m? arasi

Cok amagl tabla: 45 - 160 g/m? arasi

Boyutsal dogruluk +0.7 mm
Koselerin kareligi 90°+0.2°

Nem icerigi % 4-6

Hamur igerigi %80 veya uzeri

NOT

Bazi geri déniistimli kagditlar, bu makineyle kullanim igin asagida gosterilen Temel Kagit Ozelliklerinde siralanan, nem
veya hamur icerigi gibi gereklilikleri karsilamaz. Bu nedenle kullanimdan énce test i¢in numune olarak az miktarda
geri donusumli kagit satin almanizi tavsiye ediyoruz. En iyi yazdirma sonuglarini veren ve disik seviyede kagit tozu
iceren geri dontsumli kagitlari tercih edin.

Ozelliklerimize uymayan kagit kullanimindan kaynaklanan sorunlar agisindan sorumluluk kabul etmiyoruz.
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Uygun Kagidin Secilmesi

Bu bolim kagit segme ilkelerini agiklar.

Kosul

Kivrik koseli veya kivrilmig, kirli ya da yirtik kagit kullanmaktan kaginin. Parizli ylizeyli veya kagit fiber tiftikli ya da
Ozellikle kirilgan olan kagit kullanmayin. Bu kosullardaki kagit kullanimi sadece kotu kopyalar Gretmekle kalmayacak
ayni zamanda sikismalara yol agabilir ve makinenin kullanim édmrunu kisaltabilir. DUz ve pUrizsiz ylzeyli kagit segin;
bununla birlikte drum veya Isitma birimine hasar verebileceginden kuse kagittan veya islenmis ylzeyli kagittan kaginin.

icerik

Kuse kagit veya yizey islemeli kadit ya da plastik veya karbon iceren kagit kullanmayin. Bu kagit tipleri yazdirma
Isisindan kaynaklanan zararl dumanlar Uretebilir ve drum'a hasar verebilir.

En az %80 hamur iceren standart kagit kullandiginizdan emin olun, yani toplam kagt iceriginin %20'sinden fazlasinin
pamuk veya baska fiberler icermediginden emin olun.

Desteklenen Kagit Boyutlari

Asagidaki boyutlardaki kagitlar makine tarafindan desteklenir.

Tablodaki 6lgiimler uzunluk ve geniglik icin £0.7 mm boyutsal dogrulugu hesaba katar. Kése agilari 90° + 0.2° olmalidir.

Cok Amagch Tabla Kaset veya Cok Amach Tabla

AB-R (105 x 148 mm)

A3 (297 x 420 mm)

B6-R (128 x 182 mm)

B4 (257 x 364 mm)

Hagaki (100 x 148 mm)

A4 (297 x 210 mm)

Oufukuhagaki (148 x 200 mm)

A4-R (210 x 297 mm)

Executive (7 1/4 x 10 1/2")

B5 (257 x 182 mm)

DL zarf (110 x 220 mm)

B5-R (182 x 257 mm)

C5 zarf (162 x 229 mm)

A5-R (148 x 210 mm)

C4 zarf (229 x 324 mm)

Folio (210 x 330 mm)

ISO BS (176 x 250 mm) Ledger
No 10 zarf (4 1/8 x 9 1/2") Legal
No 9 zarf (3 7/8 x 8 7/8") Letter
No 6 zarf 3/4 (3 5/8 x 6 1/2") Letter-R

Monarch zarf (3 7/8 x7 1/2")

Statement-R

Youkei 2 (114 x 162 mm)

Oficio Il

Youkei 4 (105 x 235 mm)

8K (273 x 394 mm)

Boyut Girigi (98 x 148 - 297 x 432 mm)

16K (273 x 197 mm)

16K-R (197 x 273 mm)

216 x 340 mm

10-9




Ek > Kagit

Duzluk

Kagit ylzeyi diz olmalidir ancak kaplanmamig olmalidir. Cok diiz ve kaygan kagitlar kullanildiginda ayni anda birkag
sayfa kazara beslenip, sikismalara yol agabilir.

Temel Agirhik

Metrik sistemi kullanan Ulkelerde gramaj bir metrekarelik alanda bir sayfanin gram cinsinden agirhgidir. ABD'de temel
agirhik, belirli bir kagit sinifi icin standart boyutta (veya ticari boyut) kesilen bir kagit topunun (500 sayfa) pound cinsinden
agirhgidir. Cok agir veya c¢ok hafif kagit yanhs sekilde beslenebilir veya kagit sikismalarina yol agarak, makinenin asiri
asinmasina neden olabilir. Karisik kagit agirligr (6rn. kalinlik) kazara ayni anda birkag sayfanin beslenmesine yol
acabilir ve toner dogru yapisamazsa, bulanikliga ya da yazdirma sorunlarina neden olabilir.

Nem igerigi
Kagidin nem igerigi, nemin kuruluga gore yiizde olarak ifade edilen oranidir. Nem kagidin nasil beslendigini, kagidin
elektrostatik yUklenebilirligini ve tonerin nasil yapistigini etkiler.

Kagidin nem icerigi odadaki bagil neme goére degisir. YUuksek bagil nem kagdidin islanmasina, kenarlarin genigleyip,
kagidin dalgal gérinmesine neden olur. Dusuk bagil nem kadidin nem kaybetmesine, kenarlarin kisalmasina ve baski
kontrastinin zayiflamasina neden olur.

Dalgali veya kisa kenarlar kagidin, beslendiginde kaymasina neden olabilir. Nem igerigini % 4-6 arasinda tutmaya
calisin.

Dogru seviyede nem igerigini korumak icin asagidaki noktalari dikkate alin.
» Kagidi serin, havadar bir yerde saklayin.

+ Kagidi paketinde diiz ve agilmamis olarak saklayin. Paket acgildiktan sonra kagit belirli bir stire kullanilmayacaksa
yeniden kapatin.

+ Kagidi orijinal paketinde ve kutusunda kapali tutun. Kartonu yerden yukarida tutmak icin altina palet koyun. Ozellikle
yagmurlu dénemlerde kagidi ahsap veya beton zeminlerden yeterli bir uzaklikta tutun.

» Saklanan kagidi kullanmadan 6nce kagidi en az 48 saat dogru nem seviyesinde tutun.

+ Kagidi isiya, glnes 1s1gina veya neme maruz kalacagi yerlerde saklamayin.
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Diger Kagit Ozellikleri

Gozeneklilik: Kagit liflerinin yogunlugu
Sertlik: Kagit yeterince sert olmalidir, aksi halde makinede bikulip sikismalara neden olabilir.

Kivrim: Cogdu kagit, paketi agildiktan sonra dogal olarak kivriimaya egilimlidir. Kagit sabitleme biriminden gecerken
yukari dogru biraz kivrilir. Diz ¢iktilar almak icin kagidi kivrim kagit tablasinin altina bakacak sekilde yerlestirin.

Statik elektrik: Yazdirma sirasinda kagit elektrostatik olarak yuklenir, bdylece toner yapisir. Kopyalarin birbirine
yapismamasi i¢in hizli desarj olan kagitlari segin.

Beyazlik: Kagidin beyazhdi baski kontrastini etkiler. Daha net, daha parlak kopyalar i¢in beyaz kagit kullanin.

Kalite: Sayfa boyutlari esit degilse veya koseler kare degilse, kenarlar purizliyse, sayfalar kesilmemisse ya da kenar
veya koseler ezilmisse makinede sorunlar ortaya gikabilir. Bu sorunlari 6nlemek i¢in kagidi kendiniz keserken 6zellikle
dikkatli olun.

Ambalaj: Uygun sekilde paketlenmis ve kutularda istiflenmis olan kagitlari secin. ideal olan ambalajin nemi engellemek
icin kaplamayla islem gérmus olmasidir.

Ozel islem Goérmiis Kagit: Temel dzelliklere uysalar bile asagidaki kagit tiplerine yazdirmay: tavsiye etmiyoruz. Bu tip
kagitlari kullanacaginiz zaman, denemek i¢in dnce az miktarda satin alin.

+ Kuse kagit

» Filigranh kagit
«  Pirdzlu kagit
+ Delikli kagit
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Ozel Kagit

Bu bdluim 6zel kagida ve baski ortamina yazdirmayi agiklamaktadir.
Asagidaki kagit ve ortam kullanilabilir.

+ Saydamlar

+  On baskil kagit

» Birlesik kagit

*  Geri donusimli kagit

+ Ince kagit (52 g/m? - 105 g/m? arasi veya alti)

+ Antetli kagit

* Renkli kagit

+  On delikli kagit

» Zarflar

» Kart stoku (Hagaki)

* Kalin kagit (106 g/m? - 163 g/m? arasi veya alti)
» Etiketler

* Yuksek kaliteli kagit

Bu kagidi ve ortami kullanirken, dzellikle kopyalayicilar veya yazicilar igin (lazer yazici gibi) i¢in tasarlanmis olanlari
segin. Saydamlar, zarf, kart stogu ve etiket kagidi igin gok amagli tablayi kullanin.

Ozel Kagidi Segme

Asagidaki gereklilikleri kargilayan 6zel kagit makine ile kullanilabilmesine ragmen, yazdirma kalitesi 6zel kagidin yapisi
ve kalitesindeki farkliliklara bagh olarak énemli dlglide degisir. Bu nedenle 6zel kagidin normal kagida gore yazdirma
sorunlarina yol agmasi daha muhtemeldir. Ozel kagidi biyiik miktarlarda satin almadan énce yazdirma kalitesinin tatmin
edici oldugundan emin olmak igin bir numune deneyin. Ozel kagida yazdirma igin genel énlemler agsagida belirtilmistir.
Nem veya 6zel kagidin 6zelliklerinden kaynaklanan kullaniciya zarardan veya makineye hasardan sorumlu
olmadigimizi hatirlatiriz.

Ozel kagit icin bir kaset veya ¢ok amagli tabla segin.

Saydamlar

Saydamlar yazdirma isisina dayanikh olmalidir. Saydamlar asagdidaki kosullari saglamalidir.

Isi direnci En az 190 °C'ye dayanikl olmahdir
Kalinhk 0.100 - 0.110 mm

Malzeme Polyester

Boyutsal dogruluk +0.7 mm

Koselerin kareligi 90°+0.2°

Sorunlari dnlemek icin saydamlar igin gok amagli tablayi kullanin ve saydamlari uzun ylzleri makineye bakacak sekilde
yerlestirin.

Saydamlar gikista sik sik sikisiyorsa, sayfalar ¢ikarilirken kilavuz kenarini gekmeye ¢aligin.
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Etiket

Etiketleri cok amacl tabladan beslediginizden emin olun.

Etiketleri secerken yapiskanin makinenin herhangi bir parcasiyla dogrudan temas etmemesine ve etiketlerin tagiyici
kagittan kolaylikla cikmamasina agiri 6zen gosterin. Drum veya merdanelere yapisan yapiskan ve makineden kalan
¢cikmig etiketler arizaya neden olabilir.

Etiketlere yazdirirken yazdirma kalitesinden ve olasi sorunlardan sorumlu olacaksiniz.

Ust sayfa

Taslyici sayfa

Etiketler gizimde gdsterildigi gibi ¢ tabakadan olusur. Yapiskan tabaka makinede uygulanan gigle kolayca etkilenen
malzemeler icerir. Taglyici sayfa etiket kullanilana kadar Ust sayfayi tagir. Etiketlerin bu birlesimi daha fazla soruna
neden olabilir.

Etiket ylzeyi Ust sayfayla tamamen kaplanmalidir. Etiketler arasindaki bogluklar etiketlerin gikmasina, dolayisiyla ciddi
arizalara neden olabilir.

Bazi etiket kagitlarinin Ust sayfada buytk marjlari vardir. Bu kagitlari kullanirken bu marjlari ¢ikti tamamlanmadan énce
taslyici sayfadan gikarmayin.

izin Verildi izin Verilmedi

Ust sayfa —

Taslyicl sayfa——p»

Asagidaki 6zelliklere uyan etiket kagidi kullanin.

Ust sayfa agirhg: 44 - 74 g/m?
Temel agirlik 104 - 151 g/m?
(genel kagit agirhg)

Ust sayfa kalinhig: 0.086 - 0.107 mm
Genel kagit kalinhgi 0.115-0.145 mm
Nem icerigi %4 - 6 (kompozit)
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Hagaki

g\!y

- Kenar purtzleri

Kenar purizleri

Hagaki'yi cok amagcli tablaya yiklemeden dnce kagitlari havalandirin ve kenarlari hizalayin. Hagaki kagidi kivriimissa,
yuklemeden 6nce duzeltin. Kivrilmis Hagaki'ye yazdirma sikismalara neden olabilir.

Katlanmamis Oufuku Hagaki kullanin (postanelerde bulunabilir). Bazi Hagaki kagitlarin arka taraflarinda kagit kesicinin
neden oldugu plrizIi kenarlari olabilir. Hagaki'yi diiz bir ylizeye yerlestirip, kenarlari cetvelle birka¢ kez nazikge
ovalayarak s6z konusu purizli kenarlari giderin.

Zarflar

Zarflar igin gok amagl tablayi kullanin.

Zarflarin yapisi nedeniyle tiim yiizey (izerine esit dlglide yazdirma bazi durumlarda miimkiin olmayabilir. Ozellikle ince
zarflar bazi durumlarda makineden gecerken burusabilir. Zarflari blylk miktarlarda satin almadan 6nce yazdirma
kalitesinden emin olmak i¢in bir numune deneyin.

Zarflari uzun sure saklama burusmalarina neden olabilir. Bu nedenle zarflari kullanmaya hazir olana kadar paketi kapali
tutun.

Asagidaki noktalari dikkate alin.

» Yapigskanl zarflari kullanmayin. Yapigkanin ust tabaka soyulduktan sonra kullanildidi zarf tipini de kullanmayin.
Yapiskani kapatan kagdit makinede ¢ikarsa ciddi hasar meydana gelebilir.

« Belirli dzellikleri olan zarflari kullanmayin. Ornegin kapagdi kapatmak (izere ip sarmak igin grometli zarflari ya da agik
veya film kapli pencereli zarflari kullanmayin.

+ Kagit sikismalari olursa, ayni anda daha az zarf yukleyin.

+ Birden fazla zarfa yazdirirken kagit sikismalarini dnlemek icin on taneden fazla zarfin ayni anda ¢ tablada kalmasina
izin vermeyin.

Kalin Kagit

Kalin kagidi gok amagli tablaya yiklemeden 6nce kagdidi havalandirin ve kenarlari hizalayin. Bazi kalin kagitlarin arka
taraflarinda kagit kesicinin neden oldugu purizli kenarlari olabilir. Hagaki'de oldugu gibi kagidi diz bir yizeye
yerlestirip, kenarlari cetvelle birkag kez nazikge ovalayarak s6z konusu purizlt kenarlari giderin. PurtzlU kenarli kagida
yazdirma sikismalara neden olabilir.

NOT
Kagit diizlestirildikten sonra bile dogru sekilde beslenmezse, kagidi gok amagli tablaya kilavuz kenari birka¢ milimetre
kaldirarak yukleyin.

Renkli Kagit

Renkli kagit, sayfa 10-8'de listelenen dzelliklere uymalidir. Ayrica kagittaki pigmentler yazdirmanin 1sisina dayanmalidir
(en fazla 200 °C).
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On Baskili Kagit

On Baskili kagit, sayfa 10-8'de listelenen 6zelliklere uymalidir. Renkli mirekkep yazdirma isisina dayanikl olmalidir.
Silikon yagina da dayanikli olmaldir. Takvimler i¢in kullanilan kuse kagit gibi islenmis yluzeyli kagit kullanmayin.

Geri Donlusumlu Kagit

Geri doniasumli kagit sayfa 10-8'de listelenen 6zelliklere uymalidir; ancak beyazhdi bundan ayri olarak
degerlendirilebilir.

NOT
Geri donusumlu kagitlari blyuk miktarlarda satin almadan énce yazdirma kalitesinin yeterliliginden emin olmak i¢in bir
numune deneyin.
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Ozellikler

@ ONEMLI

Ozellikler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.

Ortak Islevler

Oge

Tip

Tanim

Masadustl

Yazdirma Yontemi

Yari iletken lazerle elektronik resimleme, tekli drum sistemi

Kagit Agirhg: Kaset 64 - 105 g/m? arasi
Cok Amach 45 - 160 g/m? arasi, 230 g/m? (Kart stoku)
Tabla
Kagit Tipi Kaset Normal, Piiriizlii, Parsémen, G. Dénsm, On Baskili, Birlesik, Renkli,
Onceden Delinmis, Antetli, Kalin, Yks Kalite ve Ozel 1-8
Cok Amagh Normal, Saydam (OHP film), Purizli, Parsémen, Etiketl, G. Déngm,
Tabla On Baskili, Birlesik, Kart Stogu, Renkli, On Delikli, Antetli, Zarf, Kalin,
Yks Kalite ve Ozel 1-8
Kagit Boyutu Kaset A3, B4, A4, A4-R, B5, B5-R, A5-R, Ledger, Legal, Oficio Il, Letter-R,
Letter, Statement-R, Folio, 8K, 16K, 16K-R, 216 x 340 mm
Cok Amagh A3, B4, A4, A4-R, B5, B5 (ISO), B5-R, A5-R, B6-R, A6-R,
Tabla DL zarf, C5 zarf, C4 zarf, No 10 zarf, No 9 zarf, No 6 zarf 3/4,
Monarch zarf, Ledger, Legal, Oficio Il, Letter, Letter-R, Statement-R,
Executive, Folio, 216 x 340 mm, 8K, 16K, 16K-R, Boyut Girigi
(Metrik: X; 148 - 432 mm arasi (1 mm artiglarla), Y; 98 - 297 mm
aras! (1 mm artislarla))
Isinma Siiresi Gii¢c agma 18.8 saniye veya daha az
o 0,
(P, (et Uyku 11 saniye veya daha az
Kagit Kaset 300 sayfa (80 g/m?)
Kapasitesi
Cok Amach Ad4/Letter veya daha az: 100 sayfa (80 g/m?)
Tabla Ad/Letter'dan daha fazla: 25 sayfa (80 g/m?)

Cikis Tablasi Kapasitesi

250 sayfa (80 g/m?)

Goriintii Yazma Sistemi

Yari iletken lazer ve elektrofotografi

Ana Bellek 256 MB
Arayiiz Standart USB Arayiiz Baglantisi: 1 (USB Hi-Speed)
Secenek Faks: 1
Ag araylizii: 1 (10 BASE-T/100 BASE-TX)
Bolgelere bagli olup, standart olarak mevcuttur.
Calistirma Sicakhik 10 - 32.5 °C arasi
Ortam Nemlilik %10 - 80
Rakim maksimum 3,500 m
Parlaklik maksimum 1,500 lux

Boyut (G x D x Y)
(Orijinal kapakl)

565 x 527 x 485 mm

Agirlik (toner kabi

ile)

27 kg
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Oge
Gereken Alan (G x D)
(Cok amach tablayi kullanarak)

Tanim
829 x 527 mm

Gii¢ Kaynagi

220-240 V ~ 50/60 Hz 6.3 A

Ag baglantih beklemede olan
tiriiniin gug tiketimi (Tiim ag
portlari bagh ise.)

Bilgi almak icin asagidaki internet sitesine bagvurabilirsiniz.

https://www.kyoceradocumentsolutions.eu/en/about-us/our-brand/
environmental-policy.html

Secgenekler

Bkz. Istege Bagl Donatim sayfa 10-2.

Kopyalama islevleri

Oge

Kopyalama Hizi

Tanim

TASKalfa 2321 TASKalfa 2021
Kasetten besleme
A4 23 sayfa/dk. 20 sayfa/dk.
Letter 22 sayfa/dk. 20 sayfa/dk.
A4-R/Letter-R 13 sayfa/dk. 13 sayfa/dk.
A3/Ledger 10 sayfa/dk. 10 sayfa/dk.
B4/Legal 11 sayfa/dk. 11 sayfa/dk.
B5 23 sayfa/dk. 20 sayfa/dk.
B5-R 13 sayfa/dk. 13 sayfa/dk.
A5-R 10 sayfa/dk. 10 sayfa/dk.
Cok Amagh Tabladan besleme
A4 16 sayfa/dk. 16 sayfa/dk.
Letter 16 sayfa/dk. 16 sayfa/dk.
A4-R/Letter-R 11 sayfa/dk. 11 sayfa/dk.
A3/Ledger 9 sayfa/dk. 9 sayfa/dk.
B4/Legal 10 sayfa/dk. 10 sayfa/dk.
B5 16 sayfa/dk. 16 sayfa/dk.
B5-R 11 sayfa/dk. 11 sayfa/dk.
A5-R 9 sayfa/dk. 9 sayfa/dk.
A6-R 9 sayfa/dk. 9 sayfa/dk.

ilk Kopyalama Siiresi
(A4, Kasetten besleme)

5.7 saniye veya daha az

Yakinlagtirma Diizeyi

Manuel mod: %25 ila 400, %1'lik araliklarla
Otomatik mod: Onceden Belirlenmis Yakinlagtirma

Siirekli Kopyalama

1 ila 999 sayfa

Coziiniirluk

600 x 600 dpi

Desteklenen Orijinal Tipler

Sayfa, Kitap, 3 boyutlu nesneler (maksimum orijinal boyut: Ledger/
A3)

Orijinal Besleme Sistemi

Sabit
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Yazici islevieri

Oge

Yazdirma Hizi

Tanim

Kopyalama Hizi ile aynidir.

ilk Yazdirma Siiresi
(A4, Kasetten besleme)

5.7 saniye veya daha az

Coziinurlik

600 x 600 dpi, Fast 1200 dpi

isletim Sistemi

Windows 8.1, Windows 10, Windows Server 2012/R2, Windows
Server 2016, Windows Server 2019, Mac OS 10.5 veya uzeri

Arayiiz

USB Arayiiz Baglantisi: 1 (USB Hi-Speed)
Ag araylzu: 1 (10 BASE-T/100 BASE-TX)
Bolgelere bagli olup, istege baglidir.

Sayfa Tanimlama Dili

Hostbased (GDI)

Tarayici islevleri

Oge

Coziinurlik

Tanim

S/B: 600 dpi, 400 dpi, 300 dpi, 200 dpi
Renkli, Gri Ton: 300 dpi, 200 dpi

Dosya Bigimi

TIFF (MMR/JPEG sikistirma), PDF (MMR/JPEG sikistirma/ylksek
sikistirma), JPEG, BMP, PNG

Tarama Hizi

1 tarafli 14 Gorunti/dk.

2 tarafh S/B 8 Gorunti/dk.
Renkli 6 Gorinta/dk.

(A4 yatay, Gorlntu kalitesi: Metin/Fotograf orijinal)

Arayiiz

USB Arayliz Baglantisi: 1 (USB Hi-Speed)
Ag araylzu: 1 (10 BASE-T/100 BASE-TX)

10-18




Ek > Ozellikler

Belge islemci (Otomatik Arkal Onlii) (Opsiyon)

Oge Tanim
Orijinal Besleme Yontemi Otomatik besleme
Desteklenen Orijinal Tipler Sayfa orijinalleri
Kagit Boyutu Maksimum: Ledger/A3

Minimum: Statement-R/A5-R

Kagit Agirhgi 1 yiizli: 45 - 120 g/m? arasi
2 ylzli: 50 - 120 g/m? arasi

Yiikleme Kapasitesi 50 sayfa (50 - 80 g/m? arasi) maksimum

Orijinaller farkli genislikte oldugu zaman:
30 sayfa (50 - 80 g/m? arasi) maksimum

Boyutlar 563 x 439 x 128 mm
(G) % (D) x (Y)

Agirlik 6 kg veya daha az

Yan Besleyici (300 sayfa) (Opsiyon)

Oge Tanim
Kagit Besleme Yontemi Otomatik Besleme (Sayfa Sayisi: 300, 80 g/m?)
Kagit Boyutu A3, B4, A4, A4-R, B5, B5-R, A5-R, Ledger, Legal, Oficio Il, Letter-R,

Letter, Statement-R, Folio, 8K, 16K, 16K-R, 216 x 340 mm

Desteklenen Kagit Kagit agirligr: 64 - 105 g/m? arasi

Ortam tipleri: Normal, Piiriizl(i, Parsémen, G. Dénsm, On Baskili,
Birlesik, Renkli, Onceden Delinmis, Antetli, Kalin, Yks Kalite ve Ozel

1-8
Boyutlar 565 x 520 x 148.5 mm
(G) x (D) * (Y)
Agirlik 6 kg

Cift Yuzlu Birimi (Opsiyon)

Oge Tanim

Kagit Boyutu A3, B4, A4, A4-R, B5, B5-R, A5-R, Ledger, Legal, Oficio Il, Letter-R,
Letter, Statement-R, Executive, Folio, 216 x 340 mm

Desteklenen Kagit Kagit agirligi: 64 - 105 g/m? arasi

Ortam tipleri: Normal, Piiriizlii, G. Dénsm, On Baskili, Birlesik, Renkli,
Onceden Delinmis, Antetli, Kalin, Yks Kalite ve Ozel 1-8

Boyutlar 375 x 60 x 220 mm
(G) % (D) x (Y)

Agirlik Yaklasik 1 kg
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Ag Arayuz Kiti (Opsiyon)

Oge

Baglantilar

Tanim

10Base-T/100Base-TX

Yazici Arayiizii

RMII (3.3V)

Calisma Kosullan

-10 - 35 °C arasli, %15 - 80 arasI RH, kondensasyon yok

Depolama Kosullari

-20 - 55 °C arasl, %10 - 90 arasI RH, kondensasyon yok

EMI Uygunlugu

CE (EV)

NOT

Onerilen kagt tipleri icin satin aldiginiz kisiye veya servis temsilcinize danigin.
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Sozluk

Alt Ag Maskesi

Alt ag maskesi bir IP adresinin ag adresi bolimund artirmada bir yoludur. Bir alt ag maskesi 1 olarak tum ag adresi
bélimlerini ve 0 olarak tiim host adresi boliimlerini temsil eder. On ekteki bit sayisi ag adresinin uzunlugunu gosterir. "6n
ek" terimi baglangica eklenen seyi ifade eder ve bu baglamda, IP adresinin ilk bélimini gosterir. Bir IP adresi yazili
oldugu zaman, ag adresi uzunlugu bir egik ¢izgi (/)'den sonra 6n ek uzunlugu ile gosterilir. Ornegin, "133.210.2.0/24"
adresinde "24". Bu sekilde, "133.210.2.0/24" 24-bit 6n ekli (ag bolumu) IP adresi "133.210.2.0" i belirtir. Alt ag maskesi
ile miimkin kilinan bu yeni ag adresi bolimu (aslinda ana bilgisayar adresinin pargasi) alt ag adresi olarak adlandirilir.
Alt ag maskesini girdiginizde, "DHCP" ayarinin "Kapali" ya ayarlandigindan emin olun.

Bonjour

Sifir yapilandirma agi olarak da bilinen Bonjour, bir IP agindaki bilgisayarlari, cihazlari ve hizmetleri otomatik olarak
algilayan bir hizmettir. Bir endistri standardi IP protokoli kullanildigindan Bonjour, bir IP adresi belirtiimeden veya DNS
sunucusu ayarlanmadan cihazlarin otomatik olarak birbirlerini tanimasini saglar. Bonjour ayrica UDP baglanti noktasi
5353 ile ag paketleri alir ve gonderir. Bir gtivenlik duvari etkinse, kullanici Bonjour'un diizgin ¢alismasi icin UDP
baglanti noktasi 5353'lUin acik birakilmis olup olmadigini kontrol etmelidir. Bazi givenlik duvarlari sadece belirli Bonjour
paketlerini reddetmek amaciyla kurulur. Bonjour diizguin ¢alismiyor ise, glvenlik duvari ayarlarinizi kontrol edin ve
Bonjour'un istisnalar listesinde kayitli oldugundan ve Bonjour paketlerinin kabul edildiginden emin olun. Bonjour
uygulamasini kurduysaniz, Windows Guvenlik Duvari, Bonjour uygulamasi igin dogru sekilde ayarlanacaktir.

Cok Amach (MP) Tabla

Makinenin sag tarafindaki kagit besleme tablasi. Zarf, Hagaki, asetat veya etiketler Gizerine yazdirirken kaset yerine bu
tablayi kullanin.

DHCP (Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokolii)

Otomatik olarak bir TCP/IP aginda IP adresleri, alt ag maskeleri ve agd gecidi adreslerini ayrigtiran Dinamik Ana

Bilgisayar Yapilandirma Protokoll (DHCP). Atanan IP adresinden yazicilar da dahil olmak Uzere bireysel musterileri
kurtardigindan DHCP ¢ok sayida istemci bilgisayarlari kullanarak ag yénetiminin yUikinu en aza indirir.

DHCP (IPv6)

DHCP (IPv6) internetin Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokoliiniin gelecek neslidir ve IPv6'yi destekler. Bu ag
Uzerindeki ana bilgisayarlara yapilandirma bilgilerini aktarmak igin kullanilan protokolleri tanimlayan BOOTP baslatma

protokolini genisletir. DHCP (IPv6) yapilandirma parametrelerini bir IPv6 digimine géndermek amaciyla genisletilmis

islevselligini kullanmak igin DHCP sunucusuna izin verir. Kullanilabilecek ag adresleri otomatik olarak atandigindan,
yoneticinin IP adresi ayirma lzerinden yakin kontrol yapmasi gereken sistemlerde IPv6 digimui yonetim is yiki azalir.

dpi (ing basina nokta)

in¢ basina yazdirilan nokta sayisini temsil eden bir ¢éziinirliik birimi (25.4 mm).

Durum Sayfasi

Sayfa, bellek kapasitesi, yazdirmalarin ve taramalarin toplam sayisi ve kagit kaynagi ayarlari gibi makine kosullarini
listeler.

EcoPrint Modu

Toner tasarrufuna yardimci olan bir yazdirma modu. Bu modda yapilan kopyalar bdylece normalden daha agiktir.
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Gri Tonlama

Bir bilgisayar renk ifadesi. Bu tur goérintuler genellikle baska bir renk olmadan, en zayif yogunlukta siyahtan en guigli
beyaza kadar degisen gri tonlardan olusur. Gri seviyeleri sayisal diizeylerde goérintilenir: Yani, sadece 1 bit i¢in beyaz
ve siyah, 8 bit icin 256 gri diizeyi (beyaz ve siyah da dahil olmak lzere) ve 16 bit igin 65,536 gri tonlari.

IP Adresi

Bir internet protokol adresi agdaki belirli bir bilgisayari veya ilgili cihaz temsil eden ézel bir numaradir. Bir IP adresinin
bigimi érnegin 192.168.110.171 gibi noktalarla ayrilmis dort sayi takimidir. Her sayi 0 ile 255 arasinda olmalidir.
Otom. Form Besleme Zaman Asimi

Veri iletimi esnasinda, makine bazen sonraki veri almayi beklemek zorunda olabilir. Bu, otomatik form besleme zaman
asimidir. Onceden ayarlanmis zaman asimi gegctiginde, makine ¢iktiyl otomatik olarak yazdirir. Ancak, son sayfaya
yazdirilacak herhangi bir veri yoksa , hicbir ¢ikti gerceklestirimez.

Otomatik Kagit Se¢imi

Yazdirirken otomatik olarak orijinaller ile ayni boyutta kagit segcmek icin bir islev

PDF/A

Bu "ISO 19005-1'dir. Belge ydnetimi - uzun vadeli korunma icin elektronik belge dosya bigimi - Bélum 1: PDF (PDF/A)"
kullanin ve PDF 1.4'e dayal bir dosya bigimidir. ISO 19005-1 olarak standardize edilmistir ve 6zellikle uzun sureli
saklamali yazdirma i¢in kullanilan PDF'nin bir 6zel halidir. Yeni bir kisim, ISO 19005-2 (PDF/A- 2), su anda
hazirlanmaktadir.

PPM (dakikada basina yazdirma)

Bu, bir dakika iginde yapilan A4 boyutunda ¢ikti sayisini gosterir.

RA (Stateless)

IPv6 yonlendiricisi, ICMPv6 kullanan genel adres 6n eki gibi bilgi iletisimi kurar (iletir). Bu bilgiler Yonlendirici Bildirisi
(RA)'dir. ICMPV6 internet Denetim ileti Protokolii demektir ve RFC 2463 "internet Protokolii Siirim 6 (IPv6) Sartnamesi
igin internet Denetim iletisi Protokolii (ICMPV6)" da tanimlanan bir IPv6 standardidir.

TCPI/IP (IPv6)

TCP/IP (IPv6) gecerli internet protokolii, TCP/IP (IPv4)'e dayanmaktadir. IPv6 yeni nesil internet protokoltidiir ve ayni
zamanda ek guvenlik iglevsellik ve veri iletimi dncelik kapasitesi gibi diger gelismeleri tanitan, IPv4 altinda adreslerin
eksikligi sorununu gideren kullanilabilir adres alanini genigletir.

TCPI/IP (iletim Denetimi Protokolii/internet Protokolii)

TCP/IP, bilgisayarlarin ve diger cihazlarin ag tGizerinden birbirleriyle iletisim bigimini tanimlamak icin tasarlanmis bir
protokol takimidir.

TWAIN (ilgili Bir Adi Olmayan Teknoloji)

Tarayiclilar, dijital kameralar ve bilgisayarlara diger goriinti ekipmanlari baglanti igin teknik 6zellikler. TWAIN uyumlu
cihazlar ilgili herhangi bir uygulama yazilimi Gzerindeki gérunti verilerini islemenizi saglar. TWAIN ¢ok sayida grafik
yazilim (6rn. Adobe Photoshop) ve OCR yazilimi tarafindan benimsenmisgtir.
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USB (Universal Seri Veri Yolu) 2.0

Hi-SpeedUSB 2.0 i¢in bir USB arabirimi standarti. Maksimum transfer hizi 480 Mbps'dir. Bu makine yuksek hizli veri
aktarimi igin USB 2.0 ile donatiimistir.

Uyku Zamanlayici

Makine kullaniimadiginda, ya da belirli bir slre i¢in herhangi bir veri aktarimi olmadiginda, elektrik tasarrufu igin
tasarlanmis bir mod devreye girer. Uyku modunda, enerji tiketimi minimumda tutulur.

Varsayilan Ag Gegidi

Bu size, bulundugunuz agin disindaki bilgisayarlara erismek igin giris/gikis (ag gegcidi) olarak hizmet veren bir bilgisayar
veya yonlendirici gibi cihazi gdsterir. Bir hedef IP adresi icin 6zel ag gegidi belirlenmediginde, veriler Varsayilan Agd
Gecidi olarak belirlenen ana bilgisayara gonderilir.

WIA (Windows Imaging Acquisition (Windows Gorintu Alma))

Dijital kameralar ve diger ¢cevresel aygitlardan goéruntileri iceri aktarmak amaciyla kullanilan bir iglev. Bu iglev, TWAIN'in
yaptiginin yerini almaktadir. Bu 6zellik, herhangi bir uygulama kullanmadan Bilgisayarima géruntuleri dogrudan
aktarmayi saglamakta, bdylece Windows iglevlerinin bir parcasi olarak verilmekte ve ¢alisma kolayhdini artirmaktadir.

Yazici Surucusu

Yazilim, herhangi bir uygulama yazilimi Gzerinde olusturulan verinin yazdiriimasini saglar. Makine i¢in yazici suricusu
pakete ekli Product Library disk icindedir. Makineye bagli bilgisayara yazici strtcusuni yukleyin.
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